A

KAKOVOSTNI KEIL
PRIBOR ZA VRTANJE N

KATALOG IZBORA



VSEBINA

KO JE VARNOST NAJPOMEMBNEJSA!

SV. ZA VRTALNA KLADIVA

Stran 9

SVEDRI ZA KOVINO

IZBORI GARNITUR i
i I jﬂ

Stran 139

DLETA

-

SVEDRI ZA LES

MODULI

Stran 157

SVEDRI ZA BETON IN
POSEBNI SVEDRI

|

ZAGE

INFORMACIJE
°

1

Stran 169

2 | wwwkeileu |

Od mojstrov za mojstre |



KAKOVOST OD
MOJSTROV ZA MOJSTRE

Profesionalni svedri za profesionalne uporabnike: ze ve¢ kot 50 let nasi visokokvalificirani delaveci
razvijajo in proizvajajo kakovostna orodja. Cilj: zadovoljstvo naSih kupcev! Zato morajo izdelki KEIL
vedno presegati najviSje zahteve glede trajnosti in delovnih rezultatov. Za nas je blizina kupcev Se
posebej pomembna. Partnerstvo in zanesljivost sta podlaga za na$ uspeh. Organizacijska struktura
KEIL omogoda tudi zelo visoko stopnjo proznosti in hitrosti — tudi pri izvajanju posebnih resitev. Nasi
tehniki in servisno osebje vam bodo z veseljem pomagali in vam svetovali!

KAKOVOST - SERVIS - ZADOVOLJSTVO KUPCEV
VESELIMO SE USPESNEGA SODELOVANJA

= |  Od mojstrov za mojstre |

www.keil.eu
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KO JE VARNOST NAJPOMEMBNEJSA

Kontrolni znak PGM zagotavlja, da se naSi svedri skladajo z zahtevami
nemskega gradbenega instituta (DIBt) za svedre HM (svedre iz karbidne trdine
za vrtalna kladiva, ki se uporabljajo za vrtanje lukenj za pritrdilne vioZke). KEIL
je ustanovitveni ¢lan od leta 1978 in avtoriziran za uporabo tega znaka.

Namen oznadevanja je natanéna izdelava izvrtin za varno sidranje v betonu in
opekah v skladu z nadzornim dovoljenjem in evropskimi tehni¢nimi predpisi
(ETA). Zlorabe s strani neavtoriziranih proizvajalcev so strogo sankcionirane.

Kakovostne svedre prepoznate po znaku Priifgemeinschaft Mauerbohrer (PGM).

KAJ POMENI IN ZAGOTAVLJA
ZNAK PGM?

« Izbrani usposobljeni proizvajalci.

« Proizvodnja in zagotavljanje kakovosti glede na razvoj, nadzorovano s
strani PGM.

« Jasna pravila oznacevanja.

« Ozke tolerance svedrov glede na premer, dolZino, simetriénost rezilnih
ploS¢cic in okroglost.

PREDNOSTI IN GARANCIJA:

- ZaScitite se pred moznimi tezavami in zahtevami po zamenjavi, ki bi jih
lahko uveljavljali na osnovi zakonodaje — proizvajaléeve odgovornosti.
V primeru reklamacije je lahko odgovoren tudi distributer, e ni mogoce
identificirati proizvajalca ali uvoznika svedrov za opeko brez znaka PGM.

« Tolerance svedrov so usklajene, skladno z zahtevami moderne, visoko
ucinkovite pritrdilne tehnike ter z evropskimi in nacionalnimi dovoljenji in
garancijami.

« Ta merila stalno nadzorujejo, zato nudijo uvozniku, distributerju in kar je
najpomembnejSe, konénemu uporabniku varnost in zaupanje v orodje. Ta
garancija je brezplacna, ¢e so svedri oznaceni z znakom PGM.

« Nikakrsnih teZav z odgovornostjo ne boste imeli, ¢e boste uporabljali
le svedre z oznako PGM.

OSTALE INFORMACIJE NA
WWW.PGM-ONLINE.DE

A
m
=

)



wiizie,
! ‘o

A\ ®
§£&s%
=. DINENISO
>

%, 9001:2015

(2
2
N

< hexmart

So geht E-Business.

I7§
m
)

DIN EN ISO 9001

Poleg domisljenih postopkov proizvodnje zavzema kontrola kakovosti visoko

mesto. Vhodne kontrole materiala, vmesne kontrole, konéne kontrole, pa tudi
redno testiranje vrtanja in preizkusanja pod ekstremnimi pogoji so mesta, kjer
kot posledica novih postopkov in materialov prihaja do novih spoznan.

FWI

Strokovna zveza Industrije orodja (Werkzeugindustrie) e. V. (FWI) zastopa in
oskrbuje pribl. 160 nemskih proizvajalcev orodja. FWI med drugim nudi svojim
¢lanom z nems$ko proizvodnjo moznost uporabe za$éitenega znaka »Made in
Germany — nemsko orodje«.

|  Odmojstrovza mojstre |  www.keil.eu |
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SVEDRI ZA KAMNINE

IN POSEBNI SVEDRI
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OPIS STRANV  STANDARD SKUPINA
KATALOGU DIN ARTIKLOV
SDS-plus MS5 TURBOHEAD Xpro 12-15 251
SDS-plus W2 TURBOKEIL X-oblika 16 252
SDS-plus MS5 TURBOKEIL 17-20 253
SDS-plus MS5 VARIO 21 255
SDS-plus Svedri za les KEILRAPID 22 256
SDS-max W2 TURBOHEAD XPro / TURBOKEIL X-oblika 23-26 270
SDS-max TURBOCLEAN svedri z odsesovanjem 27 273
SDS-plus TURBOCLEAN svedri z odsesovanjem 28 272
SDS-max prebojni svedri 29 269
Prebojni kronski svedri, tip S z RATIO-navojem 31 259
Kronski svedri za vrtalna kladiva z RATIO-navojem 32-33 259
Adapterji z RATIO-navojem 34 259
Adapterji za SDS-plus 36 265
SDS-plus adapter za vrtalno glavo 37 264
Dleta RS SDS-PLUS in SDS-MAX samoostrilna 41 500 | 501
Konigasto dleto 42 502-509
Plosgato dleto 42 502-509
Lopatasto dleto 43 502-509
Zlebasto dleto 43 502 | 503
Univerzalno dleto za kanale 44 502|503
Dleto za plos¢ice 43 502 | 503
Univerzalni svedri GOLDCRAFT 48-49 8039 119219
SDS-plus MS5 Univerzalni svedri GOLDCRAFT 50 8039 19
HARDTEC - svedri za trde kamnine 51 168
Svedri za keramiko/opeko KERAMIK 52-53 8039 151
Svedri za keramiko KERAMIK Diamant z notranjim navojem 54-55 786
Svedri za keramiko KERAMIK Diamant z notranjim navojem M 14 54-55 788
Svedri za steklo 56 130
Svedri za steklo KEILBIT 57 131
Univerzalni svedri KEILBIT 58 8039 166
Svedri za beton MS5 TURBOHEAD Xpro 59 8039 238
Svedri za beton MS5 TURBOKEIL 60 8039 258
Svedri za granit PRIMUS 61 8039 154
Svedri za udarno vrtanje KEILER 62-63 150
Svedri za kamen OPAL 64 190
Univerzalne vrtalne krone 65 715
Univerzalne vrtalne krone M16 GOLDCRAFT 66 719
Vodilni svedri GOLDCRAFT za vpenjalo 67 719
Vrtalne krone M 16 komplet 68 m
Vrtalne krone M 16 69 710
Vpenjalo, Sestrobno, M 16 70 712
Vpenjalo SDS-plus M 16 71 713
Vodilni svedri za vpenjalo M 16 71 713
Vpenjalo SDS-plus M 16 Turbokeil 72 714
Drzalo za vijaéne nastavke in svedre z vpetiem KEILBIT 72 800
HSS-E DIN 338 kobalt 76-79 338 307
HSS TIN DIN 338 svedri za kovino 80-81 338 3m
HSS DIN 338, bruseni, deljena konica 82-85 338 302
HSS DIN 338, standard 86-90 338 300
HSS DIN 338, standard, postruzeno vpenjalo 91 300
HSS DIN 340, bruseni, deljena konica, dolga izvedba 92 340 340
HSS DIN 1869, bruseni, izredno dolga izvedba 93 1869 342
HSS profilni sveder / fasadni sveder 94 344
HSS DIN 345 konusno vpetje 95-96 345 345
HSS DIN 1897 vodilni svedri, bruseni, deliena konica, izredno kratki 97 1897 303
HSS DIN 8037, z rezilom iz karbidne trdine 98 8037 310
HSS-G SPEEDER DIN 338 RN svedri za kovino 99 338 312
HSS dvostranski, bruseni, deljena konica 100 304
HSS svedri KEILBIT, bruseni 101 315
HSS kombiniran sveder KEILBIT 102 317
HSS stoz¢asta grezila KEILBIT 103 335C 329
HSS stoz¢asta grezila 90° DIN 335 C 104 335C 327
HSS grezila 105 328
HSS svedri za plo¢evino 106 326
HSS stopenjski svedri 107 325
Zarisovalna igla 108 140
HSS Bi-Metal kronske Zage 109-112 320
HM Svedri za les TURBOWOOD 119-120 184
Spiralni svedri za les 121-122 7487 180
HSS Spiralni svedri za les 123 186
Svedri za les KEILBIT 124 187
Svedri za les, oblika Lewis 125 181
Svedri za les, oblika Lewis z vpetiem SDS-plus 126 182
Strojni svedri (gréarji) 127 7483 183
Plos¢ati svedri za les KEILBIT 128 185
Podalj$ek za plos¢ate svedre Keilbit 129 185
Svedri za opaz, cilindriéno vpetje 130 350
Sveder za opaz, vpetje SDS-plus 131 355

Od mojstrov za mojstre |
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KAKOVOSTNI SVEDRI ZA VRTANJE IZ KEIL-A

TESTIRANI IN PREVERJENO DOBRI

Svedri KEIL so zasnovani in izdelani z najvecjo skrbnostjo, saj pri razvoju in testiranjih tesno
sodelujemo s specializiranimi instituti in univerzami. Izdelki so vedno narejeni iz najbolj$ih kaljenih
orodnih jekel. Karbidna ploS¢ica je optimirana glede na namen uporabe in ima ustrezno gostoto,
trdoto in obliko optimalne kakovosti. Proizvodnjo v Nemgiji izvajajo izku$eni strokovnjaki. Posebni
postopki, kot so induktivno Zarjenje, spajkanje pri temperaturi do 1120 °C, postopek medfaznega
kaljenja, dajejo orodju vse potrebno za dolgo zivljenjsko dobo.

MADE IN GERMANY =l

DEUTSCHES
BODITE POZORNI NA PROIZVODE WERKZEUG

S TEM ZNAKOM!

8 | wwwkeil.eu | Odmojstrov za mojstre | KEIL



SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA

STROKOVNO DELO JE GOSPODARNO DELO

251 | SDS-plus MS5 TURBOHEAD Xpro

252 | SDS-plus W2 TURBOKEIL X-oblika

253 | SDS-plus MS5 TURBOKEIL

255 | SDS-plus MS5 VARIO

256 | SDS-plus svedri za vrtalna kladiva KEILRAPID
270 | SDS-max W2 TURBOHEAD Xpro / TURBOKEIL X-oblika
272 | SDS-max TURBOCLEAN z odsesovanjem
272 | SDS-plus TURBOCLEAN z odsesovanjem
269 | SDS-max prebojni svedri

259 | Krona za prevrtavanje, tip S

259 | Krona za vrtalna kladiva

259 | Adapterji z RATIO-navojem

265 | Adapterji za SDS-plus

264 | SDS-plus adapter za vrtalno glavo, vpenjalo

Od mojstrov za mojstre

www.keil.eu
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SV. ZA VRTALNA

KLADIVA

SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA

Svedri KEIL za kladiva so primerni za najtrSe materiale. Vseeno, e gre za zid, armirani beton,
naravni kamen ali umetni kamen. NaSi svedri naredijo v vsak material geometriéno toéno luknjo.

10

www.keil.eu

SDS-PLUS MS5 TURBOHEAD XPRO

Inovativna X-oblika glave s 4 rezili za hitro in profesionalno delo. Sveder za
kladiva, odporen proti armaturi, zagotavlja veliko vrtalno hitrost pri istoéasno
minimalni obrabi. Posebna geometrija glave omogo¢a optimalno navrtanje in
hiter pomik prahu, ki nastane pri vrtanju, kot tudi obéutno manj trenja v izvrtini
in tako minimalni nastanek toplote ter nizko porabo energije.

SDS-PLUS TURBOKEIL

Profesionalna generacija svedrov za udarna kladiva se uporablja za najtrSe
materiale v vseh vrtalnih kladivih. TURBOKEIL z vodilno konico za natancen
zacetek in hitro napredovanje pri vrtanju.

SDS-PLUS VARIO

SDS-plus VARIO ima klasiéno plo$¢ico iz karbidne trdine za svedre za kladiva
in je na voljo v vseh obicajnih dimenzijah.

SPIRALA MS5

Spirala MS5 je obéutno hitrej$a kot druge spirale. Ima daljSo Zivljenjsko dobo
ter zmanjSuje nihalne in torzijske obremenitve, ki nastajajo pri vrtanju s svedri
za kladiva. Tako ne pride do zastojev zaradi vrtalnega prahu. Ima vecjo vrtalno
hitrost in optimalno prena$a energijo udarcev. Ojacano jedro in zaokrozeni
prehodi omogodajo vecjo odpornost proti lomu.

SDS-PLUS KEILRAPID

Zanesljivi vstopni svedri za udarna kladiva, za uporabo v betonu in kamnu.

SVEDER ZA KLADIVA TURBOKEIL X-OBLIKA

Simetriéna X-oblika 4-reznega svedra omogoca toéne izvrtine brez napak in
SCiti sveder pred poSkodbami, ki nastanejo pri tréenju ob armirano Zelezo.
Konstrukeija njegove glave zmanjSuje trenje v izvrtini.

0d mojstrov za mojstre |
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GERINGE VIBRATION
LOW VIBRATION

SISTEM 259

Sistem 259 je zaradi svoje stabilne izvedbe primeren tudi za najvisje zahteve.
Izdelan je iz krom-nikelj-molibdena. Ima zobe iz karbidne trdine, ki so posebno
odporni zoper udarce in imajo poleg tega veliko zmogljivost pri rezanju. Lotanje se

HT-kaljeno.

SDS-PLUS

Vpetje SDS-plus neposredno ustreza vsem vrtalnim kladivom s SDS-plus kot
tudi Hilti TE-C-vpetjem. Vpetje SDS-plus je posebej primerno za manj$e premere
svedrov in lukenj za vloZke.

SDS-MAX

SDS-max vpetje neposredno ustreza vsem vrtalnim kladivom s SDS-max in Hilti
TE-Y vpetjem. SDS-max vpetje je posebej primerno za velike vrtalne premere
in preboje.

ZNAK KAKOVOSTI

Znak kakovosti PGM je garant za kakovosten proizvod iz nadzorovane in
certificirane proizvodnje. Svedri s tem pecatom izdelujejo geometriéno toéne
luknje. Podjetje KEIL je ustanovni ¢lan kontrolne skupnosti Priifgemeinschaft
Mauerbohrer in je poobla¢en, da lahko ta pecat uporablja Ze ve¢ kot 25 let.

MINIMALNE »HAND-ARM-VIBRATION« VIBRACIJE

Pri dolgotrajni izpostavljenosti uporabnika mehanskim vibracijam lahko le te
posleditno negativno vplivajo na njegovo zdravje. Tudi pri delu z vrtalnimi kladivi
je podvrzenost tej obremenitvi precejsnja. S ciljnimi konstrukcijskimi reSitvami
stalno razvijamo in optimiramo proizvode tako, da je izpostavljenost uporabnika
vibracijam zmanj$ana na najnizjo mozno raven.

Opozorilo: Prosimo, upostevajte najdaljSo dovoljeno izpostavljenost po
»EU smernicah 2002/44/ES«!

|  Odmojstrov za mojstre |  www.keil.eu |
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SDS-PLUS MS5 TURBOHEAD XPRO | 251

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

:;—Iﬁ\‘}\i:\ NS o » - —"':_ ; _'-:'\_. n"""\ % -"—Hbl Lt
L — o N b L
VP ETJ E D D L2 L1 Ot EAN
8. 8. oy oss o il s
@ mm o mm mm 4016707..
[SDS'
"g 5,0 3/16 50 110 10 902000 251 050 110
50 3/16 100 160 10 902017 251 050 160
50 3/16 150 210 10 902024 251 050 210
50 3/16 200 260 10 914553 251 050 260
=
== IZVEDBA 55 7132 50 110 10 912641 251055110
% a 55 7132 100 160 10 912634 251 055 160
g 7 @ 55 7132 150 210 10 912627 251055210
ﬁ 3 — 55 7132 200 260 10 912757 251 055 260
—_ g 6,0 15/64 50 110 10 902031 251060 110
= 0 « Induktivno Zarjen in medfazno kaljen, izdelan iz
@ o krom-nikell-molibdenovega jekia 60 1564 100 160 10 902048 251060 160
77) + TURBOHEAD Xpro glava z vodilno konico 6,0 15/64 150 210 10 902055 251060 210
« TURBOHEAD Xpro glava z inovativno zasnovo 6,0 15/64 200 260 10 902062 251 060 260
= 5 & rezil 6,5 14 100 160 10 904622 251065160
s + SpiralaMS 5 z ojacanim jedrom
o) 6,5 1/4 160 210 10 904639 251 065 210
: 6,5 14 200 260 10 904646 251 065 260
N
— 6,5 1/4 250 310 1 914560 251 065 310
2 UPORABA
E 8,0 5/16 50 110 10 902109 251 080 110
?, 8,0 5/16 100 160 10 902116 251 080 160
8,0 5/16 150 210 10 902123 251080 210
8,0 5/16 200 260 10 902130 251 080 260
& 8,0 5/16 250 310 1 904653 251080 310
w v
< MOZNOSTl UPORABE 8,0 5/16 300 360 1 904660 251 080 360
:‘ 8,0 5/16 400 460 1 904677 251 080 460
o
a + Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s 10,0 3/8 100 160 10 902154 251 100 160
> SDS-plus in HILTI TE-C-vpetiem 100 318 150 210 10 902161 251100210
« « Zavrtanje lukenj za pritrdilne vioZke
. . . - . 10,0 3/8 200 260 10 902178 251 100 260
+Se posebno primerni za pritrdilno tehniko
. Adapterji za SDS-plus [36] 10,0 3/8 250 310 1 902185 251100 310
10,0 3/8 310 360 1 904684 251100 360
10,0 3/8 400 460 1 902208 251100 460
10,0 3/8 540 600 1 914577 251100 600
PAKIRANJE 12,0 15/32 100 160 10 902215 251120160
= — - 12,0 15/32 150 210 10 902222 251120 210
ﬁ% 3@@ 12,0 15/32 200 260 10 902239 251120 260
:) —7 | | [ 120 1532 250 310 1 902246 251120310
14y (14 1160] 120 1532 400 450 1 902253 251120450
8 12,0 15/32 540 600 1 914584 251 120 600
& Opombe
a 14,0 17/32 100 160 10 902260 251140 160
g + Ostale Eiimenlzije 4-rezne X-oblike - 15 ali po 14,0 17/32 150 210 10 902277 251 140 210
2 povprasevant 14,0 17/32 200 260 10 902284 251 140 260
o « Pri delovni dolzini nad 400 mm je treba '
8 s kraj$im svedrom enakega premera izvrtati 14,0 17/32 250 310 1 904691 251140 310
o najmanj 150 mm globoko vodilno luknjo 140 17/32 400 450 1 902291 251140450
14,0 17/32 540 600 1 914591 251 140 600
12 | wwwkeil,eu | Odmojstrov za mojstre | KEIL



SDS-PLUS MS5 TURBOHEAD XPRO | 251

VPETJE

[SDS!
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IZVEDBA
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« Induktivno Zarjen in medfazno kaljen, izdelan iz
krom-nikelj-molibdenovega jekla

« TURBOHEAD Xpro glava z vodilno konico

« TURBOHEAD Xpro glava z inovativno zasnovo
s 4 rezili

+ Spirala MS 5 z oja¢anim jedrom

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s
SDS-plus in HILTI TE-C-vpetjem

« Zavrtanje lukenj za pritrdilne vioZke
« Se posebno primerni za pritrdilno tehniko
« Adapterji za SDS-plus [36]

PAKIRANJE

@ mm
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0

D

o n
39/64
39/64
39/64
39/64
39/64
11/16
1/16
49/64
49/64
49/64

p— : = |
L2 L1 o EAN
= == ) Wy <
100 160 1 904707 251 160 160
150 210 1 904714 251160 210
200 260 1 904721 251160 260
400 450 1 904738 251 160 450
540 600 1 914607 251 160 600
200 250 1 914614 251 180 250
400 450 1 914737 251180 450
200 250 1 914744 251 200 250
400 450 1 914751 251 200 450
550 600 1 914768 251 200 600

\BRATIaI

GERINGE VIBRATION
LOW VIBRATION

PROTIVIBRACIJSKA ZASCITA

Majhna vibracijska obremenitev »roke in zapestja« zaradi
moéno zmanj$anih vibracij (glej stran 11). Narejeno po predpi-
sih in smernicah EU-Vibracij 2002/44/ES o vibracijski zas¢iti.

JDE
:) [T

[141] [141] [160]

Opombe

+ Ostale dimenzije 4-rezne X-oblike - 15 ali po
povprasevanju

« Pri delovni dolzini nad 400 mm je treba
s kraj$im svedrom enakega premera izvrtati
najmanj 150 mm globoko vodilno luknjo

)

IK
m
=

@

reddat design awasd

winner 7

form follows function

TURBOHEAD Xpro

Od mojstrov za mojstre |  www.keil.eu |
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SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

TURBOHEAD XPRO

ZA NAJTRSE MATERIALE

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SPECIALNI SVEDRI

« TURBOHEAD Xpro je odporen zoper armaturo in brez tezav vrta skozi
armiran beton.

« Globinsko zamaknjena glava iz polno karbidne trdine zagotavlja maksimalno
varnost pri vrtanju v armiran beton.
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w
>
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« Zasnova rezil 2 x 2 prepreéuje zatikanje pri vrtanju v armaturo.

« Zagotavlja cilindriéno izvrtino tudi pri armiranem betonu, saj smer vrtanja ni
preusmerjena.

+ Minimalna obremenitev nihanja »Hand-Arm-sistema « zaradi mo¢no
zmanjSane vibracije (ustreza EU-vibracijskim smernicam 2002/44/EG za
zasg¢ito pred vibracijami).

SVEDRI ZA LES

« Spirala MS5 za ergonomiéno in ekonomiéno delo (glej stran 20).

TURBOHEAD X pro

« Odporen proti armiranemu betonu

 Obc¢utno man;j trenja

« HitrejSi odvod vrtalnega prahu in optimalen zacetek vrtanja
« Velika vrtalna hitrost pri minimalni obrabi

 Minimalno segrevanje pri majhni porabi energije

IZBORI SVEDROV

/
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TURBOHEAD XPRO

INOVATIVNA X-OBLIKA GLAVE S 4 REZILI ZA
HITREJSE IN BOLJ PROFESIONALNO DELO

1. HITREJSI

« Simetri¢na X-oblika dosega vecje vrtalne hitrosti v primerjavi s klasiéno
90° izvedbo.

- Zaradi X-oblike glave ve¢ prostora za prah, ki nastaja pri vrtanju, in veliki
vhodni utori za optimalno pomikanje prahu.

2. MOCNEJSI

« Zaradi TURBOKEIL vodilne konice toéno navrtanje in boljsa u¢inkovitost pri
dotiku z armiranim Zelezom.

« Veckotna vrtalna konica zagotavlja optimalen rezultat vrtanja in dolgo
Zivljenjsko dobo.

3. CISTEJSE

* 4 rezila s podaljSanimi robovi s ploS¢icami iz polno karbidne trdine
zagotavljajo natanéne in okrogle luknje. Zaradi X-oblike glave uporaba z
malo vibracijami.

OPTIMIRANA GEOMETRIJA PLOSCIC ZA
MOCNEJSE VRTANJE IN DOLGO ZIVLJENJSKO DOBO

4. PRENOS MOCI

* IzboljSan prenos mogi
zaradi razliénih globin usedanja glave iz polno karbidne trdine.

5. OPTIMALEN IZKORISTEK

« Optimalno izkori$¢anje udarne energije vrtalnega kladiva
s 6 razliéno osnovanimi ravnmi vrtanja.

6. STRIZNE SILE

« Razdelitev striznih sil na 2 ravnmi

Z razliénimi globinami usedanja glavnih in stranskih rezil se strizne sile
razdelijo na 2 ravnmi in zagotavljajo dolgo Zivljenjsko dobo.

)
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SDS-PLUS W2 TURBOKEIL X-OBLIKA | 252

VPETJE

SDS!
plus

&

IZVEDBA

£

+ Induktivno Zarjen in medfazno kaljen, izdelan iz

krom-nikelj-molibdenovega jekla

+ Plos¢ica TURBOKEIL z vodilno konico
* Y4-rezni z W2-spiralo
+ Posebna geometrija glave, bolj$a vodljivost,

hitrejSe vrtanje in natancnejSe izvrtine

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s
SDS-plus in HILTI TE-C-vpetjem

« Zavrtanje lukenj za pritrdilne vioZke
« Se posebno primerni za pritrdilno tehniko
+ Adapterji za SDS-plus [36]

PAKIRANJE

Opombe

« Ostale dimenzije 4-rezne X-oblike str. 12 ali po

povprasevanju

+ Na Zeljo so mozne 3e dodatne dimenzije

16
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D D L2 L1

A B Oy Sy

2 mm [~} mm mm
22,0 718 400 450
240 15116 400 450
25,0 1 400 450
280 118 400 450
30,0 13716 400 450

Ot EAN
7
5 i

1 326066 252 122 450
1 326073 252 124 450
1 326080 252 125 450
1 326097 252 128 450
1 326103 252 130 450

SDS-PLUS W2 TURBOKEIL X-OBLIKA

+ Simetrina konstrukcija konice s 4 rezili,
z enim vodilnim rezilom in dvema
stranskima, zagotavlja natanéno voden
je svedra brez napak.

» Geometrija s 4 rezili ¢iti sveder pred
poskodbo ob stiku z Zelezom v
armiranem betonu.

« Konstrukcija vrtalne glave ob&utno
zmanjsuje trenje v izvrtani luknji in s tem
podaljuje Zivljenjsko dobo orodja.

+ Majhen vhod spirale in velik volumen
prahu, ki ga odstranjuje dvojna
vijanica, skrbita za hitro odvajanje
prahu, ki nastaja pri vrtanju.

Nekaj prednosti 4 rezilnih svedrov

+ Optimalno nihanje

+ Zmanj$ano trenje

+ Maksimalen prenos energije

« Sredi§¢no vodenje

« Stabilnost proti torzijskim obremenitvam

+ Natan¢no izvrtane luknje

+ Zmanjsan hrup pri delovanju

« Veliki Zlebovi in dvojna vijaénica zago-
tavljajo tekoce odvajanje prahu, ki
nastaja pri vrtanju

« Varovanje uporabnika in orodja
+ Obéutno podalj$ana Zivljenjska doba

4 "

\BRATIC)_

GERINGE VIBRATION
LOW VIBRATION

PROTIVIBRACIJSKA ZASCITA

Majhna vibracijska obremenitev »roke in zapestja« zaradi
moéno zmanj§anih vibracij (glej stran 11).

Narejeno po predpisih in smernicah EU-Vibracij 2002/44/ES
0 vibracijski zasgiti.

Od mojstrov za mojstre |
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SDS-PLUS MS5 TURBOKEIL | 253

VPETJE

[SDS!
plus

&

IZVEDBA

Q’
—

« Induktivno Zarjen in medfazno kaljen, izdelan iz
krom-nikelj-molibdenovega jekla

« Plos¢ica TURBOKEIL z vodilno konico
+ SpiralaMS 5

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s
SDS-plus in HILTI TE-C-vpetjem

« Zavrtanje lukenj za pritrdilne vioZke
« Se posebno primerni za pritrdilno tehniko
« Adapterji za SDS-plus [36]

PAKIRANJE
(7
IS
>22mm [142] (142]

Opombe

« Pri delovni dolzini nad 400 mm je treba s krajSim
svedrom enakega premera izvrtati najmanj 150 mm
globoko vodilno luknjo

+ Pri delovni dolzini 950 mm je treba s kraj$im
svedrom enakega premera izvrtati najmanj 400 mm
globoko vodilno luknjo
U = izredna dolZina, nad 1000 mm, brez pravice do
garancije

+ Na Zeljo so mozne $e dodatne dimenzije

)

@ mm
35
4,0
4,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
55
55
55
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,5
6,5
6,5
6,5
7,0
7,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
9,0

10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
1,0
1,0

9/64
5/32
5/32
3/16
3/16
3/16
3/16
3/16
3/16
732
732
7/32
15/64
15/64
15/64
15/64
15/64
15/64
15/64
14
14
114
114
9/32
9/32
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
11/32
11/32
3/8
3/8
3/8
3/8
318
3/8
3/8
3/8
3/8
3/8
13/32
13/32

35

50
100

50
100
150
200
260
350

50
100
200

50

70
100
150
200
300
400

50
100
150
200

50
100

50
100
150
200
250
400
550
100
200

50
100
150
200
250
300
350
400
550
950
100
200

100
10
160
110
160
210
260
310
410
10
160
260
1o
135
160
210
260
360
460
110
160
210
260
10
160
10
160
210
260
310
460
600
160
260
10
160
210
260
310
360
410
460
600
1.000
160
260

&=

10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10

=

10
10

Wi
|401 6107..J

323751
322136
328008
322006
322013
323560
324307
904769
904776
322952
322969
322976
322020
328015
322037
320903
320910
323768
328022
322143
322150
328039
328046
322167
322174
322044
322051
322068
320927
328060
323546
323775
323232
328077
322181
322075
322082
320934
328084
328091
328107
320941
328114
328121
328138
328145

| Od mojstrov za mojstre |

253 035 100
253 040 110
253 040 160
253 050 110
253 050 160
253 050 210
253 050 260
253 050 310
253 050 410
253 055 110
253 055 160
253 055 260
253 060 110
253 060 135
253 060 160
253 060 210
253 060 260
253 060 360
253 060 460
253 065 110
253 065 160
253 065 210
253 065 260
253 070 110
253 070 160
253 080 110
253 080 160
253 080 210
253 080 260
253 080 310
253 080 460
253 080 600
253 090 160
253 090 260
253100 110
253 100 160
253100 210
253 100 260
253 100 310
253100 360
253100 410
253 100 460
253100 600
253101 000
253 110 160
253 110 260

www.keil.eu
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SDS-PLUS MS5 TURBOKEIL | 253

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

VPETJE 2. B = S T
B A oy F\W ditg N
s 12,0 15/32 100 160 10 322099 253120165
& 12,0 15/32 150 210 10 322105 253120215
12,0 15/32 200 260 10 320958 253120265
12,0 15/32 250 310 1 328152 253120310
E = IZVEDBA 12,0 15/32 350 400 1 328169 253120400
% Q 12,0 15/32 400 450 1 320965 253120450
g ‘Z’ @ 12,0 15/32 550 600 1 328176 253120600
= - 12,0 15/32 950 1.000 1 328183 253121000
g :_t) « Induktivno Zarjen in medfazno kaljen, izdelan 10 12 100 1% o 326190 293 130180
a ?, iz krom-nikel-molibdenovega jekla 13,0 1/2 200 260 10 328206 253130265
P . TURBOKEIL plostica z vodilno konico 14,0 17/32 100 160 10 322198 253140165
+ MS5 Spirala 14,0 17/32 150 210 10 322204 253140215
g 14,0 17/32 200 260 10 320972 253140 265
g 14,0 17/32 250 310 1 328213 253140310
: UPORABA 14,0 17/32 400 450 1 320989 253140450
N 14,0 17/32 550 600 1 328220 253140600
g 14,0 17/32 950 1.000 1 328237 253141000
% 15,0 19/32 100 160 10 328244 253150160
15,0 19/32 150 210 10 328251 253150210
15,0 19/32 200 260 10 328268 253150260
@ MOZNOST| UPORABE 15,0 19/32 400 450 1 323782 253150450
- 16,0 39/64 100 160 10 322662 253160165
<C + Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s
N SDS-plus in HILTI TE-C-vpetjem 16,0 39/64 150 210 10 322679 253160215
E « Zavrtanje lukenj za pritrdilne vioZke 16,0 39/64 200 260 10 320996 253 160 265
"% - Se posebno primemi za pritrdilno tehniko 16,0 39/64 250 310 1 328275 253 160 310
* Adapterji za SDS-plus [36] 16,0 39/64 350 400 1 328282 253160400
16,0 39/64 400 450 1 321009 253160450
16,0 39/64 550 600 1 328299 253160600
PAKIRANJE 16,0 39/64 750 800 1 328305 253160800
16,0 39/64 950 1.000 1 328312 253161000
g “ ; 17,0 21/32 150 210 5 328329 253170200
I . 18,0 1116 150 200 5 323256 253180200
> 27mm [14;] 142] 18,0 1116 250 300 1 32833 253180300
18,0 1116 400 450 1 323263 253180450
18,0 1116 550 600 1 323270 253180600
8 18,0 1116 950 1.000 1 323430 253181000
g 19,0 23/32 200 250 5 323287 253190250
% Opombe 19,0 23/32 400 450 1 323294 253190450
= 20,0 49/64 150 200 5 323300 253200200
o + Pri delovni dolzini nad 400 mm je treba s 20,0 49/64 250 300 1 323317 253200300
FEI kral115|mlsvedrom enakega premera |zyrtat| 200 4968 400 450 1 B~ 953 200 450
- najmanj 150 mm globoko vodilno luknjo )
+ Pri delovni dolzini 950 mm je treba s krajsim 20,0 49164 550 600 1 323331 253200600
Z‘(’)%drfr;“gelg‘;ﬁigi g;ﬁ?ﬁﬁﬂgtaﬂ najmanj 200  49/64 950 1000 1 323447 253201000
0 = zredna dolzina, nad 1000 mm, brez 22,0 27/32 200 250 1 323348 253220250
pravice do garancije 22,0 27132 400 450 1 323355 253 220 450
+ Na Zeljo so mozne Se dodatne dimenzije 22,0 27/32 550 600 1 323362 253 220 600
18 | www.keil,eu | Odmojstrov za mojstre | Kl
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SDS-PLUS MS5 TURBOKEIL | 253

VPETJE

SDS!
plus

&

IZVEDBA

Q’
—

« Induktivno Zarjen in medfazno kaljen, izdelan iz
krom-nikelj-molibdenovega jekla

« Plos¢ica TURBOKEIL z vodilno konico
+ SpiralaMS 5

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s
SDS-plus in HILTI TE-C-vpetjem

« Zavrtanje lukenj za pritrdilne vioZzke
« Se posebno primerni za pritrdilno tehniko
« Adapterji za SDS-plus [36]

D D L2 L1

oy = o Wil
2 mm on mm

22,0 27132 950 1.000 1 323454 253 221 000
24,0 59/64 200 250 1 323379 253 240 250
24,0 59/64 400 450 1 323386 253 240 450
25,0 31/32 200 250 1 323393 253 250 250
25,0 31/32 400 450 1 323409 253 250 450
25,0 31/32 950 1.000 1 323799 253 251 000
26,0 1 100 160 1 323980 253 260 160
26,0 1 200 250 1 323416 253 260 250
26,0 1 400 450 1 323423 253 260 450
SDS-PLUS MS5 TURBOKEIL

Nova generacija svedrov KEIL za vrtalna kladi-
va je primerna za najtrSe materiale pri uporabi v
vseh vrtalnih kladivih z vpetiem SDS-plus.

TURBOKEIL
z vodilno konico za natanéen zacetek vrtanja.

Posebnosti:

+ Vodilna konica

+ Vodilo HM-vrtalne ploScice

+ Qjacano hrbtis¢e HM-ploscice
+ Velik rezilni kot

- Ciste izvrtine

+ Natancen zagetek vrtanja

Spirala MS5 za ergonomiéno in
ekonomicno delo:

+ Velika vrtalna hitrost

« Hiter izmet prahu
+ Velika togost in dolga Zivljenska doba
« Velika odpornost proti lomu

PAKIRANJE
B ‘ %
)|
> 22mm [142] (142]

[160]
Opombe

« Pri delovni dolzini nad 400 mm je treba s
kraj$im svedrom enakega premera izvrtati
najmanj 150 mm globoko vodilno luknjo

« Pri delovni dolzini 950 mm je treba s kraj$im
svedrom enakega premera izvrtati najmanj
400 mm globoko vodilno luknjo

« U = izredna dolzina, nad 1000 mm, brez
pravice do garancije

+ Na Zeljo so mozne 3e dodatne dimenzije

m
[

|  Od mojstrov za mojstre
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SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

SDS-PLUS MS5

VECSTOPENJSKA SPIRALA

o mm stopnje v
spiral
- _ Proizvodnja spiral MS5 je patentnopravno

4-5 2
6-7 4
= 8-9 6 zastitena. Stevilo stopenj spiral in radiev na
WK 10-12 8 svedru je odvisno od premera svedra.
Z 0 13- 14 6 _
=Z L
=7 15-16 8 |
g = 17-26 10 -
-
NI
g O
aa
(72]
> PRIMERJALNO VRTANJE
o ° °
= g g
s £ £
) mm & &
N g 3 Profesionalno delo pomeni ekonomi¢no delo
E :g To pokaze primerjava vrtanja s spiralo MS5 in klasi¢no
w 40 E spiralo. Globina izvrtine v 15 sekundah vrtanja s svedri
(7] -

SDS-plus TURBOKEIL 6 x 100 x 160 mm v beton B25

® 64 % hitreje zs spiralo MS5!

80

(72]
[TT]
-1
<
N
oc
o]
w
>
(7]

100

PREDNOSTI
Dolga zivljenjska doba Velika vrtalna hitrost
« Spirala MS5 zmanjSuije vibracijske obremenitve, ki « Spirala MS5 optimalno prena$a energijo udarcev
nastajajo pri vrtanju z vrtalnimi kladivi. vrtalnih kladiv.
3
=
u Ni zastojev zaradi nabiranja prahu, ki nastaja pri vrtanju Izjemna odpornost proti lomu
(2]
g « Spirala MS5 zmanjSuje torzijske obremenitve in « Spirala MS5 ima oja¢ano jedro in zaokrozene
g optimalno pospesuje izmet prahu. stopenjske prehode.
20 | wwwkeileu | Od mojstrov za mojstre | @




SDS-PLUS MS5 VARIO | 255

— T oSNNS
= I SSURSNSSN =

VPETJE

[SDS!
plus

&

IZVEDBA

Sll'>,

« Vario 130° Euronorm za profesionalno uporabo

+ Induktivno Zarjen in medfazno kaljen, izdelan iz
krom-nikelj-molibdenovega jekla

+ Spirala MS5

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s
SDS-plus in HILTI TE-C-vpetjem

« Zavrtanje lukenj za pritrdilne vioZke
« Se posebno primerni za pritrdilno tehniko
« Adapterji za SDS-plus [36]

PAKIRANJE

)

IK
m
=

D D L2 Nt EAN
B B oy m || [

50 3/16 50 110 10 320026 255 050 115
5,0 3/16 100 160 10 320040 255 050 165
6,0 15/64 50 10 10 320071 255 060 115
6,0 15/64 100 160 10 320088 255 060 165
6,0 15/64 150 210 10 320095 255 060 210
6,0 15/64 200 260 10 320101 255 060 260
8,0 5/16 50 10 10 320156 255080 115
8,0 5/16 100 160 10 320170 255 080 165
8,0 5/16 150 210 10 320187 255 080 215
8,0 5/16 200 260 10 320194 255 080 260

10,0 3/8 50 110 10 320200 255100 110

10,0 3/8 100 160 10 320217 255100 165

10,0 3/8 150 210 10 320224 255100 215

10,0 3/8 200 260 10 320231 255 100 265

12,0 15/32 100 160 10 320309 255120 165

12,0 15/32 150 210 10 320316 255120 215

12,0 15/32 200 260 10 320323 255 120 265

14,0 17/32 100 160 10 320354 255 140 165

14,0 17/32 150 210 10 320361 255140 215

14,0 17/32 200 260 10 320378 255 140 265

SDS-PLUS MS5 VARIO

Spirala MS5 za ergonomiéno in ekonomiéno delo:

+ Velika vrtalna hitrost

« Hiter izmet prahu

+ Velika togost in dolga Zivljenjska doba

+ Velika odpornost proti lomu

| Od mojstrovza mojstre | wwwkeileu | 21
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SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN
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SDS-PLUS SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA

KEILRAPID | 256

T p

VPETJE

[SDS'
plus

&

IZVEDBA

QD

D
8.

2 mm

4
4
5
5

55
55
55
6
6

+ Robustna karbidna plo$éica s konico 130° 6

« Agresivna oblika konice in spirale

* Nizka raven vibracij

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

6
6,5
6,5

© © © o o =~

10
10

« Zanesljivi vstopni svedri za SDS-plus kladiva, 10
za uporabo v betonu in kamnu

10

Za vrtanje v opeko, beton, plinobeton in

peséenjak

Adapterji za SDS-plus [36]

PAKIRANJE

[143]

[143]

22 |  wwwkeileu |

10
10
1
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
20
20
22
25

Od mojstrov za mojstre

D L2 L1
Ay Sy
[~ R} mm mm

5/32
5/32
3/16
3/16
7132
7132
7132
15/64
15/64
15/64
15/64
1/4
1/4
9/32
9/32
5/16
5/16
5/16
5/16
11/32
3/8
3/8
3/8
3/8
3/8
3/8
13/32
15/32
15/32
15/32
15/32
15/32
17/32
17/32
17/32
17/32
17/32
39/64
39/64
39/64
39/64
1/16
1/16
1/16
49/64
49/64
27132

50
100

50
100

50
100
150

50
100
150
200
100
150
100
150

50
100
150
200
100

50
100
150
200
250
400
250
100
150
200
250
400
100
150
200
250
400
100
150
250
400
200
250
400
250
400
400
400

1o
160
110
160
110
160
210
110
160
210
260
160
210
160
210
110
160
210
260
160
110
160
210
260
310
450
310
160
210
260
310
450
160
210
250
310
450
160
210
300
450
260
300
450
300
450
450
450

A
(212
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

L S = S =

10
10
10
10
10
10

=
o o =

R N = T = = T =

Wi
|401 6107..J

918889
918896
918902
918919
918926
918933
918940
918957
918971
918988
918995
919008
919015
919022
919039
919046
919053
919060
919077
919084
919091
919114
919121
919138
919145
919152
919169
919176
919183
919190
919206
919213
919220
919237
919244
919251
919268
919275
919282
919299
919305
919312
919329
919336
919343
919350
919367
919374

256 040 110
256 040 160
256 050 110
256 050 160
256 055 110
256 055 160
256 055 210
256 060 110
256 060 160
256 060 210
256 060 260
256 065 160
256 065 210
256 070 160
256 070 210
256 080 110
256 080 160
256 080 210
256 080 260
256 090 160
256100 110
256 100 160
256100 210
256 100 260
256 100 310
256 100 450
256 110 310
256 120 160
256 120 210
256 120 260
256 120 310
256 120 450
256 140 160
256 140 210
256 140 250
256 140 310
256 140 450
256 160 160
256 160 210
256 160 300
256 160 450
256 180 260
256 180 300
256 180 450
256 200 300
256 200 450
256 220 450
256 250 450
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SDS-MAX W2 TURBOHEAD XPRO

TURBOKEIL X-OBLIKA | 270

D

VPETJE

fitin
SDS

max

TE-Y

IZVEDBA

e

-

« Induktivno Zarjen in kaljen, izdelan iz
krom-nikelj-molibdenovega jekla

« Plos¢ica TURBOKEIL z vodilno konico
*  2-rezni z \W2-spiralo, fi 15 mm
* 4-rezni z \W2-spiralo, vse ostale dimenzije

+ Posebna geometrija glave, bolj$a vodljivost,
hitrejSe vrtanje in natanc¢nejSe izvrtine

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s
SDS-max in HILTI TE-Y vpetjiem

PAKIRANJE

i

Z doplagilom [161]

SSSSBNG)

Opombe

« Pri delovni dolzini nad 400 mm je treba s
kraj$im svedrom enakega premera izvrtati
najmanj 150 mm globoko vodilno luknjo

+ Pri delovni dolzini nad 800 mm je treba s
kraj$im svedrom enakega premera izvrtati
najmanj 400 mm globoko vodilno luknjo

+ Na Zeljo so mozne 3e dodatne dimenzije

)

IK
m
=

@ mm
8,0
10,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
15,0
15,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
22,0
22,0
22,0
22,0
24,0
24,0
25,0
25,0
25,0
25,0
28,0
28,0
28,0
30,0
30,0
32,0
32,0
32,0
32,0
35,0
35,0
35,0
38,0
38,0
40,0
40,0
40,0

1
11/8
11/8
11/8

13/16
13/16
11/4
11/4
11/4
11/4
13/8
13/8
13/8
112
1172
19/16
19/16
19/16

200
200
200
400
550
200
400
200
400
200
400
800
200
400
800
200
400
800
1.200
200
400
800
1.200
200
400
200
400
800
1.200
250
450
550
250
450
250
450
800
1.200
250
450
550
250
450
250
450
800

340
340
340
540
690
340
540
340
540
340
540
940
340
540
940
320
520
920
1.320
320
520
920
1.320
320
520
320
520
920
1.320
370
570
670
370
570
370
570
920
1.320
370
570
670
370
570
370
570
920
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914775
914782
914799
914805
914812
914829
914836
360282
360459
914843
914850
914867
914874
914881
914898
914904
914911
914928
914935
360114
360121
360398
360756
360138
360367
360145
360152
360169
360428
360176
360183
360848
360190
360206
360213
360220
360237
360435
360244
360251
360855
360268
360275
360862
360299
360404

ﬁ%

270 080 341
270100 341
270120 341
270 120 541
270120 691
270140 341
270 140 541
270 150 340
270 150 540
270 160 341
270160 541
270 160 941
270180 341
270 180 541
270180 941
270200 321
270200 521
270200 921
270201321
270 220 320
270 220 520
270 220 920
270221 320
270 240 320
270 240 520
270 250 320
270 250 520
270 250 920
270 251 320
270 280 370
270280 570
270 280 670
270 300 370
270 300 570
270 320 370
270 320 570
270 320 920
270 321 320
270 350 370
270 350 570
270 350 670
270 380 370
270 380 570
270 400 370
270 400 570
270 400 920

www.keil.eu
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SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN
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IZBORI SVEDROV

SDS-MAX W2 TURBOHEAD XPRO
TURBOKEIL X-OBLIKA | 270

D

VPETJE

fitin

« Induktivno Zarjen in kaljen, izdelan iz
krom-nikelj-molibdenovega jekla

+ Plo3¢ica TURBOKEIL z vodilno konico
« 2-rezni z W2-spiralo do 15 mm
* 4-rezni z W2-spiralo od 16 mm

« Posebna geometrija glave, bolj$a vodljivost,
hitrejSe vrtanje in natanénejSe izvrtine

UPORABA

D

@ mm
40,0
45,0
45,0
50,0

D L2 L1

2
B oy sy U
on mm mm
19/16 1.200 1.320

13/4 450 570
13/4 800 920
2 450 570

4
4
4
4

ﬁﬁats

Ot EAN
f
Gerpml

1 360442 270 401 320
1 360763 270 450 570
1 360770 270 450 920
1 360794 270 500 570

MOZNOSTI UPORABE

+ Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s
SDS-max in HILTI TE-Y vpetiem

PAKIRANJE

=
|

SSS=I)

Z doplagilom [161]

Opombe

« Pri delovni dolzini nad 400 mm je treba s
kraj$im svedrom enakega premera izvrtati
najmanj 150 mm globoko vodilno luknjo

+ Pri delovni dolzini nad 800 mm je treba s
kraj$im svedrom enakega premera izvrtati
najmanj 400 mm globoko vodilno luknjo

« Na Zeljo so mozne 3e dodatne dimenzije

24 | www.keileu |

SDS-MAX W2 TURBOKEIL X-OBLIKA

« Simetriéna konstrukcija konice s 4 rezili,

z enim vodilnim rezilom in dvema
stranskima, zagotavlja natanéno voden
je svedra brez napak.

+ Geometrija s 4 rezili §€iti sveder pred

poskodbo ob stiku z Zelezom v
armiranem betonu.

Konstrukcija vrtalne glave obéutno
zmanjSuje trenje v izvrtani lukniji in s tem
podaljuje Zivljenjsko dobo orodja.

+ Majhen vhod spirale in velik volumen

prahu, ki ga odstranjuje dvojna vijagnica,
skrbita za hitro odvajanje prahu, ki
nastaja pri vrtanju.

Nekaj prednosti 4 rezilnih svedrov:

+ Maksimalen prenos energije

+ Sredis¢no vodenje

+ Optimalno nihanje

+ Zmanj$ano trenje

« Stabilnost proti torzijskim obremenitvam

+ Natanéno izvrtane luknje

«Veliki Zlebovi in dvojna vijaénica
zagotavljajo tekoGe odvajanje prahu, ki
nastaja pri vrtanju

« Varovanje uporabnika in orodja
+ Zmanj$an hrup pri delovanju
+ Obéutno podalj$ana Zivljenjska doba

\BRATIC)_

GERINGE VIBRATION
LOW VIBRATION

PROTIVIBRACIJSKA ZASCITA

Majhna vibracijska obremenitev »roke in zapestja« zaradi
mocno zmanj$anih vibracij (glej stran 11).

Narejeno po predpisih in smernicah EU-Vibracij 2002/44/ES o
vibracijski zasciti.

0d mojstrov za mojstre |
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SDS-MAX W2

TURBOHEAD XPRO IN TURBOKEIL X-OBLIKA

OPTIMIRANA OBLIKA

HITREJE

Do 20 % hitrejSe napredovanje pri vrtanju zaradi nove oblike glave in veéjih
utorov za bolji odvod izvrtanega prahu.

MOCNEJE

« Ze od premera 8 mm, opremljeni s polno glavo iz karbidne trdine za
najmocnejSe delovanje.

» 0d 22 mm, z ojacanimi stranskimi rezili za vecjo stabilnost in vzdrzljivost.

« Simetriéna X-oblika glave tako pri celotni glavi iz karbidne trdine TURBO-
HEAD Xpro kot, pri TURBOKEIL X-Form zagotavlja najbolj$o delovno
ucinkovitost pri stiku z armiranim zelezom.

INFORMACIJA O IZDELKU

+ Simetri¢na oblika glave, v celoti izdelana iz karbidne trdine TURBOHEAD
Xpro (do premera 20 mm), kot tudi TURBOKEIL X-Form (od premera 22 mm)
zagotavlja natanéno vodenje svedra.

» Geometrija s 4 rezili $¢iti sveder pred poskodbo ob stiku z Zelezom v
armiranem betonu.

« Konstrukcija vrtalne glave obéutno zmanj$uje trenje v izvrtani luknji in s tem
podaljSuje Zivljenjsko dobo orodja.

 Majhen vhod spirale in velik volumen prahu, ki ga odstranjuje dvojna vijacnica,
skrbita za hitro odvajanje prahu, ki nastaja pri vrtanju.

| Od mojstrov za mojstre |  www.keileu |
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SDS-MAX W2

TURBOHEAD XPRO IN TURBOKEIL X-OBLIKA

OPTIMIRANA W2-SPIRALA

« Prilagojena in plo$¢ata oblika vzpenjajoGe spirale z optimalno kombinacijo
prenosa udarca in vrtenja omogoca tekoce odvajanje vrtalnega prahu.

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

« Ti svedri imajo priznano asimetriéno W-spiralo v dvojni izvedbi. Vrtalni prah je
zajet z lopatasto obliko utora in optimalno odveden.

+ Posebna izvedba utorov zagotavlja Ciste izvrtine.

VELIKI VSTOPNI UTORI
« Pribl. 40 % vet prostora za izvrtan prah zaradi elipsaste oblike vhodnih utorov.
To pomeni pri vseh, predvsem pa pri globokih izvrtinah v mehek beton ali
plinobeton, veliko prednost. X-oblika skrbi za boljSo prepustnost vrtalnega
prahu.

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SPECIALNI SVEDRI
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SIMETRICNA X-OBLIKA GLAVE

SVEDRI ZA LES

+ Zmanj$ana vrtalna povrsina.

+ Opazno manj trenja.

« Hitrej$i odvod vrtalnega prahu in optimalen zacetek vrtanja.
+ Velika vrtalna hitrost pri majhni obrabi.

+ Majhno segrevanje pri majhni porabi energije.
MALO VIBRACIJ PRI VRTANJU

Optimalne vibracijske sposobnosti.

\BRATION
LOW VIBRATION

+ Maksimalna mo¢ vrtanja in odvajanja.

« Odporen proti velikim torzijskim obremenitvam.

IZBORI SVEDROV

 Zmanjsan hrup pri vrtanju.
+ Manj obremenitve za uporabnika in stroj.

)

A
m
=
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SDS-MAX TURBOCLEAN SVEDRI Z

ODSESOVANJEM | 273

VPETJE

IZVEDBA

[a 1=

« Vrtanje brez prahu: 98 % nastalega vrtalnega
prahu se odvaja pri glavi svedra

« Vrtanje in sesanje v enem koraku

+ Zmanj$an odpor pri vrtanju zaradi izjemno
velikih odprtin na glavi in notranje vodenega
vrtalnega prahu

+ Vpetje SDS-max

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« Vstavljanje kemicnih sider
+ Vrtanje v notranjih prostorih

« Vrtanje v opeko, klinker, beton, granit, naravni
kamen in peScenjak

PAKIRANJE

DG

m
[

D D L2 L1 Ot EAN
VEY,
A B o o= g i .

@ mm
14,0 17/32 400 600 1 919480 273 140 600
16,0 39/64 400 600 1 919497 273 160 600
18,0 11/16 400 600 1 919503 273180 600
20,0 49/64 400 600 1 919510 273 200 600
22,0 27/32 400 600 1 919527 273220 600
24,0 59/64 400 600 1 919534 273 240 600
25,0 31/32 400 600 1 919541 273 250 600
28,0 11/8 400 600 1 919558 273 280 600
30,0 13/16 400 600 1 919565 273 300 600
32,0 1/4 400 600 1 919572 273 320 600
35,0 13/8 400 600 1 919589 273 350 600

SDS-max adapterji 1 919596 273 000 001

= ﬂ=

TURBOCLEAN
PRO ADAPTER

]
g
.

+ Svedri TURBOCLEAN zdruZuijejo vrtanje in odsesovanje v enem koraku, pri vseh vrtanjih
v beton.

« Vrtanje brez prahu v skladu z veljavnimi, stroZjimi standardi o zdravstvenem varstvu.
+ Odstranjuje 98 % vrtalnega prahu, ki nastane na vrtalni glavi.

+ Robustna zasnova vrtalne glave in gredi za dolgo Zivljenjsko dobo.

+ Najvetja produktivnost pri vstavljanju kemicnih sider.

«Zelo hitri zaradi izjemno velikih odprtin na glavi in z manj8im uporom pri vrtanju zaradi
znotraj odvedenega vrtalnega prahu.

+ Prihranijo nadlezno ¢iS¢enje okolice
(pomembno v obéutljivih okoljih, kot so Klinike, pisarne itd.).

+Odli¢ni za uporabo v zaprtih notranjih prostorih.

| Od mojstrovza mojstre | www.keil.eu |
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SDS-PLUS TURBOCLEAN SVEDRI Z

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

ODSESOVANJEM | 272 -

VPETJE

&=

D D L2 L1 EAN
=7 ﬁf
8. g o sy gl [l
2 mm on mm mm
[SDS'
‘5\'{‘:‘; 8 5/16 150 270 1 919381 272080 270
10 3/8 150 270 1 919398 272100 270
12 15/32 200 320 1 919404 272120 320
14 17/32 250 370 1 919411 272 140 370
4
E = IZVE D B A 16 39/64 250 370 1 919428 272160 370
Z N 18 11/16 250 370 1 919435 272 180 370
w
é ?) (\j) 20 49/64 250 370 1 919442 272 200 370
§ = = 24 59/64 250 370 1 919459 272 240 370
-
ﬁ = SDS-max adapterj 1 919466 272 000 001
g 8 « Vrtanje brez prahu: 98 % nastalega vrtalnega
w 3—, prahu se odvaja pri glavi svedra
a « Vrtanje in sesanje v enem koraku
+ Zmanj$an odpor pri vrtanju zaradi izjemno
(@) velikih odprtin na glavi in notranje vodenega =
§ vrtalnega prahu TURBOCLEAN =
d
(@] * Vpetje SDS-plus
2 ADAPTER g
s‘ |
4l UPORABA
~
Z =
L]
iR

MOZNOSTI UPORABE

« Vstavljanje kemicnih sider
+ Vrtanje v notranjih prostorih

« Vrtanje v opeko, klinker, beton, granit, naravni
kamen in pes¢enjak » Robustna zasnova vrtalne glave in gredi za dolgo Zivljenjsko dobo.

+ Svedri TURBOCLEAN zdruZuijejo vrtanje in odsesovanje v enem koraku, pri vseh vrtanjih
v beton.

+ Vrtanje brez prahu v skladu z veljavnimi, stroZjimi standardi o zdravstvenem varstvu.

(7]
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|
<
N
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+ Odstranjuje 98 % vrtalnega prahu, ki nastane na vrtalni glavi.

+ Najvecja produktivnost pri vstavljanju kemiénih sider.

« Zelo hitri zaradi izjemno velikih odprtin na glavi in z manj8im uporom pri vrtanju zaradi
znotraj odvedenega vrtalnega prahu.

PAKIRANJE

+ Prihranijo nadlezno ¢iS¢enje okolice
(pomembno v obgutljivih okoljih, kot so klinike, pisarne itd.).

+Odli¢ni za uporabo v zaprtih notranjih prostorih.

DG

IZBORI SVEDROV

28 | wwwkeileu |
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PREBOJNI SVEDRI SDS-MAX | 269

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

VPETJE 8. 8 o == g il 2
— 2 mm o mm mm

émtos 550  23/16 480 590 1 91808 269551590
TEY 550 23016 880 990 1 91809 269551990
65,0 25/8 480 590 1 91807 269651590

65,0 258 880 990 1 91810 269651990

IZVEDBA 80,0 318 480 590 1 91811 269801590
80,0 3158 880 990 1 91812 269801990

« Enodelna izvedba

+ Induktivno zarjen in za$¢iten proti rjavenju
* lzdelano iz krom-nikelj-molibdenovega jekla

SDS-MAX PREBOJNI SVEDRI ZA BETON

Zaradi vecjih zahtev pri praktiéni uporabi smo prebojni sveder KEIL na novo zasnovali in

U PO RABA razvili. Novi prebojni sveder KEIL ima obutno vecjo hitrost vrtanja v beton in je zaradi vecjega
Stevila mo¢nejSih karbidnih trdin odpornejsi proti lomu in obrabi. Tudi ob naletu na armirano
Zelezo ima izrazite prednosti.

PAK'RANJE Prednosti za uporabnika:

« velika vrtalna hitrost,

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SPECIALNI SVEDRI

MOZNOSTI UPORABE

+ Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s
SDS-max in HILTI TE-Y vpetiem
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« brez zatikanj v izvrtini,

SVEDRI ZA LES

oSS

+ zmanj$ane vibracije,

« dolga Zivljienjska doba,
Opombe + natanéna vrtalna geometrija.

+ Na Zeljo so mozne $e dodatne
dimenzie _ﬂﬁ?

PROTIVIBRACIJSKA ZASCITA

>
\BRATioN £
RATG &
Majhna vibracijska obremenitev »roke in zapestja« zaradi w
moéno zmanj$anih vibracij (glej stran 11). Narejeno po ?,
GERINGE VIBRATION predpisih in smernicah EU-Vibracij 2002/44/ES o vibracijski =
zasgiti. [e)
m
N
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SV. ZA UDARNO
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SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

SDS-PLUS & A-KONUS MS5 SVEDRI ZA UDARNA KLADIVA,

POSEBNI PROIZVODI

VPETJE
563 y,

IZVEDBA
Q

+ Po izbiri z omejilnim obrotem za
natanéno omejitev globine ali

« Z rezalnim obro¢em za optimalno prevrtanje
izolacijskih materialov

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ Zavrtanje lukenj za vlozke
+ Posebej primeren za pritrjevalno tehniko

PAKIRANJE

g
J

VPETJE/PAKIRANJE

6DS &
plus| i

LASTNOSTI

Podalj$anje dosega

+ Prihranek stroSkov z izmenljivostjo vrtalnega
svedra

+ Optimalen prenos udarega impulza
« Dolga Zivljenjska doba

30 |  wwwkeileu |
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SDS-PLUS MS5 SVEDRI Z OBROCEM ZA UDARNA KLADIVA

TURBO- TURBO- TURBO- TURBO- TURBO- TURBO- TURBO- TURBO-
KEIL HEAD KEIL HEAD KEIL HEAD KEIL HEAD

Dalo a0 mQ)m ANSI 20-30 mm 31-60 mm 61-80 mm 81-120 mm
obroéa v mm
Proizvodnja po 5 3/16¢
narogilu,
dobavni ¢as po 6 15/64“
povprasevanju,
minimalna koli¢ina 6,5 14
100 kosov po
7elenem artiklu, 8 5/16¢
vect velikosti
na zahtevo 10 3/8"

A-KONUS MS5 SVEDRI Z OBROCGEM ZA UDARNA KLADIVA

TURBO- TURBO- TURBO- TURBO- TURBO- TURBO- TURBO- TURBO-
KEIL HEAD KEIL HEAD KEIL HEAD KEIL HEAD

DeloynaldoEnad0 mm ANSI 20-30 mm 31-60 mm 61-80 mm 81-120 mm
obroéa v mm
Proizvodnja po 5 3/16¢
narogilu,
dobavni ¢as po 6 15/64“
povprasevanju,
minimalna koli¢ina 6,5 14
100 kosov po
7elenem artiklu, 8 5/16¢
vec velikosti
na zahtevo 10 3/8"
= - % R

A-KONUS MS5 SVEDRI ZA UDARNA KLADIVA

TURBO- TURBO- TURBO- TURBO- TURBO- TURBO- TURBO- TURBO-
KEIL HEAD KEIL HEAD KEIL HEAD KEIL HEAD

Delovnaldolzinaldo mgm ANSI 50/110 100/160 150/210 200/160
obroéa v mm
Proizvodnja po 5 3/16¢
narogilu,
dobavni ¢as po 6 15/64¢
povpra$evaniju,
minimalna koligina 6,5 14
100 kosov po
7elenem artiklu, 8 5/16*
vet velikosti
na zahtevo 10 3/8"

[ am —

SDS-PLUS VRTALNI PODALJSEK ZA A-KONUS SVEDRE
VKLJ. IZBIJAG

SDS-plus
vrtalni podaljsek skupna dolzina
za A-konus mm
svedre
Skupna dolzina 270
mm, proizvodnja po
n_aroc\lu, dob_avm rok 500
pribl. 8 delovnih tednov
od potrditve,
minimalna koli¢ina 650
100 kosov na
Zeljeni artikel 800
KEIL



PREBOJNI KRONSKI SVEDRITIP S Z

RATIO-NAVOJEM | 259

IZVEDBA

« lzdelan iz krom-nikelj-molibdenovega jekla
+ Spajkano pri visoki temperaturi, 1120° C

« Visokoodporni ¢epi (tip S) iz karbidne trdine
proti obrabi

+ Medfazno kaljen in povrsinsko utrjen

+ Hitra menjava zaradi preproste sestave
+ RATIO-navoj rd 14 2gg

« Zatrde materiale (beton, granit)

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« Glej opis proizvoda, str. 35
« Adapterji z RATIO-navojem, str. 34

PAKIRANJE

]

Opombe

*  Pri delovni dolzini nad 400 mm je treba s
kraj$im svedrom enakega premera izvrtati
najmanj 150 mm globoko vodilno luknjo

« Pri delovni dolzini 950 mm je treba s kraj§im
svedrom enakega premera izvrtati najmanj
400 mm globoko vodilno luknjo

« U =izredna dolzina, nad 1000 mm, brez
pravice do garancije

+ Na Zeljo so moZne 3e dodatne dimenzije

m
[

D D
35,0 13/8
42,0 111/16
45,0 13/4
52,0 21/16
55,0 23/16
60,0 23/8
65,0 25/8
70,0 23/4
80,0 31/16
90,0 39/16
100,0 315/16
110,0 43/8
125,0 5
135,0 55/16
150,0 6

A EAN
7 ﬁf’
5 oplin w2

300011 259 000 035
300035 259 000 042
300042 259 000 045
300066 259 000 052
300073 259 000 055
300080 259 000 060
300097 259 000 065
300103 259 000 070
300110 259 000 080
300127 259 000 090
300134 259 000 100
300141 259 000 110
300158 259 000 125
300165 259 000 135
300172 259 000 150

I Nl = T = T = T o S = S S S O e O S S S Gy Y

PREBOJNI KRONSKI SVEDRI - SISTEM 259
TIP S, Z RATIO-NAVOJEM

Tip »S« s samoostrilnimi ¢epi iz
karbidne trdine:

+ Velika mo¢ vrtanja zaradi Gepov iz
karbidne trdine, ki so zelo odporni proti
obrabi in se med uporabo sami ostrijo.

« |dealno za vrtanje v trd, suh beton, granit
in zelo trd kamen.

Sistem:

« Vsi deli vrtalnega sistema so zamenljivi.
+ Podalj$anje preprosto z vijaéenjem.

Prednosti:

« Ekonomiéno vrtanje v beton, opeko in
malo armiran beton od 35 do 150 mm in
do globine dveh metrov.

« Nadpovpreéno dolga Zivljenjska doba.

« Cisti preboji v beton in opeko do velikih
vrtalnih premerov s preprosto
konstrukeijo.

S preprostim vijaéenjem podaljSkov
300 mm in 450 mm sistem preprosto
podaljSujemo.

« Navojne Cepe je priporocljivo namazati za
laZje vijacenje in podalj$anje
Zivljenjske dobe. Priporo€amo uporabo
masti za navoje art. 259 008 010.

| Od mojstrovza mojstre | wwwkeil,eu | 31

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SPECIALNI SVEDRI

o
=
>
o
x
<
N
4
=)
i
>
n

SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV




SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SPECIALNI SVEDRI
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SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

KRONSKI SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA Z

RATIO-NAVOJEM | 259

IZVEDBA D D L2 L1
. B oy o
+ lzdelan iz krom-nikelj-molibdenovega jekla 2 mm o mm mm
« Vakuumsko spajkano pri visoki temperaturi, 40,0 19/16 75 100
1120°C 50,0 2 75 100
. Zi)sr(;t(i)odpome plosgice iz karbidne trdine proti 80,0 23/8 75 100
+ Kaljen in povrsinsko utrjen 65,0 258 75 100
- 2-stopenjsko posebno HT-kaljenje 80,0 318 75 100
« Hitra menjava zaradi preproste sestave 90,0 39/16 75 100
+ RATIO-navoj rd 14 2gg 100,0 315/16 75 100
110,0 43/8 75 100
125,0 5 75 100
UPORABA
TRANSPORTNA VIJACNICA
D L2 L1 mlﬂ
MOZNOSTI UPORABE O
« Glej opis proizvoda, str. 35 32,0 80 1s 32-45mm
« Adapterji z RATIO-navojem, str. 34 47,0 80 15 52 - 60 mm
63,0 80 115 65-70 mm
78,0 80 115 80 - 150 mm
PAKIRANJE
H PODALJSEK Z
NAVOJNIM CEPOM
RATIO-NAVOJ
L1
=
mm
300
450
NAVOJNI CEP Z
RATIO-NAVOJEM
L1
=
mm
60
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O EAN

5 Wi o
1 300523 259 700 040
1 300462 259 700 050
1 300592 259 700 060
1 300479 259 700 065
1 300486 259 700 080
1 300493 259 700 090
1 300509 259 700 100
1 300547 259 700 110
1 300608 259 700 125

55 piiy o2
1 343018 259 032 000
1 343025 259 047 000
1 343032 259 063 000
1 343049 259 078 000

H

Ot EAN
J=
oy g
1 300189 259 300 000
1 300196 259 450 000
Ot EAN
D,
D o
1 300219 259 000 001

)

IK
m
=



KRONSKI SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA Z
RATIO-NAVOJEM | 259

IZVEDBA

« lzdelan iz krom-nikelj-molibdenovega jekla

+ Vakuumsko spajkano pri visoki temperaturi,
1120°C

+ Visokoodporne plo3gice iz karbidne trdine proti
obrabi

+ Kaljen in povrsinsko utrjen

« 2-stopenjsko posebno HT-kaljenje

« Hitra menjava zaradi preproste sestave
« RATIO-navoj rd 14 2gg

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« Glej opis proizvoda, str. 35
« Adapterji z RATIO-navojem, str. 34

PAKIRANJE

]

m
[

VODILNI SVEDRI Z
RATIO-NAVOJEM

it

|

D D L1 Ort EAN
J=7)
;n%« -6%« L%‘ L_II\I\I——I E\E’ﬂ |m:|1| U!l.wllj ﬁgﬁ

120 15/32 155  Vrtalna krona 1 300516 259 120 155
16,0 5/8 124 Prebojni kronski sveder 1 300226 259 160 124
16,0 5/8 174  Prebojni kronski sveder 1 300233 259160 174

MAST ZA NAVOJE
(SVEDRE) 120 G,
VODOODPORNA,
ODPORNA PROTI VROCINI

Ot EAN
5 i 2.

1 300554

=\

259 008 010

B BN

VRTALNE KRONE ZA VRTALNA
KLADIVA Z RATIO-NAVOJEM

+ Fleksibilna uporaba razliénih delov sistema  Prednosti:
259 — na primer adapterjev, podaljskov ...
« Izjemno stabilna izvedba za najtezje + Ekonomicno vrtanje v beton, opeko in
zahteve. malo armiran beton od 35 do 150 mm in
do globine dveh metrov.

« Nadpovprecno dolga Zivljenjska doba.

- Cisti preboji v beton in opeko do velikih
vrtalnih premerov s preprosto

« lzdelano iz krom-nikelj-molibdenovega
kaljenega jekla, ki ga uporabljajo tudi v
avtomobilski industriji.

« Zobje iz karbidne trdine, posebno odporni

proti udarcem in veliko zmogljivostjo pri konstrukeijo.

rezanju. S preprostim vijaéenjem podaljSkov
« Vakuumsko spajkanje pri najvisji 300mm in 450 mm sistem preprosto

temperaturi, 1120 °C podaljSujemo.

« Navojne ¢epe je priporocljivo namazati za
laZje vijaGenje in podaljSanje
Zivljenjske dobe. Priporoéamo uporabo
Sistem: masti za navoje art. 259 008 010.

« 2-stopenjsko specialno HT-kaljenje

« Vsi deli vrtalnega sistema so zamenljivi.
+ PodaljSanje preprosto z vijacenjem.
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ADAPTERJI Z RATIO-NAVOJEM | 259

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

IZVEDBA =y = e Wil

VPETJE

« Notranji navoj RATIO rd 14 2gg

) s © 5 Pl 110 250170000 300271
MOZNOSTI UPORABE s

Z «Zavpenjanje vrtalnih kron z RATIO-navojem — 190 259150 000 300301
w e SDS-max SDS 400 259150400 300615
% Q HILTI TE-Y TEY 575 259150575 300578
= a 975 259150975 300585
%; PAKIRANJE
=3 Vraina Kadiva z 175 259110000 300240
o ] — ozobljenim vpetiem
(] o jf
g N
w - Hitachi DH 38 YB, DH 45
SA, H 41 SA, H 65 SB,

o [— - VRY 38, DH 28 Y: Makita 170 259120000 300257

= SW 13 x 49 mm 8022B-8035B, Ryobi CH 450

S @17 x 26 mm P, ER 382K

(@]

4

<«

E [ — | Duss P80 - P30 200 259180000 300318

SW 19 x 95 mm

a @19x76 mm

>

(77

CSalld © om0 mmsems 5y, g0 160000 o000

SW 19 x 30 mm 1400; Hitachi DH50SA
@14x21 mm

Wacker EHUB 10 Y,
(e — - Bl B 18 185 250190000 300325

SW 19 x 80 mm

(7]
w
|
<
N
oc
[=
w
>
(7]

IZBORI SVEDROV
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SYSTEM 259 PREGLED PROIZVODOV | 259

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

PODALJSANJE Z
NAVOJNIM CEPOM

PRIKLJUCKI JEKLENA

SPIRALA

VRTALNA
KRONA

SVEDER

=
L=
S = uz
w
R
ooy T . S g e e § =
; =
. " Nk
dp X i 74 8
= o —r — ) a
— A= = i u &
@ _...:,l 2 o b7
K
o
=
- cp—— —| s
x
<
N
74
o
Ll
PRIMERI &
Primer 1
&
E g ud
<
N
74
[a]
Ll
>
(7]
H
Primer 2 ’
e, n P

Primer 3

maksimalno 5-kratna moZnost
podalj$anja

>
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>
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ADAPTERJI ZA SDS-PLUS | 265

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

IZVEDBA VPETJE E = e i

« Zapora Zlebov z drsnim
, SDS-top
i §3 s @ 225 265160000 270314

zapenjanjem

MOZNOSTI UPORABE

=
e « Zaprijem svedrov z vpetiem , o g v
c 5 SDS-plus 3 Do sDS| 225 265150000 270239
Z W © TE-Y
=3
iz
< .
é o PAKIRANJE Vitaina Kiadiva z 205 265110000 270192
o ] ozobljenim vpetiem
O
25 N
«» H Hitachi DH 38 YB, DH 45
= SA, H 41 SA, H 65 SB,

o =11 VRY 38, DH 28 Y: Makita 225 265120000 270208

E SW 13 x 49 mm 8022B-8035B, Ryobi CH 450

= @17 x 26 mm P, ER 382K

o

x

<

~ %@ Dass P20 P30; Duss P25, 295 265130000 270215

g SW 13 x 68 mm !

Ll @19x76 mm

>

7]

(7¢]

Ll

|

<

N

-4

o

L

>

7]

>

(o)

x

=)

Ll

>

7]

-4

o

m

N
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SDS-PLUS ADAPTER ZA VRTALNO GLAVO
VPENJALO SDS-PLUS ZA VIJACNE NASTAVKE
IN SVEDRE KEILBIT | 264

VPETJE SDS-PLUS ADAPTER ZA
VRTALNO GLAVO

[SDS
plus|

&

IZVEDEA iy 2
ety I 2ats
+ Navoj 1/2" - 20 UNF-2A
+ Notranji navoj M6-LH
« Adapter za vpenjalno glavo
+ Vijak je priloZen
« Ustrezno za vrtalna kladiva z vpetjem
SDS-plus

1 270260 264000 002

PAKIRANJE

VPETJE VPENJALO SDS-PLUS ZA VIJACNE
NASTAVKE IN SVEDRE KEILBIT
Elés

=1 aarm———

IZVEDBA Wiy o

« vpetiem SDS-plus

+ lzdelan iz nerjavnega jekla s kovanim notranjim
1/4* bit-prijemom

+ DIN 3126-E 6.3 in DIN 3126-C6.3

1 270253 264000 001

PAKIRANJE

essSS(TNY

)

A
m
=
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SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SPECIALNI SVEDRI
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SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

POSEBNI
SVEDRI KEIL

ISCete posebne proizvode, ki odgovarjajo vasim posebnim zahtevam, ali za va$ specifiéni namen?
Potem se obrnite na nas!

Poleg standardne proizvodnje razvijamo in izdelujemo z vasim sodelovanjem tudi posebna orodja
za reSitev vasih tezav.

-._

=

&3

!
|
%

i It s - -
T e St
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DLETA

KLESANJE, ZAREZOVANJE, PREBIJANJE

Dleto RS, samoostrilno
Plos¢ato dleto

Konicasto dleto

Zlebasto dleto

Lopatasto dleto
Univerzalno dleto za kanale
Dleto za ploScice

Od mojstrov za mojstre

www.keil.eu
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SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

DLETO

Beton, zid, asfalt ali naravni kamen, z orodji za udarno vrtanje obstaja vedno popolna reSitev — tudi
za najtezja dela z dletom.

DLETO

Dleto je narejeno iz visokokakovostnega orodnega jekla. Razlikujemo konicasta
dleta, ploScata dleta, lopatasta in Uni-kanalna dleta, dleta za ploS¢ice.

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SPECIALNI SVEDRI

POGON SDS-PLUS

Vpetie SDS-plus je primerno za laZje klesanje pri optimalnem prenosu mogi.
Vpetje SDS-plus je na voljo tudi kot koni¢asto dleto za stroje brez izklopa vrtenja.

(@)
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(@)
x
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N
=
(o]
w
>
(7]

POGON SDS-MAX

SVEDRI ZA LES

Vpetje SDS-max je primerno za posebno tezko dolgotrajno uporabo.

SESTROBNI POGON

Vpenjalo je primerno za vsa vrtalna kladiva z razliénim Sestrobnim vpenjanjem.

IZBORI SVEDROV
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DLETA RS SDS-PLUS IN SDS-MAX
| 500 | 501 | SAMOOSTRILNA

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

VPETJE SDS-PLUS /HILTI TE-C |
5DS fitin % = L1 B EAN
S || 1= = 4 Wil 2
mm mm
Koniasto dleto 250 916434 500 000 250 =
Plostato dleto 250 20 916458 500 120 250 m E
UPORABA Plostato dleto 250 40 916472 500 240 250 E w
Lopatasto dleto 250 60 916489 500 260 250 § ‘2
|
N =
= 0
- S
ki |‘| ‘ L a (7]
L I.!| |
PAKIRANJE \\” N °
[ =
s <
SDS-MAX [ HILTI TE-Y ' <
x
T L1 B EAN o
—_— 0 = A iy L 8
mm mm
(7]
POSE B NOSTI Konicasto dleto 400 916441 501 000 400
Prednosti: Plostato dleto 400 25 916465 501125400
Lopatasto dleto 400 80 916496 501280 400

+ Trajno ostrejSa dleta
+ Manj$a obraba

« Ne potrebujejo dodatnega ostrenja
« Stalna rusilna hitrost

n
Y
.|
P
N
[
=)
w
>
»

+ Gospodarnej$e delo

+ Dolga Zivlienjska doba SDS'PLUS l
- Visoka stabilnost s tehni¢no optimizacijo HILTI TE-C

Za uporabo z lazjimi
udarnimi kladivi.

« Zalazje dletenje pri
obnovitvenih in sanacijskih delih.

Izvedba:

« Inovativne geometrije, ki olaj$ajo prodor v
material, ki ga je treba odstraniti

KoniGasto dleto z zavitim profilom

Plos¢ato dleto z moénimi utori in
ojacitvami

Lopatasto in dleto za ploscice s
konstantno vitko povrsino in stranskimi

: >

utor SDS-MAX / e

« Induktivno Zarjen in kaljen, izdelan iz p =)
visokokakovostnega orodnega jekla, odpornega : ) H".TI TE'Y g
na obrabo l 7,
— + Za uporabo z udamimi kladivi. =

» Primerna za posebej tezko o

] - S neprekinjeno uporabo. g

« ZaKklesanje in rusilna dela,
pri prenovah in sanacijah.

)
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KONICASTO DLETO

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

L1 EAN
ZVEDBA VPETJE ® = e Wi
+ Induktivno Zarjen in kaljen, izdelan iz mm §
visokokakovostnega orodnega jekla
SDS-plus D
% AT TE e g@ 250 502000250 260117
izklopa vrtenja

UPORABA
— SDS-plus $5) 140 502000140 260254
&Y HmTeS ) 250 502000251 260100

fit in 280 503000280 260018

) {3 Mo SDS| 400 503000400 260025

SPECIALNI SVEDRI

SVEDRI ZA KAMNINE IN

HILTI TE-Y
TEY] 00 503000600 260032
————— Bosch GSH27,
1
_ i , D Car oy 400 505028400 266010
B H SW 28
é = . Makita HM1300, HM1303,
SDS-plus 161 e € Hwia0sHM 1400, HMIS0L, 400 509030400 266102
SDS-max 8900N Hitachi H65SB, H70SA

SW 30 @ 24 x 55 mm

(@)
=
>
(@)
x
<
N
=
(o]
w
>
(7]

PLOSCATO DLETO

—

-4

(]

% IZVEDBA VPETJE Iy @.@_ s |"“|E|iim”“

+ Induktivno Zarjen in kaljen, izdelan iz
visokokakovostnega orodnega jekla
% 'f”Dé;PT";_C bor 140 20 502120140 260261

© 250 20 502120250 260131

izklopa vrtenja

UPORABA

280 25 503125280 260049

P () sosmax S
BTey [ 100 25 03125400 260056

600 25 503125600 260063

fitin

 —— — Bosch GSH27, |gps
6D Sanr s S| 400 3 505128400 266027
SW 28 -

> PAKIRANJE Makita HM1300,

o " HM1303, HM1304, HM

o - . Eobed ) @ ot s 400 3 509130400 266119

w 5 SW30  @24x55mm pitachi HG5SB, H70SA

Z |

s 2

E SDS-plus

8 SDS-max

N
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LOPATASTO DLETO

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

IZVEDBA 3

VPETJE = N ol Nl

@ SDS-plus ohe 140 30 502230140 260278
L HILTI TE-C ) 250 40 502240250 260148

+ Induktivno Zarjen in kaljen, izdelan iz
visokokakovostnega orodnega jekla

UPORABA _
—- , y ftin] 300 80 503280300 260070
7 @ SDS-max Soc| 400 50 503250400 260087

=
HILTI TE-Y TE-Y w g
= w
g ®
e — — Bosch GSH27, =
ED Do s 400 80 505228400 266034 =
SW 28 é <
PAKIRANJE ; x5
Makita HM1300, a o
[ [— T 1 HM1303, HM1304, HM [77)
- _ Ebed ) ) ot s 400 75 509230400 266126 >
E H SW 30 @24x55mm  HITACHI H65SB, H70SA
SDS-plus
SDS-max

o
=
>
o
x
<
N
4
=)
i
>
(7]

ZLEBASTO DLETO

SVEDRI ZA LES

IZVEDBA VPETJE M = A g Ml

+ Induktivno Zarjen in kaljen, izdelan iz
SDS-plus SPS
—_— SoSpus om0 2 s 260

visokokakovostnega orodnega jekla

UPORABA T
BV ) sosmax SDS| 300 26 503326300 260094

HILTI TE-Y TE-Y

PAKIRANJE -
i 2
g I o
[ w
2 (72}
SDS-plus [161] -4
SDS-max 8
N
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SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN
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SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

UNIVERZALNO DLETO ZA KANALE S

IZVEDBA 3

VPETJE = N ol Nl

A  SDS-plus Sbe
—_— dnTee [ %0 2 s2a2250 26078

+ Induktivno Zarjen in kaljen, izdelan iz
visokokakovostnega orodnega jekla

UPORABA
— T fit in
€) sosmax  |sDS| 380 35 503435380 260186

HILTI TE-Y TE-Y

SDS-plus
SDS-max

DLETO ZA PLOSCICE

L1 B EAN
IZVEDBA VPETJE o= 7 | [
«Induktivno Zarjen in kaljen, izdelan iz mme
visokokakovostnega orodnega jekla

SDS-plus ShS
HILTI TE-C pm 200 40 502540200 260162

UPORABA

SDS-max SDS 300 50 503550300 260193
HILTI TE-Y TE-Y

ossSSTN()

SDS-plus [161]
SDS-max
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119 | 219 Univerzalni svedri GOLDCRAFT

119 | SDS-plus MS5 Univerzalni svedri GOLDCRAFT

168 | Svedri za trde kamnine HARDTEC 51

151 | Svedri za keramiko/opeko KERAMIK

786 | Svedri za keramiko KERAMIK Diamant — za suho vrtanje
788 | Svedri za keramiko KERAMIK Diamant — za suho vrtanje M14
130 | Svedri za steklo

131 | Svedri za steklo KEILBIT

166 | Univerzalni svedri KEILBIT

238 | Svedri za beton MS5 TURBOHEAD Xpro 59

258 | Svedri za beton MS5 TURBOKEIL

154 | 204 | 404 | Svedri za granit PRIMUS

150 | 200 | 400 | 600 | Svedri za udarno vrtanje KEILER

190 | 290 | Svedri za kamen OPAL

715 | Univerzalne vrtalne krone

719 | Univerzalne vrtalne krone M16 GOLDCRAFT

719 | Vodilni sveder GOLDCRAFT za prijem M 16 67

711 | Vrtalne krone M 16 komplet

710 | Vrtalne krone M 16

712 | Vpenjalo, Sestrobo M16 70

713 | Vpenjalo SDS-Plus M16 71

713 | Vodilni sveder za vpenjalo M 16 71

714 | Vpenjalo SDS-Plus M16 komplet 72

800 | | Drzalo za vijaéne nastavke in svedre z vpetiem KEILBIT

Od mojstrov za mojstre

SVEDRI ZA TRDE KAMNINE IN
SPECIALNI SVEDRI

PREPROSTO IN NATANCNO

www.keil.eu
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SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

DLETA

SVEDRI ZA LES SVEDRI ZA KOVINO

ZAGE

IZBORI SVEDROV

MODULI



KLADIVA

SVEDRI ZA TRDE KAMNINE
IN SPECIALNI SVEDRI

Za natancno in preprosto vrtanje najtr§ih materialov.

SV. ZA VRTALNA

UNIVERZALNI SVEDRI GOLDCRAFT

Zaradi posebne geometrije rezanja, diamantno bru$enih rezalnih povrsin in
ploSéice iz karbidne trdine so svedri GOLDCRAFT primerni za skoraj vse vrste
vrtalnih materialov. Izredno trda volfram-titan konica iz karbidne trdine je poleg
tega zelo odporna proti obrabi.

SVEDRI ZA TRDE KAMNINE HARDTEC

Zahvaljujo¢ svoji karbidni konici z visoko vsebnostjo volframovega karbida,
homogene strukture drobnega zrnja in diamantno bruene konice, s priporoéeno
hitrostjo 1000 rpm, in moénim pritiskom, sveder HARDTEC zanesljivo prevrta
najtrSe kamnine, kot so granit, gres, skrilavec in bazalt.

SVEDRI ZA KERAMIKO/OPEKO

Visokozmogljivi svedri za udarno vrtanje omogocajo suho vrtanje v najtro
keramiko, fino kamenino, opeko in glino do trdote 9. Volfram-titanova konica je
diamantno bruSena plo3¢ica iz posebne karbidne trdine.
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SVEDER ZA KAMEN

Svedri za udarno vrtanje se razlikujejo od drugih svedrov za kamen in udarno
vrtanje po tem, da so izdelani iz kakovostnega krom-nikelj-molibdenega jekla in
imajo zelo stabilne in mehansko odporne plo$éice iz karbidne trdine, ki so zaradi
lotanja pri visoki temperaturi, 1120 °C, tesno povezane s telesom svedra.

SVEDRI ZA LES

SVEDRI ZA STEKLO
> Sveder za steklo vrta natanéne in toéne luknje v obéutljive, trde materiale.
Posebno bruSeni rezilni robovi omogocajo pomikanije, ki ne posSkoduje materiala.
> S ponovnim brusenjem se lahko Zivljenjska doba tega svedra ob&utno podalj$a.
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& ROTASTOP
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= R?IﬁéT,QP Optimalna zas¢ita pred zasukom, minimalne izgube trenja, velika vrtalna mog.

99% oblik ROTASTOP - a zagotavlja optimalen prenos navora. Rezultat:
nobenega spodrsavanja v vpenjalni glavi. ROTASTOP omogoca preprosto in
hitro menjavo orodja.
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SVEDRI ZA TRDE KAMNINE

IN SPECIALNI SVEDRI

Za natancno in preprosto vrtanje najtr§ih materialov.
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VPETJE SDS-PLUS

Vpetje SDS-plus neposredno ustreza vsem vrtalnim kladivom s SDS-plus kot
tudi Hilti TE-C-vpetjem.

KEILBIT (C 6,3 MM)

To je drugi model vpenjala KEILBIT s kratkim 6-robnim vpenjalom in kratkim
svedrom.

KEILBIT (E 6,3 MM)
Moderni akumulatorski vrtalniki so izjemno uginkoviti in se lahko vsekakor
uporabljajo tudi za vrtanje. Sveder KEILBIT je bil razvit posebej za hitro, nepos-

redno uporabo v teh strojih. Menjava stroja ni ve¢ potrebna. Za razline materiale
obstajajo razlitne izvedbe svedrov KEILBIT.

CILINDRICNO VPETJE

Svedri z okroglim vpenjalom so najbolje prodajani svedri. Okroglo vpenjalo je
primerno za vse tri-Geljustne vpenjalne glave in hitro vpenjalne glave.

6-ROBNO VPETJE (10,0 MM)

Sestkotno vpetje omogoéa pri vegjih premerih in dalj$ih svedrih laZje vrtanje in
vedji prenos navora.
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SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV
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31 UNIVERZALNI SVEDRI GOLDCRAFT | 119|219
|
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>
[72}
af] D e — . e = !
u L e e - —
VP ETJ E D D L2 L1 d 0”9/ EAN
8. 8 o Rt i A s
2 mm o n mm mm 2 B
3,0 18 40 70 2,8 20 210013 119 000 030
40  5/32 40 75 3,6 20 210020 119 000 040
50 3/16 50 85 4.6 20 210037 119 000 050
|ZVE DB A 50 316 110 150 4.6 10 212017 219 000 050
55  7/32 50 85 51 20 210044 119 000 055
prrey  Certificiran proizvod po 60 1564 60 100 56 20 210051 119 000 060
Priifgemeinschaft Mauerbohrer (PGM)
= 6,0 1564 110 150 5,6 10 212024 219000 060
6,0 15/64 200 250 5,6 10 916878 219 060 250
+ IS0 5468.
. ) o 6,5 14 60 100 6,1 20 210068 119 000 065
+ Posebna geometrija rezanja (glej risho)
) . e ) . 6,5 U4 110 150 6,1 10 212031 219 000 065
+ Diamantno bru$ena ploséica iz karbidne trdine
+ Univerzalni sveder z asimetri¢no spiralo 6,5 4 200 250 6.1 10 916885 213 085 250
- Rezkana spirala za vrtanje omogo¢a optimalno 7,0 9/32 60 100 6,6 20 210075 119 000 070
= odvajanje prahu, ki nastaja pri vrtanju 70 932 200 250 66 10 916892 219070 250
3 " Raven zacetek Zieba . 80 518 80 120 71 20 210082 119000 080
<  Spajkanje pI’IVVISOKI temperatuntlptlbll. 1120 .C 80 516 135 200 73 10 212048 219 000 080
:t‘ « Posebno bruSena transportna vijacnica z utrjeno
— mikropovrino 90 1532 80 120 81 20 210099 119000 090
g + Bru$ena povr$ina 10,0 3/8 80 120 8,7 20 210105 119 000 100
[11]
a 10,0 3/8 135 200 8,7 10 212055 219000 100
UPORABA 120 1532 90 150 100 10 210112 119000 120
12,0 1532 135 200 10,0 10 212062 219000 120
& 14,0 9/16 90 150 10,0 10 210129 119 000 140
:tl 16,0 5/8 90 150 10,0 10 210310 119 000 160
N
o
o
wl
7
UNIVERZALNI SVEDRI

Zaradi posebne geometrije rezanja in
diamantno bru$enih rezalnih povrsin ploscic

MOiNOSTl UPORABE iz karbidne trdine so svedri GOLDCRAFT
primerni za skoraj vse vrste materialov.
« 'V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikin Izredno trda konica iz volframa-titana in

karbidne trdine je zelo odporna proti obrabi.
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= Opombe
o
fﬂ « Pri dolgotrajnem vrtanju je potrebno naknadno

bruSenje ploscice iz karbidne trdine
« Vecja obraba HM-plo€ice pri uporabi v
abrazivnih materialih

« Privrtanju v porcelan, keramiko in steklo
uporabljajte samo nabru$ene svedre
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SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

UNIVERZALNI SVEDRI

SMERNICE ZA UPORABO UNIVERZALNIH SVEDROV GOLDCRAFT

Premer v mm |
4 » 16
VY
. oy [l v
/- 7A | Opeka, marmor,
- 800 ﬁ” umetni kamen, beton,
=) % granit, opeka, umetna masa, akril
> 5
= - 640 fg;; Jeklo, jeklena litina
¢
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- 410 @ Steklo, kristal §
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2500
Mehak les @
2200
[72)
-
Keramika 2000 ﬁ
_________________________________ g
Trd les 1800 w
>
................................. 7,

kamen, beton,
granit, opeka,
umetna masa, akril

Jeklo, jeklena litina

>
o
o
=)
w
>
(7]
o
o
m
N

@ mm

)

|  Od mojstrov za mojstre | www.keil.eu | 49




SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

(@)
=
>
(@)
x
<
N
[
(o]
w
>
(7]

SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

SDS-PLUS MS5 UNIVERZALNI SVEDRI
GOLDCRAFT | 119

L2
L1

VPETJE

[SDS!
plus

8

IZVEDBA

Certificiran proizvod po
Priifgemeinschaft Mauerbohrer (PGM)

+ IS0 5468
+ Posebna geometrija rezanja (glej risho)
+ Diamantno bru$ena ploséica iz karbidne trdine

* Univerzalni sveder s spiralo MS5

« Spajkanje pri visoki temperaturi, pribl. 1120 °C

+ Posebno brusena transportna vijacnica z utrjeno

mikropovr$ino

+ Bru$ena povrdina

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna
kladiva s SDS-plus in HILTI TE-C-
vpetiem.

« Adapterji za SDS-plus [36].

PAKIRANJE

S )

Opombe

« Pri dolgotrajnem vrtanju je potrebno naknadno

brusenje plos¢ice iz karbidne trdine

« Vecja obraba HM-plos€ice pri uporabi v

abrazivnih materialih

« Privrtanju v porcelan, keramiko in steklo

50

uporabljajte samo nabru$ene svedre

P e T e <~ B e N

D D L2 L1 Ot EAN
B B o= s A il .
5,0 3/16 50 110 1 213090 119 255 010
6,0 15/64 50 110 1 213106 119 255 011
6,0 15/64 100 160 1 213014 119 255 001
8,0 5/16 50 110 1 213113 119 255 012
8,0 5/16 100 160 1 213021 119 255 002
8,0 5/16 150 210 1 213038 119 255 003
10,0 3/8 100 160 1 213045 119 255 004
10,0 3/8 200 260 1 213052 119 255 005
12,0 15/32 100 165 1 213069 119 255 006
12,0 15/32 200 260 1 213076 119 255 007
14,0 9/16 200 265 1 213083 119 255 008
SDS-PLUS MS5

UNIVERZALNI SVEDRI GOLDCRAFT

Zaradi posebne geometrije rezanja in dia-
mantno brusenih rezalnih povrsin plosgic iz
karbidne trdine so svedri GOLDCRAFT pri-
merni za skoraj vse vrste materialov.

Izredno trda konica iz volframa-titana in kar-
bidne trdine je zelo odporna proti obrabi.

Spirala MS5 za ergonomiéno in ekono-
miéno delo:

+ Velika vrtalna hitrost

« Hiter izmet prahu

+ Velika togost in dolga Zivljenjska doba
« Velika odpornost proti lomu.

|  www.keileu | Od mojstrov za mojstre |
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HARDTEC - SVEDRI ZA TRDE KAMNINE | 168

al] D — w— —
2 r—— — — — — J
L . ——— . . | 4
VPETJ E D D L2 L1 d Ort EAN
VEY,
g B oo g G il
2 mm o mm mm [ mm
& 4,0 5/32 40 75 4 20 915772 168 000 040
5,0 3/16 50 85 5 20 915789 168 000 050
6,0  15/64 60 100 6 20 915796 168 000 060
8,0 5/16 75 120 8 20 915802 168 000 080
IZVEDBA 10,0 38 75 120 10 20 915857 168000 100
Certificiran proizvod po
Priifgemeinschaft Mauerbohrer (PGM)
- 180 5468. LASTNOSTI
+ Asimetri¢na spirala
. Raven zagetek Zleba Rezalna konica iz karbidne trdine:
- Strojna oblika spirale « Visoka vsebnost volframovega karbida
+ Rezalna konica iz karbidne trdine * Homogena fina zmata struktura
- Diamantno brusena rezalna konica * Brusena rezalna konica 120°
« Spajkanje pri visoki temperaturi, pri priblizno + Natancno diamantno brusenje.
1120°C
+ Bru$ena povr$ina Materiali:
+ Specialist za granit, gres, skrilavec, bazalt.
+ Posebno primeren za trde keramiéne plosgice, porcelan
in druge trde materiale.
Prednosti:
+ Odpornost na obrabo karbidne trdine z dolgo
Zivljenjsko dobo
« Visoka hitrost vrtanja
« Sveder lahko ponovno nabrusite z diamantno — ali silicij
karbidno brusilno ploséo
« Zelo dolga Zivljenjska doba.
+Z vsemi vrtalnimi in udarnimi
vrtalnimi stroji
 Uporaba brez udarcev
+ Mo¢an potisk
« Hitrost vrtenja priblizno 1000 vrtljajev
na minuto
KEIL |  Od mojstrov za mojstre | www.keileu | 51
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SVEDRI ZA OPEKO/KERAMIKO KERAMIK Z
TSM-HM-PL. | 151

a}] D
L2
L1

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

VP ETJ E D D L2 L1 d Qé,-a/ EAN

B B oy =y gt gl [l s
2 mm on mm mm %] mm

@ 40 532 40 75 3,6 20 510106 151018 040
50  3/16 50 85 46 20 510113 151018050
55  7/32 50 85 51 20 904875 151018055
6,0  15/64 60 100 5,6 20 510120 151018060
IZVEDBA 6,5 14 60 100 6,1 20 904882 151018065
IS0 5468 80 516 80 120 71 20 510137 151018080
. Asimetriéna spirala 10,0 3/8 80 120 8,7 20 510144 151018100
+ Rezkana spirala za vrtanje omogoca optimalno 12,0  15/32 90 150 10,0 10 510151 151 018 120
odvajanje prahu, ki nastaja pri vrtanju 140 916 9 150 100 10 510090 151017 140

+ Raven zacetek Zleba

+ Konica iz volfram-titana

« Spajkanje pri visoki temperaturi, pribl. 1120 °C
* Brunirana povrsina

+ Do ¢ 12 mm z vpetiem ROTASTOP

UPORABA
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MOZNOSTI UPORABE

V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« Vrtanje z velikim pritiskom
« Cas hlajenja 20 sekund
+ Samo vrtanje, brez udarjanja
+ V materiale do trdote 9 (odporne proti obrabi)

« Zvodnim hlajenjem se poveca napredovanje
vrtanja in Zivljenjska doba svedra

SVEDRI ZA LES

PAKIRANJE
W\oa
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KLADIVA

SVEDRI ZA OPEKO/
KERAMIKO

POSEBNOSTI:

Visokozmogljivi svedri omogocajo suho vrtanje v najtrSo keramiko, fino
kamenino, opeko in glino do trdote 9 (odporne proti obrabi).

SV. ZA VRTALNA

+ Volfram-titanova konica je diamantno bruSena ploSéica iz posebne
karbidne trdine.

« Posebno prilagojeno bruSenje za svedre iz posebno moénega materiala je
zagotovilo za dolgo Zivljenjsko dobo — do 500 % daljSo v primerjavi s
primerljivimi proizvodi.

« Lotanje pri visoki temperaturi, 1120 °C, in z majhnim pritiskom preprecuje
kruSenje izredno trde in ostre plo¢ice iz karbidne trdine tudi pri najvegjih
obremenitvah.

- Mikro-prah, ki tako nastaja pri rezanju, skrbi za to, da robovi rezil ostajajo ostri.

NAPOTEK ZA VRTANJE:

* Priporo¢ljivo Stevilo vrtljajev od, 600 do 1200 obratov v minuti, pa tudi
zadosten pritisk — kot je vedno pri izkljuéno vrtalnih svedrih za vrtanje trdih
materialov — sta predpostavka za dobro napredovanje svedra (vrtanje) in
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ROTASTOP’

Die Kraft der For

v dolgo Zivljenjsko dobo konice svedra.
.

* Pri uporabi z akumulatorskimi vrtalniki doseZete s svedri ob&utno hitrejSe
vrtanje kot pri primerljivih svedrih.

* Priporotamo, da za natan¢no vrtanje na mesto, kjer boste vrtali, nalepite
lepilni trak.

SVEDRI ZA LES

ROTASTOP:

« Zaradi mnogokotniSke oblike ROTASTOP-profila na obodu svedra se trenje
mocno zmanj$a, saj se naenkrat pojavlja le na 3 toékah. Tako se ob&utno
povecéa delovna moc¢ in uéinkovitost svedra.

» ROTASTOP omogoca preprosto in hitro menjavo pribora in daljsi ¢as
uporabe.

+ Optimalna zas¢ita pred zasukom | Zmanj$ano trenje | Velika vrtalna mo¢.

INFORMACIJA O PROIZVODU ROTASTOP:

+ Moc¢ oblike. Novo preprosto vpenjalo za optimalen prenos navora.

/ + Nepresezenih 99 % oblike ROTASTOP zagotavlja optimalen prenos navora,
tako da se ROTASTOP zaradi specifitne oblike izredno preprosto vpenja v

vpenjalno glavo.

IZBORI SVEDROV

+ Rezultat: nobenega spodrsavanja v vpenjalni glavi. Natanéni rezultati pri
obdelavi materiala.

)
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SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

SVEDRI ZA KERAMIKO KERAMIK DIAMANT
— ZA SUHO VRTANJE | 786

W[;T;Ej SVEDRI ZA KERAMIKO
B KERAMIK DIAMANT | 786
D L1 SW O
VPETJE B s ..E.. %min
6 5,0 67 9,00 2.000
6,0 67 9,00 2.000
8,0 80 9,00 1.800
10,0 80 9,00 1.600
IZVEDBA 12,0 80 9,00 1.400
. 15,0 80 9,00 1.400

Vakuumsko lotani diamanti

L Nl = = = T T = S S SOy SO

« Brunirana povrsina 20,0 70 9,00 1.400
« Votel profil, polnjen s hladilnim sredstvom 25,0 70 9,00 1.400
(do ¢ 15 mm) 30,0 70 900 1200
35,0 70 9,00 1.200

68,0 70 9,00 800

SVEDRI ZA KERAMIKO KERAMIK
DIAMANT Z NOTRANJIM
NAVOJEM M 14 | 788

UPORABA

Wil
|401G101..J

905735
905742
905759
905766
905773
905780
905797
905803
905810
905827
905865

D L1 SW Qé.,,é EAN
B == W . o Wi
5,0 62 M14 10.000 1 915673
6,0 62 M14 10.000 1 915680
8,0 62 M14 10.000 1 915697
) _ . N 10,0 62 M14 10.000 1 915703
« Z vsemi vrtalnimi in udarnimi vrtalnimi stroji
o e 12,0 62 M14 10.000 1 915710
* Priporo€ljiv ¢as hlajenja 10 sekund
- Uporaba brez udarcev 15,0 62 M14 10.000 1 915727
« V materialih do trdote 9 20,0 60 M14 10.000 1 915734
+ Suho vrtanje, brez uporabe vode 25,0 60 M14 10.000 1 915741
« Dalj$a Zivljenjska doba z dovajanjem vode 30,0 60 M14 10.000 1 915758
35,0 60 M14 10.000 1 915765
PAKIRANJE
cH RS N |
U | |l== PRIBOR K SVEDROM 1 m
el ZA KERAMIKO O
KERAMIK DIAMANT
A EAN
D,
5 i
1 1 580086
2 1 580093
3 1 580130
4 1 580123
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786 090 050
786 090 060
786 090 080
786 090 100
786 090 120
786 090 150
786 090 200
786 090 250
786 090 300
786 090 350
786 090 680

788 140 050
788 140 060
788 140 080
788 140 100
788 140 120
788 140 150
788 140 200
788 140 250
788 140 300
788 140 350

786 100 000
786 100 002
786 200 000
786 200 001
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SVEDRI ZA KERAMIKO

KERAMIK DIAMANT

Za suho vrtanje v najtrSe kamnine — keramiko, porcelan, streSno opeko, steklo, marmor, granit.

PREDNOSTI:

- HitrejSe napredovanje pri vrtanju
« Dolga Zivljenjska doba

« Cisti robovi

« Suho vrtanje

Za izgradnjo kopalnice je potrebno veliko Stevilo izvrtin v trde materiale.
Ti materiali so vedno zahtevnejsi, saj danes ne vgrajujemo ve& najpre-
prostejSih ploS¢ic, temvec vedno pogosteje trd umetni in naravni kamen,
porcelan, marmor, granit in najtrSo keramiko.

Sveder za keramiko KERAMIK Diamant je optimalno orodje za natanéno,
varno in uinkovito vrtanje. Prednosti te krone so dolga Zivljenjska doba
in hitrost, s katero naredimo izvrtino.

Svedri se dopolnjujejo s profesionalnim priborom, ki zagotavljo, da bo vasa
izvrtina natanéno na mestu, kjer ste zeleli. Velika vakuumska podlaga
daje dober oprijem brez zdrsov obema Sablonama in s tem zagotavlja
varno vodenje svedra za natanéno izvrtino. Kot dodatno moznost, poleg
vodnega hlajenja, ponuja KEIL kompleten sistem. Vodno hlajenje sicer
podalj$a Zivljenjsko dobo svedra, vendar v osnovi ni potrebno.
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2 mm
5,0
6,0
8,0

10,0
12,0
15,0
20,0
25,0
30,0
35,0
68,0
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SVEDRI ZA STEKLO | 130

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

dHL L1 Z;ln o __ =

VPETJE 5. B = & 5 i 2
B 8. o= cp o Al i o
& 3,0 18 58 3,0 20 010019 130000030
40 5/32 58 35 20 010026 130000 040
50 3/16 58 4,0 20 010033 130000 050
55 7/32 58 4,0 20 010200 130000 055
IZVEDBA 8,0 15/64 58 50 20 010040 130000 060
+ Posebno brusena ploscica iz karbidne trdine 7.0 9/32 8 50 20 010057 130000 070
- Kromirana povrdina 8,0 5/16 78 6,0 20 010064 130000 080
+ Naostreno pre¢no rezilo omogoca natanéno 9,0 11/32 98 6,0 20 010071 130 000 090
vrtanje 10,0 3/8 98 6,0 20 010088 130000 100
12,0 15/32 98 8,0 20 010095 130000120

UPORABA

@ @ SVEDRI ZA STEKLO
Standardni svedri za steklo omogo¢ajo natanéne izvrtine v obéutljive, trde materiale. Posebno

bruenje rezila zagotavlja vrtanje brez poSkodovanja materiala. Uporabnost svedra z veckrat-
nim ponovnim bru$enjem ob¢utno podaljSamo. Pri vrtanju bodite pozorni na nizje Stevilo vrtl-
jajev in hlajenje.

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih

+ V orodjih za mehansko obdelavo

« Samo vrtanje, brez udarjanja

« V materiale do trdote 8 (odporne proti obrabi)
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PAKIRANJE

SVEDRI ZA LES

Opombe

« Nastavite nizko Stevilo vrtljajev
+ Obilno hladite z vodo, terpentinom, kisom ali
petrolejem

« Pri zelo trdem materialu je treba pogosto
ponovno brusiti

IZBORI SVEDROV
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SVEDRI ZA STEKLO KEILBIT | 131

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

SWIE%D
L1

VPETJE B B == 5 & iy L2
2 mm [~ B} mm Imm
é/ 30 18 75 6,35 20 010224 131000 300
> 4,0 5/32 75 6,35 20 010231 131 000 400
5,0 3/16 75 6,35 20 010248 131000 500
6,0 15/64 75 6,35 20 010255 131 000 600
IZVEDBA 8,0 5/16 85 6,35 20 010262 131000 800
Posebno brusena plos€ica iz karbidne trdine 10,0 38 85 6,35 20 010279 131001 000
+ Siva povrsina
+ Naostreno preéno rezilo omogoc¢a natanéno
vrtanje
* L4 vpenjalo DIN 3126 - £ 6.3 SVEDRI ZA STEKLO KEILBIT

Moderni akumulatorski vrtalniki so iziemno u¢inkoviti. Opremite jih lahko s svedri KEILBIT, ki
smo jih razvili posebej za hitro, neposredno vstavljanje v taka orodja.

U PO RABA + Menjava orodja ni ve¢ potrebna.

« Za hitro, profesionalno vrtanje v Siroko paleto materialov ponujamo razliéne izvedbe svedrov

I®0 L~

MOZNOSTI UPORABE

V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ V orodjih za mehansko obdelavo
+ Samo vrtanje, brez udarjanja
+ V materiale do trdote 8 (odporne proti obrabi)
+ V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih z 1" vpenjalom

« Vpenjalo SDS-plus za vijane nastavke in svedre
KEILBIT [37]

« Drzalo za vijatne nastavke in svedre s KEILBIT-
vpetiem [72]
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SVEDRI ZA LES

PAKIRANJE

Opombe

+ Nastavite nizko Stevilo vrtljajev

+ Obilno hladite z vodo, terpentinom, kisom ali
petrolejem

« Pri zelo trdem materialu je treba pogosto
ponovno brusiti

IZBORI SVEDROV
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UNIVERZALNI SVEDRI KEILBIT | 166

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

<)

[ <3

VP ETJ E D D L2 L1 SW ,,é,.é EAN
BB sy =y g g (Il Fos
d/ 3,0 18 35 75 635 20 220098 166 000 030
B 40 532 45 85 635 20 220012 166000 040
50 3016 50 9% 635 20 220029 166000 050
60 1564 60 100 635 20 220036 166000 060
IZVEDBA 80  5/16 70 120 835 20 220043 166 000 080
10,0 318 70 120 635 20 220050 166 000 100

Asimetriéna spirala
- Rezkana spirala za vrtanje omogota optimalno 120 1532 85 140 635 10 220067 166 000 120
odvajanje prahu, ki nastaja pri vrtanju

+ Raven zacetek Zleba
« Spajkanje pri visoki temperaturi, pribl. 1120 °C

. Sivo Fari .
woraenaposnE UNIVERZALNI SVEDER KEILBIT

+ Plo&¢ica euro-norm iz karbidne trdine

« 14" vpenjalo DIN 3126 - E 6.3 Moderni akumulatorski vrtalniki so izjemno uéinkoviti. Opremite jih lahko s

svedri KEILBIT, ki smo jih razvili posebej za hitro, neposredno vstavljanje v
taka orodja.

+ Menjava orodja ni ve¢ potrebna.

U PO RABA « Za hitro, profesionalno vrtanje v Siroko paleto materialov ponujamo razliéne
izvedbe svedrov KEILBIT.
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SVEDRI ZA LES

MOZNOSTI UPORABE

V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ V orodjih za mehansko obdelavo

« V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih z 1"
vpenjalom

« Vpenjalo SDS-plus za vijacne nastavke in svedre
KEILBIT [37]

« Drzalo za vijaéne nastavke in svedre s KEILBIT-
vpetiem [72]

PAKIRANJE
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SVEDRI ZA BETON MS5 TURBOHEAD XPRO | 238

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

di] D
L2
L1
VPETJ E D D L2 L1 d Ort EAN
B B sy o T g il .
2 mm on mm mm (] mm
& 50 3/16 50 85 4,6 20 912689 238 000 050
6,0 15/64 60 100 5,6 20 912696 238 000 060
8,0 5/16 75 120 73 20 912702 238 000 080
10,0 3/8 75 120 9,4 20 912719 238 000 100
IZVE DBA 120  15/32 100 160 10,0 10 912726 238 000 120
- 14,0 9/16 100 160 10,0 10 912733 238 000 140
Q
+ Sveder za beton z okroglim vpetjem
1505468 SVEDER ZA BETON MS5 TURBOHEAD XPRO
+ Spirala MS5 z ojaéanim jedrom
« Induktivno Zarjen in medfazno kaljen, izdelan Sveder za beton z okroglim vpetjem
iz krom-nikelj-molibdenovega jekla in 4-rezno glavo:
’ I;Jn}?CiOHEAD Xpro s 4-rezno glavo in vodilno « Preprost, natancen zacetek vrtanja.

« Znatno hitrejSi napredek pri vrtanju.
* Izjemna vzdrzljivost.

« Spajkanje pri visoki temperaturi, pribl. 1120 °C

Izvedba:
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UPORABA

+ Celotna glava iz karbidne trdine.

+ Vodilna konica.

+ Bolj$a zmogljivost pri naletu na
armaturo.

« Vrta natanéne okrogle izvrtine.

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih, kakor tudi
vrtalnih kladivih s tremi vpenjalnimi ¢eljustmi

« Zavrtanje v armiran beton
« Zavrtanje lukenj za pritrdilne vioZke
« Se posebno primerni za pritrdilno tehniko

Spirala MS5 za ergonomsko in
gospodarno delo:

SVEDRI ZA LES

+ Velika vrtalna hitrost.

+ Hitro odvajanje vrtalnega prahu.

« Velika togost in dalj$a vzdrZljivost.
« Velika odpornost proti lomu.

PAKIRANJE

Opombe

+ Velika hitrost vrtanja
« Dolga Zivljenjska doba
« Ostale dimenzije po povprasevanju

IZBORI SVEDROV
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SV. ZA VRTALNA
KLADIVA
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SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

SVEDRI ZA BETON MS5 TURBOKEIL | 258

di D
L2
L1

VPETJE

P4

IZVEDBA

3

-

SO 5468.
+ Plos¢ica TURBOKEIL z vodilno konico
« Spirala MS5

+ Induktivno Zarjen in medfazno kaljen, izdelan iz
krom-nikelj-molibdenovega jekla

+ Raven zacetek Zleba
« Spajkanje pri visoki temperaturi, pribl. 1120 °C
« Sivo Zarjena povrsina

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

«V vseh udarnih vrtalnikih in vrtalnih kladivih s tremi
vpenjalnimi ¢eljustmi

« Zavrtanje lukenj za pritrdilne vioZke

« Se posebno primerni za pritrdilno tehniko

PAKIRANJE

@ mm
3,0
4,0
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0

10,0
12,0
14,0
16,0

D L2 L1 d

A osy =y TR
on mm mm

1/8 40 70 2,8
5132 40 75 3,6
3/16 50 85 4.6
15/64 60 100 5,6
9/32 60 100 6,6
5/16 75 120 73
11/32 75 120 73
3/8 75 120 9,4

15/32 100 150 10,0
9/16 100 150 10,0
5/8 100 150 10,0

7,
aey,
20
20
20
20
20
20
20

10
10
10

Wi
|401 6707..J

290145
290015
290022
290039
290046
290053
290060
290077
290084
290091
290107

ﬁg‘ts

258 000 030
258 000 040
258 000 050
258 000 060
258 000 070
258 000 080
258 000 090
258 000 100
258 000 120
258 000 140
258 000 160

SVEDER ZA BETON MS5 TURBOKEIL

Prednosti:

« Preprosto in natanéno vrtanje.
» Obcutno hitrejSe napredovanje svedra.
« Bistveno dalj$a Zivljenjska doba.

Znagcilnosti:

+ Vodilna konica.
+ Patentirana spirala MS5 (glej stran 19).
« Vedji kot rezanja.

Mocnej$e hrbtisce ploséic iz karbidne
trdine.
Se tréa karbidna trdina.

« Ciste izvrtine.

Spirala MS5 za ergonomiéno in
ekonomicno delo:

« Velika vrtalna hitrost.

+ Hiter izmet prahu.
+ Velika togost in dolga Zivljenjska doba.
+ Velika odpornost proti lomu.
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SVEDRI ZA GRANIT PRIMUS | 154 | 204 | 404

d/swi] D

L2
L1

VPETJE

F4

IZVEDBA

-

IS0 5468
 Asimetri¢na spirala
+ Raven zadetek Zleba

+ Rezkana spirala za vrtanje omogoc¢a optimalno
odvajanje prahu, ki nastaja pri vrtanju

+ Spajkanje pri visoki temperaturi, pribl. 1120 °C
* Brunirana in bruena povrsina

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« Zavrtanje lukenj za pritrdilne vioZke
« Se posebno primerni za pritrdilno tehniko

PAKIRANJE
[145] [163]
Opombe

+ SW = Sestrobno vpenjalo, dolZine 45 mm / zev
kljuéa

)

IK
m
=

—

D D L2 L1
B B, oy ey
gmm  @» mm

3,0 18 40 70
35 9/64 40 70
40  5/32 40 75
45 11/64 50 85
50 3/16 50 85
50 316 10 150
55  7/32 50 85
55  7/32 10 150
6,0 15/64 60 100
6,0 15/64 10 150
6,5 1/4 60 100
6,5 1/4 110 150
70 9132 60 100
80 516 80 120
80 516 135 200
80 516 350 400
9,0 11/32 80 120

10,0 3/8 80 120

10,0 3/8 135 200

10,0 3/8 350 400

no 716 90 150

12,0 15/32 90 150

12,0 15/32 135 200

12,0 15/32 350 400

13,0 12 90 150

140  9/16 90 150

140  9/16 350 400

150 19/32 90 150

16,0 5/8 90 150

16,0 5/8 350 400

18,0 11/16 100 160

20,0 3/4 100 160

4,6
51
51
5.6
5.6
6,1
6,1
6,6
71
73
73
81
8,7
8,7
9,3
10,0
10,0
10,0
10,00
10,0
10,0
10,00
10,0
10,0
10,00
10,0
13,0

<A
e

(2]

20
20
20

20
10
20
10
20
10
20
10
20
20
10

20
10

10
10
10

10
10

10
10

Wi
|401 6107..]

190018
190209
190025
190193
190032
192005
190049
192074
190056
192012
190063
192029
190070
190087
192036
194016
190094
190100
192043
194023
190186
190117
192050
194030
190124
190131
194054
190148
190155
194061
190162
190179

Od mojstrov za mojstre |

154000 030
154 000 035
154 000 040
154 000 045
154 000 050
204 000 050
154 000 055
204 000 055
154 000 060
204000 060
154 000 065
204 000 065
154 000 070
154 000 080
204000 080
404 000 080
154 000 090
154 000 100
204000 100
404 000 100
154000 110
154 000 120
204 000 120
404 000 120
154 000 130
154 000 140
404 000 140
154 000 150
154000 160
404000 160
154 000 180
154 000 200
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SV. ZA VRTALNA
KLADIVA
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SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV




SV. ZA VRTALNA
KLADIVA
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SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

SVEDRI ZA UDARNO VRTANJE KEILER | 150 | 200 | 400 | 600

d/swi] D

L2
L1

VPETJE

&

IZVEDBA

-

IS0 5468
 Asimetri¢na spirala
+ Raven zadetek Zleba

+ Rezkana spirala za vrtanje omogoc¢a optimalno
odvajanje prahu, ki nastaja pri vrtanju

+ Spajkanje pri visoki temperaturi, pribl. 1120 °C
+ Sivo Zarjena povrsina
+ Plo&¢ica euro-norm iz karbidne trdine

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

«Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« Zavrtanje lukenj za pritrdilne vioZke
« Se posebno primerni za pritrdilno tehniko

PAKIRANJE
B || &
[145] [163]
Opombe

+ SW = Sestrobno vpenjalo, dolZine 45 mm / zev
kljuca

62 | wwwkeileu |
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D D L2 L1
B B, oy sy
gmm @ mm

3,0 18 40 70
35 9/64 40 70
40  5/32 40 75
45 11/64 50 85
50 3/16 50 85
50 3/16 10 150
55  7/32 50 85
55  7/32 10 150
6,0 15/64 60 100
6,0 15/64 10 150
6,0 15/64 135 200
6,0 15/64 350 400
6,5 1/4 60 100
6,5 1/4 10 150
6,5 14 350 400
70 9132 60 100
70 932 1o 150
80 5/16 80 120
80 5/16 135 200
80 5/16 350 400
80 516 550 600
85 21/64 80 120
9,0 11/32 80 120

10,0 3/8 80 120

10,0 3/8 135 200

10,0 3/8 350 400

10,0 3/8 550 600

no 716 90 150

12,0 15/32 90 150

12,0 15/32 135 200

12,0 15/32 350 400

12,0 15/32 550 600

13,0 12 90 150

13,0 12 350 400

140 916 90 150

140  9/16 135 200

140 916 350 400

140 9/16 550 600

150 19/32 90 150

16,0 5/8 90 150

16,0 5/8 135 200

16,0 5/8 350 400

16,0 5/8 550 600

18,0 11/16 100 160

18,0 11/16 350 400

18,0 11/16 550 600

Od mojstrov za mojstre

10,00
10,00

10,00

10,00
10,00

10,00
10,00

10,00
10,00

4,6
51
51
5,6
5,6
5,6
5,6
6,1
6,1
6,1
6,6
6,6
71
73
73
73
71
81
8,7
8,7
9,3
9,3
10,0
10,0
10,0

10,0

10,0

10,0

10,0
10,0
10,0

10,0

<A
/1

@“

Wi
|401 5707..]

200014
200021
200038
200045
200052
203015
200069
203022
200076
203039
203138
180019
200083
203046
180026
200090
203053
200106
203060
180033
180170
200113
200120
200137
203077
180040
180187
200144
200151
203084
180057
180194
200168
180064
200175
203091
180071
180200
200182
200199
203107
180088
180217
200205
180095
180224

150 000 030
150 000 035
150 000 040
150 000 045
150 000 050
200 000 050
150 000 055
200 000 055
150 000 060
200 000 060
200 060 200
400 000 060
150 000 065
200 000 065
400 000 065
150 000 070
200000 070
150 000 080
200 000 080
400 000 080
600 000 080
150 000 085
150 000 090
150 000 100
200 000 100
400 000 100
600 000 100
150 000 110
150 000 120
200 000 120
400 000 120
600 000 120
150 000 130
400 000 130
150 000 140
200 000 140
400 000 140
600 000 140
150 000 150
150 000 160
200 000 160
400 000 160
600 000 160
150 000 180
400 000 180
600 000 180
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SVEDRI ZA UDARNO VRTANJE KEILER | 150 | 200 | 400 | 600

VPETJE

KLADIVA

SV. ZA VRTALNA

SW d O

D D L2 L1 7 EAN
B Boessos g g ) il .

2 mm
& 200 34 100 160 130 5 200212 150 000 200
200 34 135 200 130 5 203114 200000 200
200 34 350 400 12,00 1 180101 400000 200
200 34 550 600 12,00 1 180231 600000 200
IZVEDBA 220 78 100 160 13,0 5 200229 150000 220
220 78 135 200 130 5 203121 200000 220
ﬁ)” 220 78 350 400 12,00 1 180118 400000 220
= 220 78 550 600 12,00 1 180248 600000220
25,0 1100 160 13,0 5 200236 150 000 250
+ 150 5468 25,0 1 350 400 12,00 1 180125 400000 250
* Asimetricna spirala 25,0 1 550 600 12,00 1 180255 600000 250

+ Raven zadetek Zleba

+ Rezkana spirala za vrtanje omogoc¢a optimalno
odvajanje prahu, ki nastaja pri vrtanju

+ Spajkanje pri visoki temperaturi, pribl. 1120 °C SVEDRl ZA UDARNO VRTANJE KElLER
+ Sivo Zarjena povrsina
Sveder za udarno vrtanje KEILER se od drugih svedrov za kamen in udarno vrtanje razlikuje po
tem, da je izdelan iz visoko kakovostnega krom-nikelj-molibdenega jekla in ima zelo stabilno in
mehansko odporno plosgico iz karbidne trdine, ki je zaradi lotanja pri visoki temperaturi, 1120 °C,
tesno povezana s trupom svedra.

« Plosgica euro-norm iz karbidne trdine
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Poleg tega imajo vsi KEILER-ji ravno odvajanje prahu in ojacano vrtalno glavo, kot tudi zanesljivo
U PO RABA S-obliko utora. Ta s svojo obliko odrezovanja skrbi za dobro odvajanje prahu, ki nastaja pri vrtanju,
in Giste izvrtine.
[72)
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MOZNOSTI UPORABE 7
[72]
« V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
- Za vrtanje luken; za pritrdilne viozke Polkrozna ali ovalng oblika KEIL asimetricna S-obllka
. ) . o . utora vrtalne spirale utora vrtalne spirale
+Se posebno primerni za pritrdilno tehniko
il
[145] [163]
3
Opombe o
]
+ SW = Sestrobno vpenjalo, dolZine 45 mm / zev >
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SVEDRI ZA KAMEN OPAL | 190 | 290

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

5 [ — _._‘..1-5'-1-‘_
d/sw D ! et = - -y “
5 W = _;% "&“*‘hﬂ :

L1

VP ETJ E D D L2 L1 d ,,é,.é EAN
B B oo A il .
2 mm (2 }] mm mm %] mm
3,0 1/8 40 70 2,8 20 170195 190 000 030
35 9/64 40 70 3,2 20 170171 190 000 035
4,0 5/32 40 75 3,2 20 170010 190 000 040
5,0 3/16 50 85 3,8 20 170027 190 000 050
IZVEDBA 50  3/16 110 150 3,8 10 172083 290 000 050
. 1SO 5468 55 7/32 50 85 4.4 20 170034 190 000 055
« Valjano izdelana spirala 6,0 15/64 60 100 47 20 170041 190 000 060
« Spajkanije pri visoki temperaturi 6,0 15/64 110 150 47 10 172014 290 000 060
+ Kromirana povrsina 6,5 1/4 60 100 5,0 20 170058 190 000 065
+ Ploscica euro-norm iz karbidne trdine 7,0 9/32 60 100 54 20 170065 190 000 070
7,0 9/32 110 150 54 10 172106 290000 070
8,0 5/16 80 120 6,4 20 170072 190 000 080
o UPORABA 80 516 13 200 64 10 172038 290000080
S 9,0 11/32 80 120 71 20 170089 190 000 090
: 10,0 3/8 80 120 78 20 170096 190 000 100
:‘ 10,0 3/8 135 200 7.8 10 172045 290 000 100
g 1,0 7/16 90 150 8,6 10 170102 190 000 110
[11]
a 12,0 15/32 90 150 8,5 10 170119 190 000 120
M OiN OSTl U PO RAB E 12,0 15/32 135 200 8,5 10 172052 290 000 120
o ) . 13,0 12 90 150 10,0 10 170126 190 000 130
«Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
& 14,0 9/16 90 150 10,0 10 170133 190 000 140
;:' 14,0 9/16 135 200 10,0 10 172069 290 000 140
N 16,0 5/8 90 150 10,0 10 170140 190 000 160
2 PAKIRANJE
=) 16,0 5/8 135 200 10,0 10 172076 290 000 160
wl
> = 20,0 34 100 160 13,0 5 170157 190 000 200
@ il
[145] [164]
« Vrtalna spirala brez napetosti, uporabno tudi za vrtanje v beton.
+ lzdelano iz poboljSanega jekla po DIN / EN 10083/2. Trdota oz. vzdrZljivost materiala je
prilagojena uporabi in premeru svedra ter s tem omogoca uporabo za vrtanje in udarno vrtanje.
- Zivlienjska doba vrtalnega orodja je izjemno dolga.
>
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UNIVERZALNE VRTALNE KRONE | 715

KLADIVA

<
=z
=
-
4
>
<
N
>
7]

VPETJE D ot o
B ] w2
2 mm
33,0 3 1 250026 715000 033
53,0 2 1 250033 715 000 053
67,0 1 1 250040 715000 067
73,0 1,2 1 250057 715000 073
IZVEDBA 83,0 2 1 250064 715000 083
+ Nanos volfram-karbida
VPENJALO ZA
UPORABA UNIVERZALNE VRTALNE KRONE
Ot EAN
DT,
D Wi 2.
1 250071 715000 090 %
>
S
4 <
N
VODILNI SVEDRI ZA / =
1.500 (o]
&, UNIVERZALNE VRTALNE KRONE o
[72]
D D L1 Ort EAN
T2
v B B == & fin L
[72]
MOZNOSTI U PORABE 9,0 11/32 140 1 250095 715090 140 ﬂ
 Samo vrtanje, brez udarjanja s‘
- Bajonetno zapiralo [+
o
=~
UNIVERZALNE VRTALNE KRONE Z
PAKIRANJ E Univerzalne vrtalne krone so na rezalni povrSini prevleene z izredno odpornim
volfram-karbidom. Ko$¢ki karbidne trdine za rezanje so pritrjeni na povrsino s
posebnim postopkom pri visoki temperaturi. Zato omogocajo ekonomiéno vrtanje v zid,
plos¢ice, opeko, lahke gradbene elemente in mavéne plosce.
+ Preprosto bajonetno zapiralo omogo¢a hitro zamenjavo vrtalnih kron in preprosto
izvedbo dela.
+ Uporaba za vtiénice, instalacije za cevi, prikljutke, prazne odprtine ...
Opombe
- 3=Zavranje v cevi Navodilo za varno uporaho:
* 2=0dprtine za cevi + Maksimalno Stevilo vrtljajev pri roénih vrtalnikih je 1500 v minuti.
+ 1=Doze za vtinice . .
+ Med delom nosite za$€itna ocala. >
o
o
o
w
>
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UNIVERZALNE VRTALNE KRONE M16 GOLDCRAFT | 719

IZVEDBA

Z notranjim navojem M 16

+ Sivo zarjen in zaSgiten proti koroziji

+ 3 plocice iz karbidne trdine do premera @ 55mm
+ 5 plo&¢ic iz karbidne trdine do 8 90 mm

+ 6 plo¢ic iz karbidne trdine za @ 105 mm

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ Vpenjalo SDS-plus/ M 16 [71]

+ Vpenjalo, Sestrobno/ M 16 [70]
+ Vodilni svedri GOLDCRAFT za

vpenjalo M 16 [67]

PAKIRANJE

Opombe

+ Na Zeljo so mozne 3e dodatne dimenzije

1= Cevi za strojne instalacije

+ 2 =Razdelilne omarice

3 = Halogenski reflektorji

* 4 = Sanitarne odtocne cevi

+ 5=Vodovodne in ogrevalne cevi z izolacijo
+ 6 =Vgradne luci

7 =Kabelske doze

+ 8=Doze za stikala

« 9="Doze v luknjicasti opeki

10 = Razdelilne doze v luknji¢asti opeki
+ 11 = Razdelilne doze

+ 12 = Pokrovi za kabelske uvodnice
13 = Ventilacijske cevi

66

| www.keil.eu |
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B oy (&7
2 mm mm

25,0 65 100 1
30,0 65 100 1
35,0 65 100 1,2,3
40,0 65 100 4,5,3
45,0 65 100 4,5,3
50,0 65 100 4,5,3
60,0 65 100 7
65,0 65 100 9
68,0 65 100 9
74,0 65 100 10
76,0 65 100 10
80,0 65 100 1,12
82,0 65 100 6
105,0 65 100 13
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|4016107..J

240010
240027
240034
240041
240058
240065
240096
240119
240126
240133
921124
240140
240157
240164

e

719000 025
719 000 030
719000 035
719 000 040
719 000 045
719 000 050
719 000 060
719 000 065
719 000 068
719000 074
719 000 076
719 000 080
719000 082
719 000 105

UNIVERZALNE VRTALNE KRONE

M 16 GOLDCRAFT

Za vrtanje v veliko razliénih materialov:
razliéne vrste zidu, lahkih gradbenih
materialov, umetne snovi, masivnega lesa,
lesa s prevleko iz umetne mase itd.

« Zarazliéne vrste uporabe pri suhomontaznih
gradnjah in zakljuénih delih - elektriGarji,
monterji centralne kurjave, instalater;ji
itd. Kakovost in raznovrstnost uporabe za
profesionalce in domace mojstre.

» Mozno jih je uporabiti z razliénimi vrstami
vpetja: v vrtalnih kladivih z vpetiem SDS-plus
ali pri vrtalnikih in udarnih vrtalnikih.

+ Dobavljive v razli¢nih dimenzijah, za
standardno ali namensko vrsto uporabe.

0d mojstrov za mojstre |
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VODILNI SVEDRI GOLDCRAFT ZA
VPENJALOM 16 | 719

VPETJE P

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

EAN
(111 -

S ==
2 mm mm mm
8,0 70 120 1 240003 719080120

MOZNOSTI UPORABE

+ Univerzalne vrtalne krone M 16 GOLDCRAFT [66]

PAKIRANJE
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VRTALNE KRONE M 16, KOMPLET,
SDS-PLUS | 711

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

VPETJE 8. 8 o == g il 2
2 mm on mm mm
‘S’E‘z 50,0 13/32 60 80 1 160165 711 713 050
8 65,0 29/16 52 72 1 160172 711713 065
68,0 211/16 52 72 1 160219 711713 068
80,0 35/32 60 80 1 160189 711713 080
IZVEDBA

SDS-plus vpenjalo, kratko
+ Z vodilnim svedrom
« Z notranjim navojem M 16
+ 6 plo$¢ic iz karbidne trdine
« Brunirane in kaljene

« Iz krom-nikelj-molibdenovega jekla z izredno
debelo steno, od @ 65 mm, brez precne izvrtine

UPORABA
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MOZNOSTI UPORABE

+ Vpenjalo, Sestrobno / M 16 [70]
+ Vpenjalo SDS-plus / M 16 [71]
« Vodilni svedri za vpenjalo M 16 [71]
+ Vpenjalo SDS-plus M 16 TURBOKEIL [72]

SVEDRI ZA LES

PAKIRANJE
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VRTALNE KRONE M16 | 710

IZVEDBA

Z notranjim navojem M 16
« 4 plocice iz karbidne trdine pri @ 25 mm
+ 6 plo&¢ic iz karbidne trdine za g 30-80 mm
+ 8 plo¢ic iz karbidne trdine od @ 90 mm
« Brunirane in kaljene

* Iz krom-nikelj-molibdenovega jekla z izredno
debelo steno, od @ 65 mm, brez pre¢ne izvrtine

UPORABA

7

v

MOZNOSTI UPORABE

+ Vpenjalo, $estrobno / M 16 [70]
+ Vpenjalo SDS-plus / M 16 [71]
+ Vodilni svedri za vpenjalo M 16 [71]
+ Vpenjalo SDS-plus M 16 TURBOKEIL [72]

PAKIRANJE

esSSENY
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D

@ mm
25,0
30,0
35,0
40,0
45,0
50,0
55,0
60,0
65,0
68,0
80,0
90,0

100,0

1
13/16
11/8
11/16
11/4
13/32
23/16
238
29/16
211/16
35/32
317/32
315/16

L2 L1
s ==
o o
60 80
60 80
60 80
60 80
60 80
60 80
52 72
52 72
52 72
52 72
60 80
60 80
60 80
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160011
160028
160042
160059
160066
160073
160271
160158
160103
160134
160110
160127
160196

710 000 025
710 000 030
710 000 035
710 000 040
710 000 045
710 000 050
711 000 055
711000 060
711 000 065
711 000 068
711 000 080
711000 090
711000 100
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SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

VPENJALO, SESTROBNO/ M 16 | 712

1R
VPETJE L1
=
& 100
200
350
IZVEDBA

+ Z zunanjim navojem M 16
+ S Sestrobnim vpetjem [69]

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih

+ Vrtalne krone M 16 [69]

« Vodilni svedri za vpenjalo M 16 [71]

+ Univerzalne vrtalne krone M 16 GOLDCRAFT [66]
+ Vodilni svedri GOLDCRAFT za vpenjalo M 16 [67]

PAKIRANJE
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VPENJALO SDS-PLUS/M 16 | 713

— [O|_| =
= =

VPETJE L1 o
=P
= 2oy 2.
‘S”i;”g 105 1 160301 713 080 120
200 1 160332 713200 120
350 1 160325 713 300 120
IZVEDBA

+ Z zunanjim navojem M 16
« Zvpetjem SDS-plus na strani orodja

MOZNOSTI UPORABE

V vseh vrtalnih kladivih s SDS-plus in HILTI TE-C-
vpetjem

+ Vrtalne krone M 16 [69]

« Vodilni svedri za vpenjalo M 16 [71]

+ Univerzalne vrtalne krone M 16 GOLDCRAFT [66]
+ Vodilni svedri GOLDCRAFT za vpenjalo M 16 [67]

PAKIRANJE

@)

VODILNI SVEDRI ZA VPENJALO M 16 | 715

df } D
L2
L1

VPETJE B B oy ey [T —

2 mm o mm mm
& 8,0 5/16 72 120 1 916168 715080 120

MOZNOSTI UPORABE

« Vrtalne krone M 16 [69]

PAKIRANJE
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VPENJALO SDS-PLUS M 16 TURBOKEIL | 714

- E—— = - ¥ i - — =
L2 O k = i ﬂx ¥ = .

L1

VP ETJ E L1 L Ot EAN
. = [ —
mm mm
178 110 1 160424 714110178
268 200 1 160431 714 200 268
418 350 1 160448 714 350 418
IZVEDBA

N

« Stabilna enodelna izvedba z vodilno konico
« Z zunanjim navojem M 16
«Z vpetjem SDS-plus na strani orodja

MOZNOSTI UPORABE

+ V vseh vrtalnih kladivih s SDS-plus in HILTI TE-C-vpetjem
« Vrtalne krone M 16 [68 +69]

PAKIRANJE

J
DRZALO ZA VIJACNE NASTAVKE IN SVEDRE Z

VPETJEM KEILBIT | 800 _E.

oA EAN
VPETJE w2
1 270321 800 000 008
@/
IZVEDBA
» Nemagnetno drzalo za vijatne nastavke z %"
steblom

+ DIN3126-E6.3inC6.3

MOZNOSTI UPORABE

+ Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE
72 |  wwwkeil.eu | Od mojstrov za mojstre | @



SVEDRI ZA KOVINO

MOCNEJE KOT JEKLO

307 | HSS-E DIN 338 kobalt

311 | HSS TIN DIN 338 svedri za kovino

302 | HSS DIN 338, bruseni, deljena konica

300 | HSS DIN 338, standard

300 | HSS DIN 338, standard, postruzeno vpenjalo 91
340 | HSS DIN 340, bruseni, deliena konica, dolga izvedba 92
342 | HSS DIN 1869, bruseni, izredno dolga izvedba 93
344 | HSS profilni sveder / fasadni sveder 94
345 | HSS DIN 345 konusno vpetje

303 | HSS DIN 1897 vodilni svedri, bruSeni, deliena konica, izredno kratki 97
310 | HSS DIN 8037, z rezilom iz karbidne trdine 98
312 | HSS-G Speeder DIN 338 RN svedri za kovino 99
304 | HSS dvostranski svedri, bruSeni, deljena konica 100
315 | HSS svedri KEILBIT, bruseni 101
317 | HSS kombiniran sveder KEILBIT 102
329 | HSS stoz¢asta grezila KEILBIT 103
327 | HSS stoz¢asta grezila 90°, DIN 335 C 104
328 | HSS grezila 105
326 | HSS svedri za ploéevino 106
325 | HSS stopenjski svedri 107
140 | Zarisovalna igla 108
320 | HSS Bi-Metal kronske Zage 109-112

|  Odmojstrov za mojstre |  www.keil.eu
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SVEDRI ZA KOVINO

Svedrom za kovino ni ni¢ na poti, saj obstaja za vsako vrsto uporabe ustrezen sveder.

74

www.keil.eu

SPIRALNI SVEDER HSS-E

Sveder HSS-E je visoko zmogljiv sveder, legiran s kobaltom. Tudi pri neopti-
malnem dovodu hladilnih sredstev ima bolj$o odpornost na toplotno segrevanje.
Zaradi dodatnega legiranja (5% Co) materiala so ti svedri primerni za obdelavo
materialov z natezno trdnostjo ve¢ kot 800 N/mm?.

HSS-TIN SPIRALNI SVEDER

Ta visokokakovostni sveder je opremljen s titan-nitridno previeko. Se posebej
je primeren za vrtanje v legirana in nelegirana jekla, plo¢evine, barvne kovine,
Zelezove litine, umetne mase. HSS-TIN je namenjen za vrtanje v jekla in jeklene
litine do 900 N/ mm?2 trdnostiin je izdelan po DIN 338 RN za najbolj$o dimenzijsko
natancénost.

HSS SPIRALNI SVEDER SPLIT POINT

Ta sveder omogoca varno vrtanje celo na poSevnih povrSinah. Potrebna moé
potiskanja se zmanj$a do 50 %. Ima najvecjo natanénost pri vrtanju in popolnoma
okrogle izvrtine. Ima dolgo Zivljenjsko dobo in zaradi koniéno ojatanega vrtalnega
jedra veliko varnost pred lomom.

HSS SPIRALNI SVEDER

Svedri imajo zelo robustno jedro in izrazito trdoto, zato doseZejo dolgo Zivlje-
njsko dobo. Posebej pri vrtanju premera do 6 mm je zaradi dosezene torzijske
zmoznosti neznatna nevarnost zloma. Svedri so izredno primerni za obdelavo
legiranega in nelegiranega jekla, nezeleznih kovin, sive litine in trdih umetnih
materialov.

HSS VODILNI SVEDER

Vodilni sveder HSS ima bru$en profil, je desnorezni, posebno kratek in cilindriéni.
Vodilni sveder HSS omogoca, zahvaljujo¢ specialni, samovodilni vrtalni konici,
izredno natanéno predvrtanje brez spodrsavanja. Tiizredno kratki svedri so zelo
primerni za roéno vodene vrtalnike.

HSS SPIRALNI SVEDER
Z REZILOM IZ KARBIDNE TRDINE
Z diamantno bruSenimi rezili do najvedje natancnosti. Dvostransko bruSenje

rezila iz karbidne trdine oblikuje centrirno konico, ki leZi natanéno v osi svedra,
in sveder se tako sam centrira. Velika zmogljivost pri uporabi na CNC-strojih.

0d mojstrov za mojstre |
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SVEDRI ZA KOVINO

Svedrom za kovino ni ni¢ na poti, saj obstaja za vsako vrsto uporabe ustrezen sveder.

CILINDRICNO VPETJE

Svedri z okroglim vpenjalom so najbolje prodajana vrtalna orodja. Okroglo
vpenjalo je primerno za vse tri-Geljustne vpenjalne glave in hitre vpenjalne glave.

6-ROBNO VPETJE (10,0 MM)

in dober prenos navora.

MORSEJEV KONUS

Morsejev konus (MK) je normirana oblika konusa orodja za vpenjanje orodja, npr.
velikih svedrov, povrtal in vpenjalnih glav v vpenjanju orodja pri obdelovalnem
stroju. Vpenjanje vrtalnikov in struznic ima pogosto velikosti MK2 do MK®6.

KEILBIT (E 6,3 MM)

Moderni akumulatorski vrtalniki so izjemno u€inkoviti in se lahko vsekakor
uporabljajo tudi za vrtanje. KEILBIT sveder je bil razvit posebej za hitro, nepos-
redno uporabo v teh strojih. Menjava stroja ni ve¢ potrebna. Za razli¢ne materiale
obstajajo razli¢ne izvedbe svedrov KEILBIT.

KEILBIT (C 6,3 MM)

To je drugi model vpenjala KEILBIT s kratkim 6-robnim vpenjalom in kratkim
svedrom.

|  Od mojstrov za mojstre |  www.keil.eu |
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HSS-E DIN 338 KOBALT, BRUSENI,
DELJENA KONICA | 307

““\“‘ D
EOSOSOSOSOSINOY

L1

d

VPETJE

IZVEDBA

Brusen profil
+ Desnorezni, tip N
+ 5% delez kobalta
« Kratki, cilindriéni
+ 135° stozCasto bruSena konica
« Krizno brusen po DIN 1412 C, od ¢ 3,0 mm
+ Toleranca premera h8

UPORABA

EDELS"AHLe
Rost
frei

+ Materiali, ki se tezko vrtajo, z visoko trdnostjo nad
800 N/mm?

+ Posebne zlitine
« Jeklo, ki ga je moZno spajkati
+ Nerjavece jeklo V2A-V4A

MOZNOSTI UPORABE

+ Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ Vorodjih za mehansko obdelavo
« Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE
\ A\
5
4 Z doplagilom  [146+147] [147]
76 |  wwwkeileu |
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20
20
22
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2
2
27
27
30
30
30
33
33
33
33
36
36
36
39
39
39
39
43
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43
43
47
47
47
47
47
52
52
52
52
52
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34
36
38
38
40
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43
43
46
46
49
49
53
53
57
57
57
61
61
61
61
85
85
85
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
86
93
93

1,0
11
12
13
14
15
16
17
18
19
2,0
21
22
23
2,4
25
26
2,7
2,8
2,9
30
31
3,2
33
34
3,5
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
5,2
53
54
55
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10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
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T
|4016701.J

060014
064869
064876
064883
064890
060069
064906
064913
064920
064937
060113
064944
064951
064968
064975
060168
064982
064999
065002
065019
060212
065026
060236
060243
065033
060267
065040
065057
065064
065071
060311
060328
060335
065088
065095
060366
065101
065118
060397
065125
060410
060427
060434
065132
065149
060465

307 000 100
307 000 110
307 000 120
307 000 130
307 000 140
307 000 150
307 000 160
307 000 170
307 000 180
307 000 190
307 000 200
307 000 210
307 000 220
307 000 230
307 000 240
307 000 250
307 000 260
307 000 270
307 000 280
307 000 290
307 000 300
307 000 310
307 000 320
307 000 330
307 000 340
307 000 350
307 000 360
307 000 370
307 000 380
307 000 390
307 000 400
307 000 410
307 000 420
307 000 430
307 000 440
307 000 450
307 000 460
307 000 470
307 000 480
307 000 490
307 000 500
307 000 510
307 000 520
307 000 530
307 000 540
307 000 550
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HSS-E DIN 338 KOBALT, BRUSENI,
DELJENA KONICA | 307

““\“‘ D
ESSOS SOSSSOA

KLADIVA
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D L2 L1 d Nt EAN
VPET.JE B o= o i 2
5,60 57 93 56 10 065156 307 000 560
5,70 57 93 5,7 10 065163 307 000570
5,80 57 93 58 10 065170 307 000 580
5,90 57 93 59 10 065187 307 000590
IZVEDBA 6,00 57 93 6,0 10 060519 307 000 600 E -
- Brusen prof 6,10 63 101 6,1 10 065194 307 000 610 % a
. Desnorezni, ip N 6,20 63 101 6,2 10 065200 307 000 620 =3
- 5% delez kobalta 6,30 63 101 6,3 10 065217 307 000 630 $ g
- Kratki, cilindrini 6,40 63 101 6.4 10 065224 307 000 640 é:—g
* 1357 stoz€asto bruSena konica 6,50 63 101 6,5 10 060564 307 000 650 = o
+ Krizno bru$en po DIN 1412 C, od ¢ 3,0 mm 6,60 63 101 6,6 10 065231 307 000 660 :%V’
" Toleranca premera hd 6,70 63 101 6,7 10 065248 307 000 670
6,80 69 109 6.8 10 060595 307 000 680
6,90 69 109 6,9 10 065255 307 000 690
UPORABA 7,00 69 109 7,0 10 060618 307 000 700
— 7,10 69 109 71 10 065262 307000710
IE:%P ® 7,20 69 109 72 10 065279 307000 720
7,30 69 109 73 10 065286 307000 730
+ Materiali, ki se teZko vrtajo, z visoko trdnostjo nad 740 69 109 i 10 065295 307000 740
800 N/mm? 7,50 69 109 75 10 060863 307 000 750
- Posebne zitine 7,60 75 n7 7.6 10 065309 307 000 760 @
« Jeklo, ki ga je moZno spajkati 7,70 75 17 7,7 10 065316 307 000 770 :tl
+ Nerjavete jeklo V2A-V4A 7,80 75 u7 7.8 10 065323 307000 780 N
7,90 75 17 7.9 10 065330 307000 790 &
. 8,00 75 17 8,0 10 060717 307 000 800 c"%
MOZNOSTI UPORABE 8,10 75 17 8,1 10 065347 307 000810
-V vseh vrtalnikih in udarnih vrtainikih 8,20 75 nr 8.2 10 065354 307 000 820
-V orodjih za mehansko obdelavo 8,30 75 n7 83 10 065361 307 000 830
+ Samo vrtanje, brez udarjanja 8,40 75 u7 8,4 10 065378 307 000 840
8,50 75 n7 8,5 10 060762 307 000 850
8,60 81 125 8,6 10 065385 307 000 860
PAKIRANJE 8,70 81 125 87 10 085392 307000870
8,80 81 125 8,8 10 065408 307 000 880
g T\ 8,90 81 125 89 10 085415 307000890
e = 9,00 81 125 9,0 10 060816 307 000 900
Z doplatilom  [146+147] (147] 9,10 81 125 91 10 065422 307 000 910 8
9,20 81 125 9,2 10 065439 307 000 920 e
9,30 81 125 9,3 10 065446 307000 930 o
9,40 81 125 9.4 10 065453 307 000 940 ‘é’
9,50 81 125 9,5 10 060861 307 000 950 Q
9,60 87 133 9,6 10 065460 307 000 960 N
9,70 87 133 9,7 10 065477 307000 970
9,80 87 133 9,8 10 065484 307000 980
9,90 87 133 9,9 10 065491 307 000 990
10,00 87 133 10,0 10 060915 307 001000
10,20 87 133 10,2 5 080939 307001020
'& | Odmojstrovza mojstre |  www.keil.eu | 77
]




SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

SPECIALNI SVEDRI

z
Ll
=
=
=
S
N
=
(o)
Ll
@

SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

HSS-E DIN 338 KOBALT, BRUSENI,
DELJENA KONICA | 307

““\“‘ D
EOSOSOSOSOSINOY

L1

d

VPETJE

IZVEDBA

Brusen profil
+ Desnorezni, tip N
+ 5% delez kobalta
« Kratki, cilindricni
+ 135° stozCasto bruSena konica
« Krizno brusen po DIN 1412 C, od ¢ 3,0 mm
+ Toleranca premera h8

UPORABA

+ Materiali, ki se tezko vrtajo, z visoko trdnostjo nad
800 N/mm?

+ Posebne zlitine
« Jeklo, ki ga je moZno spajkati
+ Nerjavece jeklo V2A-V4A

MOZNOSTI UPORABE

+ Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ Vorodjih za mehansko obdelavo
« Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

D L2 L1 d Ot EAN
5 L g L
10,50 87 133 10,5 5 060960 307 001 050
11,00 94 142 1,0 5 061011 307 001100
11,50 94 142 ns 5 061066 307001150
12,00 101 151 12,0 5 061110 307 001 200
12,50 101 151 12,5 5 061165 307001250
13,00 101 151 13,0 5 061219 307001 300

HSS-E DIN 338 KOBALT, BRUSENI,
DELJENA KONICA

+ Vnaprejsnje toékanje ni potrebno. « Dalj$a uporabnost in hitrejSe
« Neposredno vrtanje brez vnaprej$njega napredovanje vrtanja zaradi kemicno-
totkanja oz. predvrtanja. termlcvnlh trdnih preylek |n_|zredn_9 _
natanénega brusenja profila s kriznim

« Varno predvrtanje, samorezne poSevnine

. . . brusenjem.
pri ceveh in varih.

- L . + Zaradi dodatnega legiranja (5% Co)
* Potrebna mot potiskanja je zmanjsana materiala so ti svedri primerni za
0,
40 50%. obdelavo materialov z natezno trdnostjo
+ Sveder omogoca do 45 % hitrejSe napre- preko 800 N/mmz.
dovanije pri vrtanju.

* Redno odvajanje odrezkov, ki nastajajo tudi pri ne najbolj optimalnem dovajanju
pri vrtanju, in zmanj$anje trenja hladilnih sredstev.

pri odrezovanju. - Do 20% daléa Zivljenjska doba kot pri

+ Velika natanénost pri vrtanju — podobnih HSS svedrih pri primerljivih
popolnoma okrogle izvrtane luknje. pogojih.
» Nobenega zastajanja pri vrtanju in izgube
obdelovanca zaradi prevrtanja.
« Velika varnost pred lomom svedrov in
dolga Zivljenjska doba.
+ ManjSe trenje zaradi manj$ega zunanjega
premera od vpenjalnega stebla naprej.
« Vecja odpornost proti lomu zaradi
koniéno ojatanega jedra svedra.

+ BoljSa odpornost na toplotno segrevanje,

D

‘57“?% m\ =\ @ mm

I i i 05-105

Z doplagilom  [146+147] [147] 1.0-150
15,5 - 20,0
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HSS-E DIN 338 KOBALT, BRUSENI, SPLIT POINT,
V SB - PAKIRANJU | 307

““\“‘ D
EOSOSOSOSOSINOY

L1

d

VPETJE

IZVEDBA

V SB - pakiranju
+ Bruen profil
+ Desnorezni, tip N
+ 5% delez kobalta
+ Kratki, cilindricni
+ 135° stozEasto bruSena konica
« Krizno bruden po DIN 1412 C, od @ 3,0 mm
« Toleranca premera h8

UPORABA

+ Materiali, ki se tezko vrtajo, z visoko trdnostjo
nad 800 N/mm?

+ Posebne zlitine
« Jeklo, ki ga je moZno spajkati
+ Nerjavece jeklo V2A-V4A

MOZNOSTI UPORABE

« V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ V orodjih za mehansko obdelavo
+ Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE
[165]
Opombe

+ Dodatne dimenzije, str. 76-78

)

IK
m
=

D L2 L1 o=
1,00 12 34 2 5
1,50 18 40 2 5
2,00 24 49 2 5
2,50 30 57 2 5
3,00 33 61 2 5
3,20 36 65 2 5
3,30 36 65 2 5
3,50 39 70 2 5
4,00 43 75 1 10
4,20 43 75 1 10
4,50 47 80 1 10
4,80 52 86 1 10
5,00 52 86 1 10
5,50 57 93 1 10
6,00 57 93 1 10
6,50 63 101 1 10
7,00 69 109 1 10
7,50 69 109 1 10
8,00 75 17 1 10
8,50 75 117 1 10
9,00 81 125 1 10
9,50 81 125 1 10
10,00 87 133 1 10
10,20 87 133 1 5
10,50 87 133 1 5
11,00 94 142 1 5
11,50 94 142 1 5
12,00 101 151 1 5
12,50 101 151 1 5
13,00 101 151 1 &)

Od mojstrov za mojstre

Ean
iy o2
062926 307 320 100
062933 307 320 150
062940 307 320 200
062957 307 320 250
062964 307 320 300
062971 307 320320
062988 307 320 330
062995 307 320 350
063084 307 300 400
063091 307 300 420
063107 307 300 450
063336 307 300 480
063114 307 300 500
063138 307 300 550
063145 307 300 600
063152 307 300 650
063176 307 300 700
063183 307 300 750
063190 307 300 800
063206 307 300 850
063213 307 300 900
063220 307 300 950
063237 307 301 000
063244 307 301020
063251 307 301 050
063268 307 301100
063275 307 301 150
063282 307 301 200
063299 307 301 250
063305 307 301 300
| www.keil.eu
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HSS TIN DIN 338 SVEDRI ZA KOVINO |311

S b
ENSONSOSNOSNY)

L1

af

VPETJE

IZVEDBA

Desnorezni
* Prevleka TIN

« Krizno brusen, s tockovnim kotom konice
135° za optimalen zacGetek vrtanja

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

Za vrtanje v legirana in nelegirana jekla, Zeleza, lito
Zelezo, ploGevine, nezelezne kovine in plastike

« ldealen za uporabo v zahtevnih pogojih zaradi
svoje dolge Zivljenjske dobe in velike vrtalne
zmogljivosti

PAKIRANJE

80 | www.keil.eu |
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33
36
36
39
43
43
47
52
52
57
57
63
69
69
75
75
81
81
87
87
9
9%

101

101

101

61
65
65
70
75
75
80
86
86
93
93
101
101
109
nur
g
125
125
133
133
142
142
151
151
151

48

55

65

75

8,5

9,5

10

10,5

15

12

12,5
13

ol o1 o o1 o

T
|4016701.J

919602
919619
919626
919633
919640
919657
919664
919671
919688
919695
919701
919718
919725
919732
919749
919756
919763
919770
919787
919794
919800
919817
919824
919831
919848
919855
919862
919879
919886

311000 010
311 000 015
311 000 020
311 000 025
311 000 030
311 000 032
311 000 033
311 000 035
311 000 040
311 000 042
311 000 045
311 000 048
311 000 050
311 000 055
311 000 060
311 000 065
311000 070
311 000 075
311 000 080
311 000 085
311 000 090
311 000 095
311 000 100
311 000 105
311 000 110
311 000 115
311000 120
311 000 125
311000 130

)

IK
m
=



HSS TIN DIN 338 SVEDRI ZA KOVINO

VSB PAKIRANJU |311

[  SSSONOSOSNSOS ‘ D
_“‘
L1

VPETJE

IZVEDBA

Desnorezni
* Prevleka TIN

« Krizno brusen, s tockovnim kotom konice
135° za optimalen zacGetek vrtanja

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

Za vrtanje v legirana in nelegirana jekla, Zeleza, lito
Zelezo, ploGevine, nezelezne kovine in plastike

« ldealen za uporabo v zahtevnih pogojih zaradi
svoje dolge Zivljenjske dobe in velike vrtalne
zmogljivosti

PAKIRANJE

)

IK
m
=

12
18
2%
30
33
36
36
39
43
43
47
52
52
57
57
63
69
69
75
75
81
81
87
87
9%
9

101

101

101

34
40
49
57
61
65
65
70
75
75
80
86
86
93
93
101
101
109
nur
g
125
125
133
133
142
142
151
151
151

Od mojstrov za mojstre

4,8

55

65

7,5

8,5

9,5

10

10,5

15

12

12,5
13

H R R B R R HE R R B R B B R B B R BB R BN NMDNDNDNDN

T
|4016701.J

920363 311320010
920370 311320015
920387 311320020
920394 311320025
920400 311320030
920417 311320032
920424 311320033
920431 311320035
920448 311300 040
920455 311300 042
920462 311300 045
920479 311300 048
920486 311300 050
920493 311300 055
920509 311300 060
920516 311300 065
920523 311300070
920530 311300075
920547 311300 080
920554 311300 085
920561 311300 090
920578 311300 095
920585 311300 100
920592 311300105
920608 311300 110
920615 311300 115
920622 311300120
920639 311300125
920646 311300 130
| www.keil.eu
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HSS DIN 338, BRUSENI,
DELJENA KONICA | 302

““\“‘ D
EOSOSOSOSOSINOY

L1

d

VPETJE D

IZVEDBA 140

Brusen profil
+ Desnorezni, tip N 160
« Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla 1,70
+ Bruseni iz polnega materiala 1,80
* Kratki, cilindricni 1,90
« 118 stoz¢asto brudena konica 2,00
« Krizno bruden po DIN 1412 C, od @ 3,0 mm
« Toleranca premera h8

UPORABA 240
2,60

IR
2,80

MOZNOSTI UPORABE 3,10

-V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih 3,20
+ V orodjih za mehansko obdelavo 3,30
+ Samo vrtanje, brez udarjanja 3,40

PAKIRANJE 370

s AN 4,00

Z doplagilom  [149+150] [150] 410

5,50

82 | www.keil,eu | Odmojstrov za mojstre

12
14
16
16
18
18
20
20
22
22
2
2
27
27
30
30
30
33
33
33
33
36
36
36
39
39
39
39
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
52
52
52
52
52
52
57
57

34
36
38
38
40
40
43
43
46
46
49
49
53
53
57
57
57
61
61
61
61
85
85
85
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
86
93
93

1,0
11
12
13
14
15
16
17
18
19
2,0
21
22
23
2,4
25
26
2,7
2,8
2,9
30
31
3,2
33
34
3,5
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
5,2
53
54
55

;

g

)

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

T
|4016701.J

120015
120794
120800
120817
120824
120022
120831
120848
120855
120862
120039
120879
120886
120893
120909
120046
120916
120923
120930
120947
120053
120954
120060
120077
120978
120084
120985
120992
121005
121012
120091
120107
120114
121029
121036
120121
121043
121050
120138
121067
120145
120152
120169
121074
121081
120176

302 000 100
302 000 110
302 000 120
302 000 130
302 000 140
302 000 150
302 000 160
302 000 170
302 000 180
302 000 190
302 000 200
302 000 210
302 000 220
302 000 230
302 000 240
302 000 250
302 000 260
302 000 270
302 000 280
302 000 290
302 000 300
302 000 310
302 000 320
302 000 330
302 000 340
302 000 350
302 000 360
302 000 370
302 000 380
302 000 390
302 000 400
302 000 410
302 000 420
302 000 430
302 000 440
302 000 450
302 000 460
302 000 470
302 000 480
302 000 490
302 000 500
302 000 510
302 000 520
302 000 530
302 000 540
302 000 550

— g
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HSS DIN 338, BRUSENI,
DELJENA KONICA | 302

““\“‘ D
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L1

d

VPETJE

IZVEDBA

Brusen profil
+ Desnorezni, tip N
« Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla
+ Bruseni iz polnega materiala
+ Kratki, cilindricni
« 118 stoz¢asto brudena konica
« Krizno bruden po DIN 1412 C, od @ 3,0 mm
« Toleranca premera h8

UPORABA

2®

MOZNOSTI UPORABE

« V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih

+ Vorodjih za mehansko obdelavo
+ Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

— =3
dl
i
A ‘wﬁﬂ“ y:

Z doplagilom  [149+150] [150]

)

IK
m
=

57
57
57
57
57
63
63
63
63
63
63
63
69
69
69
69
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87

93

93

93

93

93
101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
nurz
7
nur
7
urz
nurz
u7
nurz
u7
nurz
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133

Od mojstrov za mojstre

5,6
57
58
5.9
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
72
73
7.4
75
7,6
1,7
78
7.9
8,0
81
8,2
8,3
8.4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
91
9,2
9,3
9.4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2

A

=
s
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

T
|4016701.J

121098
121104
1211m
121128
120183
121135
121142
121159
121166
120190
121173
121180
120206
121197
120213
121203
121210
121227
121234
120220
121241
121258
121265
121272
120237
121289
121296
121302
121319
120244
121326
121333
121340
121357
120251
121364
121371
121388
121395
120268
121401
121418
121425
121432
120275
120282

302 000 560
302 000 570
302 000 580
302 000 590
302 000 600
302 000 610
302 000 620
302 000 630
302 000 640
302 000 650
302 000 660
302 000 670
302 000 680
302 000 690
302 000 700
302 000 710
302 000 720
302 000 730
302 000 740
302 000 750
302 000 760
302 000 770
302 000 780
302 000 790
302 000 800
302 000 810
302 000 820
302 000 830
302 000 840
302 000 850
302 000 860
302 000 870
302 000 880
302 000 890
302 000 900
302 000 910
302 000 920
302 000 930
302 000 940
302 000 950
302 000 960
302 000 970
302 000 980
302 000 990
302 001 000
302 001 020

| www.keil.eu

83

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

SPECIALNI SVEDRI

z
Ll
=
=
=
S
N
=
o
[T
7

SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV




HSS DIN 338, BRUSENI,
DELJENA KONICA | 302

““\“‘ D
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L1 =

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

d

VPETJE B o= o i 2
2 mm mm mm AMm
10,50 87 133 10,5 5 120299 302001050
11,00 94 142 11,0 5 120305 302001 100
11,50 94 142 15 5 120312 302001150
12,00 101 151 12,0 5 120329 302001200
E = IZVEDBA 12,50 101 151 12,5 5 120336 302 001250
% Q .+ Brusen profi 13,00 101 151 13,0 5 120343 302001300
=3 . Desnorezni, tip N 13,50 108 160 135 5 121449 302001350
§ g + Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla 14,00 108 160 14,0 5 121456 302 001 400
gg + BruSeni iz polnega materiala 14,50 114 169 14,5 5 121463 302 001 450
a t » Kiatd, clindrcni _ 15,00 114 169 15,0 5 121470 302001500
> @ © 1187 stoztasto brusena konica 15,50 120 178 155 5 121487 302001550
* Krizno brusen po DIN 1412.C, od 0 3,0 mm 16,00 120 178 16,0 5 121494 302001600
« Toleranca premera h8
UPORABA HSS DIN 338,
BRUSENI, DELJENA KONICA
& @ + Predtockanje ni potrebno. « Velika varnost pred lomom svedrov in

+ Varno predvrtanje, samorezne po$evnine dolga Zivijenjska doba.

pri ceveh in varih. « ManjSe trenje zaradi zoZitve zunanjega

+ Potrebna moé potiskanja je zmanj$ana premera proti vpenjainemu delu.

n v

ﬂ MOZNOSTl U PORABE do 50 %. . Veéjfa[ vzd_rilvjivost pr.ed lomljenjem, zaradi
ﬁ o . N + Sveder omogoca do 45 % hitrejse napre- konicno ojacanega jedra.

= + Vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih dovanije pri vrtanju. + Dalj$a uporaba in hitro napredovanje

Q * V orodjih za mehansko obdelavo « Redno odvajanje odrezkov, ki nastajajo vrtanja zaradi kemicno-termicnega

S - Samo vrtanje, brez udarjanja pri vrtanju, in zmanj$anje trenja postopka kaljenja in kriznega brusenja.
(7]

pri odrezovanju.
« Velika natanénost pri vrtanju —
popolnoma okrogle izvrtane luknje.
» Nobenega zastajanja in zatikanja pri
vrtanju skoznih izvrtin.

PAKIRANJE

’ doplaéilom [149+150] [150] _ _

D d D
@ mm 'Z’Emm @ mm
= 101-13 10 0,5-10,5
& 13,1-16 10 11,0 - 15,0
[=
w 131-16 13 15,5-20,0
>
(7]
x
o
M
N
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HSS DIN 338, BRUSENI, SPLIT POINT,
V SB - PAKIRANJU | 302 —————

d V\“““,‘ it Wt
= I»
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g s |

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

VPETJE S
J=)
5 by 2.
1,00 12 34 2 5 122637 302 320 100
1,50 18 40 2 5 122644 302 320 150
2,00 24 49 2 5 122651 302 320 200
2,50 30 57 2 5 120718 302 320 250
IZVE DBA 3,00 33 61 2 5 120725 302 320 300 E =
=
-V SB- pakiranju 3,20 36 65 2 5 120732 302 320 320 = a
+ Bruden profil 3,30 36 65 2 5 122668 302320 330 g ?,
+ Desnorezni, tip N 3,50 39 70 2 5 120749 302 320 350 g
« Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla 4,00 43 75 1 10 120459 302 300 400 é :—':J
P . o
+ BruSeni iz polnega materiala 4,20 43 75 1 10 120473 302 300 420 a E
* Kratki, cilindricni _ 450 47 80 1 10 120480 302 300 450 > «»
1187 stozcasto brusena konica 4,80 52 86 1 10 120497 302300480
« Krizno brusen po DIN 1412 C, od @ 3,0 mm
5,00 52 86 1 10 120503 302 300 500
+ Toleranca premera h8
5,50 57 93 1 10 120534 302 300 550
6,00 57 93 1 10 120541 302 300 600
U PO R AB A 6,50 63 101 1 10 120558 302 300 650
7,00 69 109 1 10 120572 302 300 700
7,50 69 109 1 10 120589 302 300 750
p W 8,00 75 17 1 10 120596 302 300 800
8,50 75 17 1 10 120602 302 300 850
9,00 81 125 1 10 120619 302 300 900 Clﬁ
v 9,50 81 125 1 10 120626 302 300 950 :tl
MOZNOSTI U PORABE 10,00 87 133 1 10 120633 302 301000 E
o
« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih 10,20 87 133 1 5 120640 302 301020 a
+ V orodjih za mehansko obdelavo 10,50 87 133 1 5 120657 302 301 050 5:
* Samo vrtanje, brez udarjanja 11,00 94 142 1 5 120664 302301100
11,50 94 142 1 5 120671 302301150
12,00 101 151 1 5 120688 302 301 200
PAKI RANJ E 12,50 101 151 1 5 120695 302 301 250
13,00 101 151 1 5 120701 302 301 300
[165]
Opombe
+ Dodatne dimenzije, str. 82-84 8
o
o
w
>
(72}
74
(o]
a1}
N
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HSS DIN 338 STANDARD

I N~~~
d} :“““‘ D
— L2 7]

L1

VPETJE

IZVEDBA

Desnorezni, tip N
+ Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla
« Kratki, cilindriéni
+ 118 stoz¢asto brudena konica
+ Toleranca premera h8

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« V orodjih za mehansko obdelavo
+ Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE
- |
]
Z doplagilom  [151-152] [152]
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D

@ mm
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,25
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
175
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,25
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,75
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,75
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
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1 300

L2

=

mm

6
7
9

10

1

12

14

16

16

16

18

18

20

20

22

22

22

24

24

27

27

27

30

30

30

33

33

33

33

33

36

36

36

36

39

39

39

39

39

43

43

43

43

43

43

47

L1

mm

22
2
28
30
32
34
36
38
38
38
40
40
43
43
46
46
46
49
49
53
53
53
57
57
57
61
61
61
61
61
65
65
65
65
70
70
70
70
70
75
75
75
75
75
75
80

(7]

d

mm
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
11
1,2
13
13
14
15
16
17
18
18
19
2,0
21
2,2
2,3
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,8
2,9
3,0
31
32
3,3
33
34
3,5
3,6
3,7
38
3,8
39
4,0
41
4.2
43
43

T
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040016
040023
040030
040047
040054
040061
040078
040085
040092
040108
040115
040122
040139
040146
040153
040160
040177
040184
040191
040207
040214
040221
040238
040245
040252
040269
040276
040283
040290
040306
040313
040320
040337
040344
040351
040368
040375
040382
040399
040405
040412
040429
040436
040443
040450
040467

300 000 050
300 000 060
300 000 070
300 000 080
300 000 090
300 000 100
300000 110
300 000 120
300000 125
300 000 130
300 000 140
300 000 150
300 000 160
300000 170
300 000 175
300 000 180
300 000 190
300 000 200
300 000 210
300 000 220
300 000 225
300 000 230
300 000 240
300 000 250
300 000 260
300 000 270
300 000 275
300 000 280
300 000 290
300 000 300
300 000 310
300 000 320
300 000 325
300 000 330
300 000 340
300 000 350
300 000 360
300 000 370
300000 375
300 000 380
300 000 390
300 000 400
300 000 410
300 000 420
300 000 425
300 000 430

)
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HSS DIN 338 STANDARD | 300

KLADIVA

<
=z
=
-
4
>
<
N
>
7]

d _\“‘\“‘ D

L1
D L2 L1 d Ot EAN
VPETJE 8 o o o il L2
4,40 47 80 44 10 040474 300000 440
4,50 47 80 45 10 040481 300000 450
4,60 47 80 4,6 10 040498 300 000 460
4,70 47 80 47 10 040504 300000 470
IZVEDBA 4,75 47 80 48 10 040511 300 000 475 E =
. Desnorezn, tip N 4,80 52 86 438 10 040528 300000 480 % Q
* Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla 490 52 86 49 10 040535 300 000 490 g cz:
- Kratki, cilindricni 5,00 52 86 5,0 10 040542 300000 500 Z
+ 118° stoz¢asto brusena konica 5,10 52 86 51 10 040559 300 000 510 é :_t)
* Toleranca premera h8 5,20 52 86 52 10 040566 300 000 520 é e
5,25 52 86 53 10 040573 300 000 525 S @
5,30 52 86 53 10 040580 300000 530
UPORABA 5,40 57 9 54 10 040597 300 000 540
5,50 57 93 5,5 10 040603 300000 550
5,60 57 93 5,6 10 040610 300 000 560
5,70 57 93 5,7 10 040627 300000 570
5,75 57 93 58 10 040634 300000 575
5,80 57 93 58 10 040641 300 000 580
MOiNOSTl UPORABE 5,90 57 93 59 10 040658 300 000 590
« V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih i o7 % &l 10 040665 300000 600
+ V orodiih za mehansko obdelavo 6,10 63 101 6,1 10 040672 300000 610 @
. Samo vrtanje, brez udariania 6,20 63 101 6,2 10 040689 300 000 620 ;:'
6,25 63 101 6,3 10 040696 300 000 625 N
6,30 63 101 6,3 10 040702 300 000 630 &
PAKIRANJE 6,40 63 101 6,4 10 040719 300 000 640 c"%
6,50 63 101 6,5 10 040726 300 000 650
~ 6,60 63 101 6,6 10 040733 300 000 660
B 6,70 63 101 6,7 10 040740 300 000 670
Z dopladion  [150152] 2] 6,75 69 109 6,8 10 040757 300000 675
6,80 69 109 6.8 10 040764 300 000 680
6,90 69 109 6.9 10 040771 300000 690
7,00 69 109 7,0 10 040788 300000 700
7,10 69 109 71 10 040795 300000 710
7,20 69 109 7,2 10 040801 300000 720
7,25 69 109 73 10 040818 300000 725
7,30 69 109 73 10 040825 300000 730 3
7,40 69 109 74 10 040832 300000 740 e
7,50 69 109 75 10 040849 300000 750 o
7,60 75 17 76 10 040856 300 000 760 ‘é’
7,70 75 117 7.7 10 040863 300000 770 Q
7,75 75 17 7.8 10 040870 300000 775 N
7,80 75 17 7.8 10 040887 300000 780
7,90 75 17 79 10 040894 300000 790
8,00 75 17 8,0 10 040900 300 000 800
8,10 75 17 8,1 10 040917 300 000 810
8,20 75 17 8,2 10 040924 300000 820
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KLADIVA

SPECIALNI SVEDRI
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SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

HSS DIN 338 STANDARD

e~
d} :“““‘ D
— L2 7]

L1

VPETJE

IZVEDBA

Desnorezni, tip N
+ Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla
« Kratki, cilindriéni
+ 118 stoz¢asto brudena konica
+ Toleranca premera h8

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« V orodjih za mehansko obdelavo
+ Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE
i :T-—:"(\\
Zdoplagilom  [151-152] [152]
88 | wwwkeil.eu |

D

@ mm
8,25
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,75
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,25
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,75
9,80
9,90

10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

Od mojstrov za mojstre

1 300

L2

mm
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
87
94
94

101
101
101
108
108
14
14
120
120
125
125
130
130
135
135
140
140

L1

mm
ur
nu7
urz
nurz
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142
151
151
151
160
160
169
169
178
178
184
184
191
191
198
198
205
205

(7]

d

mm
8,3
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,8
8,9
9,0
91
9,2
9,3
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9.8
9,8
9,9

10,0

10,2

10,5

1,0

15

12,0

12,5

13,0

13,5

14,0

14,5

15,0

15,5

16,0

16,0

17,0

17,5

18,0

18,5

19,0

19,5

20,0

o o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 ool o1 ool ool o1 o1 oo o1 an

T
|4016701.J

040931
040948
040955
040962
040979
040986
040993
041006
041013
041020
041037
041044
041051
041068
041075
041082
041099
041105
041112
041129
041136
041143
041150
041167
041174
041181
041198
041204
041211
041228
041235
041242
041259
041266
041273
041280
041297
041303
041310
041327
041334
041341
041358

300 000 825
300 000 830
300 000 840
300 000 850
300 000 860
300 000 870
300 000 875
300 000 880
300 000 890
300 000 900
300000 910
300 000 920
300 000 925
300 000 930
300 000 940
300 000 950
300 000 960
300 000 970
300 000 975
300 000 980
300 000 990
300 001 000
300 001 020
300 001 050
300 001 100
300 001 150
300 001 200
300 001 250
300 001 300
300 001 350
300 001 400
300 001 450
300 001 500
300 001 550
300 001 600
300 001 650
300001 700
300 001 750
300 001 800
300 001 850
300 001 900
300 001 950
300 002 000
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m
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HSS DIN 338 STANDARD | 300

e~
d} :“““‘ D
— L2 7]

L1

VPETJE

P4

IZVEDBA

Desnorezni, tip N
+Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla

« Kratki, cilindri¢ni
+ 118 stoz¢asto brudena konica
+ Toleranca premera h8

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« V orodjih za mehansko obdelavo
+ Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

»

=
S

HSS DIN 338 STANDARD

o Spiralni svedri KEIL HSS DIN 338 standard so zaradi toplotne obdelave pri
proizvodnii zelo elasticni.

e Svedri imajo zelo robustno sredico in izrazito trdoto, zato se odlikujejo z dolgo
Zivljenjsko dobo. Zaradi posebnega povrsinskega kaljenja je zmanj$ano
hladno nanasanje z varjenjem.

Posebej pri vrtanju premera do 6 mm je zaradi doseZenega navora neznatna
nevarnost zloma.

o Spiralni sveder je konvencionalno orodje za profesionalno vrtanje kovin.

e Svedri so izredno primerni za obdelavo legiranega in nelegiranega jekla
s trdnostjo 800 N/mm?, barvnih kovin (nezeleznih kovin), sive litine in trdih
umetnih materialov.

Z doplagilom  [151-152] [152]

)

A
m
=

D

@ mm
0,5-10,5
11,0-15,0
15,5-20,0
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SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

SPECIALNI SVEDRI

z
Ll
=
=
=
S
N
=
(o)
Ll
@

SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

HSS DIN 338 STANDARD
V SB - PAKIRANJU | 300

_\“““‘ D
d :““‘.

L1

VPETJE

IZVEDBA

+ V SB - pakiranju

+ Desnorezni, tip N

« Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla
« Kratki, cilindriéni

+ 118° stoZ¢asto bruSena konica

« Toleranca premera h8

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ V orodjih za mehansko obdelavo
+ Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

Opombe

+ Dodatne dimenzije str. 85-87

90 | www.keil.eu |
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12
18
2%
30
33
36
36
39
43
43
47
52
52
57
57
63
69
69
75
75
81
81
87
87
87
9
9%

101

101

101

34
40
49
57
61
65
65
70
75
75
80
86
86
93
93
101
109
109
nur
nz
125
125
133
133
133
142
142
151
151
151

L N = T = T = T = T = S o S e S O e e e S e S S T = T = T = TR SO RN CORY R RN CO RN CRN )

it ¢

o o o o1 o1 o o1 o

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

(<2 RS IS 2 B & 2 B S ) IR 2 B & ) |

T
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044458
044519
044571
044632
044694
044717
044731
044755
043420
043444
043482
043529
043543
043604
043666
043727
043789
043840
043901
043963
044021
044083
044144
044151
044168
044175
044182
044199
044205
044212

300 320 100
300 320 150
300 320 200
300 320 250
300 320 300
300 320 320
300 320 330
300 320 350
300 300 400
300 300 420
300 300 450
300 300 480
300 300 500
300 300 550
300 300 600
300 300 650
300 300 700
300 300 750
300 300 800
300 300 850
300 300 900
300 300 950
300 301 000
300 301 020
300 301 050
300 301 100
300 301 150
300 301 200
300 301 250
300 301 300

i 1l ";llirm
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HSS DIN 338 STANDARD,
POSTRUZENO VPENJALO | 300

N N N

d :“““ D )
e =
L1

VPETJE D L2 L1 d

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

= EAN
B o= oo T G Ml .
10,50 87 133 10,0 5 045516 300 105100
11,00 94 142 10,0 5 045523 300110 100
11,50 94 142 10,0 5 045530 300115100
12,00 101 151 10,0 5 045547 300120100
IZVEDBA 12,50 101 151 10,0 5 045554 300125100 E =
. Desnorezni, fip N 13,00 101 151 10,0 5 045561 300130100 % a
* Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla 13,50 108 160 10,0 5 045578 300135100 g cz:
+ Kratki, cilindricni 13,50 108 160 13,0 5 045141 300135130 =
+ 118° stoZ&asto brusena konica 14,00 108 160 10,0 5 045585 300 140100 é :_t)
* Toleranca premera h8 14,00 108 160 13,0 5 045158 300140130 é e
14,50 14 169 10,0 5 045592 300 145100 > @
14,50 14 169 13,0 5 045165 300145130
UPORABA 15,00 14 169 10,0 5 045608 300 150 100
15,00 14 169 13,0 5 045172 300150130
15,50 120 178 10,0 5 045615 300 155100
15,50 120 178 13,0 5 045189 300155130
16,00 120 178 10,0 5 045622 300160100
. 16,00 120 178 13,0 5 045196 300 160 130
MOZNOSTI UPORABE 16,50 125 184 10,0 5 045646 300165 100
« V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih L 125 184 i s 045202 300165130
orodjih za mehansko obdelavo 17,00 125 184 10,0 5 045639 300170100 @
. Samo vrtanje, brez udarjanja 17,00 125 184 13,0 5 045219 300170130 :tl
17,50 130 191 13,0 5 045226 300175130 N
18,00 130 191 10,0 5 045653 300180100 &
PAKIRANJE 18,00 130 191 13,0 5 045233 300 180 130 :%
18,50 135 198 13,0 5 045240 300185130
~ 19,00 135 198 13,0 5 045257 300190130
5 19,50 140 205 13,0 5 045264 300195130
Z dopladiom 20,00 140 205 10,0 5 045660 300 200 100
20,00 140 205 13,0 5 045271 300 200 130
D
2 mm
05-105
11,0-150
15,5-20,0

>
o
4
=)
L
>
7]
o
o
m
N

)

A
m
=
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S
= < .
: =4 HSS DIN 340, BRUSENI, DELJENA KONICA,
N X
= DOLGA IZVEDBA | 340
d SSSSSSS) o o _
E — N TN T N T N
VPETJE D L2 L1 d . .
B o= oo T G Ml .
2,00 56 85 2,0 10 070013 340000 020
2,50 62 95 2,5 10 070020 340 000 025
2,90 66 100 2,9 10 070310 340000 029
3,00 66 100 3,0 10 070037 340000 030
E = IZVEDBA 3,20 69 106 3.2 10 070044 340000 032
% Q .+ Brusen profi 3,50 73 12 35 10 070051 340 000 035
=3 . Desnorezni, tip N 3,80 78 19 38 10 070068 340 000 038
§ g «Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla 3,90 78 19 39 10 070327 340 000 039
gz_’; + Dolga izvedba, cilindriéni 4,00 78 19 40 10 070075 340 000 040
a t » 118" stozCasto brusena konica 4,10 78 119 41 10 070082 340000 041
S @ * Toleranca premera h8 4,20 78 119 4,2 10 070099 340 000 042
4,30 82 126 43 10 070105 340000 043
4,50 82 126 45 10 070112 340000 045
UPORABA 4,80 87 132 48 10 070129 340000 048
4,90 87 132 4,9 10 070334 340000 049
5,00 87 132 5,0 10 070136 340 000 050
5,10 87 132 51 10 070341 340000 051
5,20 87 132 52 10 070143 340000 052
. 5,50 91 139 5,5 10 070150 340 000 055
MOZNOSTI UPORABE 5,80 o1 139 5,8 10 070174 340000 058
@ « V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih 222 2; 122 22 12 E:gi:: zgzgggzz
< * Vorodjih za mehansko obdelavo ! '
'é‘ - Samo vrtanje, brez udarjanja 7,00 102 156 7,0 10 070204 340000 070
o 7,50 102 156 75 10 070211 340000 075
% 8,00 109 165 8,0 10 070228 340 000 080
PAKIRANJE 8,50 109 165 8,5 10 070235 340000 085
9,00 115 175 9,0 10 070242 340 000 090
i ] 9,50 115 175 9,5 10 070259 340 000 095
ﬂ 10,00 121 184 10,0 10 070266 340000100
- 7 doplatiom 10,50 121 184 10,5 10 070273 340000 105
11,00 128 195 11,0 10 070280 340000 110
Opombe 11,50 128 195 11,5 10 070297 340000 115
12,00 134 205 12,0 10 070303 340000120
+ Na Zeljo so mozne 3e dodatne dimenzije
: B rir
é D
[ 2,0-52
'% 55-9,5
- 10,0-12,0
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<<
3
. 2 <
[+ =)
HSS DIN 1869, BRUSENI, €3
<
N X
IZREDNO DOLGA IZVEDBA | 342 =
(7]
d ESSoSN [
L1
VPETJE D L2 L1 d O £an
VEY,
B o= oo T G Ml .
2 mm mm mm [ mm
3,00 100 150 3,0 1 130014 342030150
3,00 130 190 3,0 1 130021 342030 190
3,20 105 155 3,2 1 130038 342 032 155
3,20 135 200 3,2 1 130045 342 032 200
IZVEDBA 3,50 15 165 35 1 130052 342035165 E =
=
- Brugen profi 3,50 145 210 & 1 130069 342 035 210 = a
+ Desnorezni, tip N 4,00 120 175 4,0 1 130076 342040175 g o
« Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla 4,00 150 220 4,0 1 130083 342040220 3
+ lzredno dolga izvedba, cilindriéni 4,00 190 280 40 1 130090 342 040 280 é :_t)
* 118° stozCasto brusena konica 4,20 120 175 4,2 1 130108 342042175 é o
* Toleranca premera h8 _ 4,20 150 220 4,2 1 130113 342042220 S @
* 0d o 32mms posebno konico 4,50 125 185 45 1 130120 342045185
4,50 160 235 45 1 130137 342 045 235
U PO R AB A 5,00 135 195 5,0 1 130144 342 050 195
5,00 170 245 5,0 1 130151 342 050 245
5,00 210 315 5,0 1 130168 342 050 315
5,50 140 205 55 1 130175 342 055 205
5,50 180 260 55 1 130182 342 055 260
6,00 140 205 6,0 1 130199 342 060 205
v 6,00 180 260 6,0 1 130205 342 060 260
MOZNOSTI UPORABE 6,00 225 330 6,0 1 130212 342 060 330 Clﬁ
-l
-V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih il — — i Lo Ly Sl <
« V orodjih za mehansko obdelavo 6,50 190 275 6,5 1 130236 342065275 N
+ Samo vrtanje, brez udarjanja 6,50 235 350 6,5 1 130243 342 065 350 DD:
Ll
7,00 155 225 7,0 1 130250 342070 225 5)
7,00 200 290 7,0 1 130267 342070 290
PAKI RANJ E 7,00 250 370 7,0 1 130274 342070 370
7,50 155 225 7,5 1 130281 342 075 225
@ 8,00 165 240 8,0 1 130298 342 080 240
I 8,00 210 305 8,0 1 130304 342 080 305
8,00 265 390 8,0 1 130311 342 080 390
Opombe 8,50 165 240 8,5 1 130328 342 085 240
o ) ) 8,50 210 305 8,5 1 130335 342 085 305
+ Zavrtanje izredno globokih lukenj
. . ) . 8,50 265 390 8,5 1 130342 342 085 390
+ Hitrost vrtanja in napredovanje ne smejo
preobremeniti stabilnosti svedra 9,00 175 250 9,0 1 130359 342 090 250
« Ne pozabite na pogosto odstranjevanje 9,00 220 320 9,0 1 130366 342 090 320 8
izvrtanega materiala in zadostno hlajenje 9,00 280 410 90 1 130373 342 090 410 g
+ Na Zeljo so mozne 3e dodatne dimenzije 1T}
10,00 185 265 10,0 1 130380 342100 265 >
10,00 235 340 10,0 1 130397 342100 340 ‘é’
10,00 295 430 10,0 1 130403 342100 430 8
N

)
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m
=
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<<
3
2 <
E=
X4 HSS PROFILNI SVEDER/FASADNI SVEDER | 344
Nk
>
[72}
dl | I D
——— —_— TR
VPETJE D L2 L1 = -
A o iy M s
5,00 30 100 1 230011 344 050 100
5,00 30 120 1 230028 344 050 120
5,00 30 150 1 230035 344 050 150
5,00 30 180 1 230042 344 050 180
E = IZVEDBA 5,00 30 210 1 230059 344 050 210
% E + Brusen profi 5,30 30 100 1 230066 344 053 100
= ?, - Desnorezni, tip N 5,30 30 120 1 230073 344 053 120
§ g + Krizno brusenje po DIN 1412 5,30 30 150 1 230080 344 053 150
é Z_t: + Delovne norme 5,30 30 180 1 230097 344053180
é E 5,30 30 210 1 230103 344 053 210
a @ 5,50 30 100 1 230110 344 055 100
5,50 30 120 1 230127 344 055 120
U PORABA 5,50 30 150 1 230134 344 055 150
5,50 30 180 1 230141 344 055 180
5,50 30 210 1 230158 344 055 210
5,70 30 100 1 230165 344 057 100
5,70 30 120 1 230172 344 057 120
5,70 30 150 1 230189 344 057 150
MOZNOSTI UPORABE 5,70 30 180 1 23019 344 057 180
5,70 30 210 1 230202 344 057 210
+ Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
(72} ; 5,80 30 100 1 230219 344 058 100
ﬂ + V orodjih za mehansko obdelavo
= . Samo vrtanje, brez udarjanja 5,80 30 120 1 230226 344 058 120
': 5,80 30 150 1 230233 344 058 150
g 5,80 30 180 1 230240 344 058 180
wl
> PAKIRANJE 5,80 30 210 1 230257 344058210
HSS PROFILNI SVEDER/
FASADNI SVEDER
Idealno za vrtanje v konstrukcijah iz jeklene plo¢evine in aluminija, profilih in
ceveh, npr. pri vgradnji oken, podkonstrukcijah za fasade ali pri kritinah.
Nobenega zastajanja in zmanj$ana nevarnost zloma zaradi kratke vpenjalne
dolZine utora (30 mm).
>
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HSS DIN 345 KONUSNO VPETJE | 345

[YE = — N - - - P
H T RSSCSSCSSJ
L1

VPETJE

Vi

IZVEDBA

+ Desnorezni, tip N
+ Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla

+ 118° stoZ¢asto bruSena konica
+ Toleranca premera h8

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ V orodjih za mehansko obdelavo
+ Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

+Obesalniki z okroglo luknjo

)

IK
m
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D L2
7 NS N
@ mm mm

8,00 75

10,00 87
10,50 87
11,00 94
12,00 101
12,50 101
13,00 101
13,50 108
14,00 108
14,50 14
15,00 14
15,50 120
16,00 120
16,50 125
17,00 125
17,50 130
18,00 130
18,50 135
19,00 135
19,50 140
20,00 140
20,50 145
21,00 145
21,50 150
22,00 150
22,50 155
23,00 155
23,50 155
24,00 155
24,50 160
25,00 160
25,50 165
26,00 165
26,50 165
27,00 170
28,00 170
28,50 175
29,00 175
29,50 175
30,00 175
30,50 180

L1
_—
mm

156
168
168
175
182
182
182
189
189
212
212
218
218
223
223
228
228
233
233
238
238
243
243
248
248
253
253
276
281
281
281
286
286
286
291
291
296
296
296
296
301
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080012
080050
080067
080074
080098
080104
080111
080128
080135
080142
080159
080166
080173
080180
080197
080203
080210
080227
080234
080241
080258
080265
080272
080289
080296
080302
080319
080326
080333
080340
080357
080364
080371
080388
080395
080418
080425
080432
080449
080456
080463

345000 080
345000 100
345000 105
345000 110
345000 120
345 000 125
345000 130
345 000 135
345 000 140
345000 145
345000 150
345 000 155
345 000 160
345 000 165
345000 170
345000 175
345000 180
345000 185
345000 190
345000 195
345000 200
345 000 205
345000 210
345000 215
345000 220
345 000 225
345000 230
345 000 235
345 000 240
345 000 245
345 000 250
345 000 255
345 000 260
345 000 265
345000 270
345 000 280
345 000 285
345 000 290
345 000 295
345000 300
345 000 305
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SV. ZA VRTALNA
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IZBORI SVEDROV

HSS DIN 345 KONUSNO VPETJE | 345

[YE = — N - - - P
H T RSSCSSCSSJ
L1

VPETJE

Vi

IZVEDBA

+ Desnorezni, tip N
+ Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla

+ 118° stoZ¢asto bruSena konica
+ Toleranca premera h8

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ V orodjih za mehansko obdelavo
+ Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

+ Okroglo obesalo z luknjo

96 | www.keil.eu |

D

@ mm
31,00
31,50
32,00
32,50
33,00
34,00
35,00
35,50
36,00
36,50
37,00
37,50
38,00
39,00
39,50
40,00
40,50
41,00
42,00
43,00
44,00
45,00
46,00
48,00
50,00

Od mojstrov za mojstre

L2

=

mm
180
180
185
185
185
190
190
190
195
195
195
195
200
200
200
200
205
205
205
210
210
210
215
220
220

344
349
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349
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354
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354
359
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359
364
369
369
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080470
080487
080494
080500
080517
080531
080555
080562
080579
080586
080593
080609
080616
080630
080647
080654
080661
080678
080692
080715
080739
080753
080777
080814
080852

345000 310
345000 315
345000 320
345 000 325
345000 330
345 000 340
345 000 350
345 000 355
345 000 360
345 000 365
345000 370
345000 375
345 000 380
345 000 390
345 000 395
345 000 400
345 000 405
345 000 410
345 000 420
345 000 430
345 000 440
345 000 450
345 000 460
345 000 480
345000 500
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HSS DIN 1897 VODILNI SVEDRI, BRUSENI,

IZREDNO KRATKI | 303

o

L2
L1

VPETJE

IZVEDBA

« Brusen profil

+ Desnorezni, tip N

« lzredno kratek, cilindriGen

« Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla
+ 135° stozCasto bruSena konica

« Krizno brusen po DIN 1412 C, od ¢ 3,0 mm
+ Toleranca premera h8

UPORABA

+ Zatanko ploGevino, jeklo in jekleno litino, legirano
in nelegirano, trdnosti do 800 N/mm?, sivo litino,
druge litine, alu-legure, bronasto, medeninasto,
rdeco in tlaéno litino

+ KEIL HSS vodilni sveder, izdelan v skladu z normo
DIN 1897, omogoca, zahvaljujoé specialni, samovo-
dilni vrtalni konici, izredno natanéno predvrtanje
brez spodrsavanja

+ Oznadevanje s tockalom ni potrebno

« Tiizredno kratki svedri so najbolj primerni za roéno
vodene vrtalnike

MOZNOSTI UPORABE

+ Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ V orodjih za mehansko obdelavo
+ Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

5
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D L2 L1 d
e s =y
2 mm mm m oAmMm

2,00 12 38 2,0

2,50 14 43 2,5

3,00 16 46 3,0

3,20 18 49 3,2

3,30 18 49 3,3

3,50 20 52 3,5

3,70 20 52 3,7

3,80 22 55 3,8

4,00 22 55 4,0

4,10 22 55 41

4,20 22 55 4,2

4,50 24 58 45

4,80 26 62 4.8

4,90 26 62 49

5,00 26 62 5,0

5,10 26 62 51

5,20 26 62 5,2

5,60 28 66 5,6

5,70 28 66 5,7

6,00 28 66 6,0

6,50 31 70 6,5

7,00 34 4 7,0

7,50 34 T4 75

8,00 37 79 8,0

8,50 37 79 8,5

9,00 40 84 9,0

9,50 40 84 9,5

10,00 43 89 10,0

Od mojstrov za mojstre
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090011
090028
090035
090059
090066
090080
090103
090110
090134
090141
090158
090189
090219
090226
090233
090240
090257
090295
090301
090332
090349
090356
090363
090370
090387
090394
090400
090417

303 000 200
303 000 250
303 000 300
303 000 320
303 000 330
303 000 350
303 000 370
303 000 380
303 000 400
303 000 410
303 000 420
303 000 450
303 000 480
303 000 490
303 000 500
303 000 510
303 000 520
303 000 560
303 000 570
303 000 600
303 000 650
303 000 700
303 000 750
303 000 800
303 000 850
303 000 900
303 000 950
303 001 000
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HSS DIN 8037 Z REZILOM
IZ KARBIDNE TRDINE | 310

““\“‘ D
EOSOSOSOSOSINOY

L1

d

VPETJE

IZVEDBA

+ Plosgica iz karbidne trdine po DIN 8010
+ Kot vrtalne konice 120°

* Brusen profil

« Desnorezni

+ Kratki, cilindricni

+ Vpenjalo po standardu DIN 1809

+ Material svedra HSS

« Toleranca premera h8

S posebno konico

UPORABA

« Za jeklo, trdnosti 800-1400 N/mm?, jekleno litino,
trdnosti nad 700 N/mm?, legirano in nelegirano,
sivo litino, rdeco litino, medenino, bron, manganovo
jeklo, aluminij, bakelit, trd papir, steklo, porcelan in
ostale posebne litine

MOZNOSTI UPORABE

+ V stabilnem vrtalnem stroju
+ Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

]
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D L2 L1 d

= EAN
B o= = gt 5y Ul .
2,00 18 45 2,0 1 140013 310000 020
2,50 18 45 2,5 1 140020 310000 025
3,00 20 50 3,0 1 140037 310000030
3,50 25 56 3,5 1 140044 310000 035
3,80 25 56 3,8 1 140051 310000038
4,00 25 56 4,0 1 140068 310 000 040
4,20 25 63 4,2 1 140075 310 000 042
4,50 25 63 45 1 140082 310 000 045
4,80 25 63 4.8 1 140099 310 000 048
5,00 25 63 5,0 1 140105 310 000 050
5,20 32 71 5.2 1 140129 310 000 052
5,50 32 71 55 1 140136 310000 055
5,80 32 71 58 1 140143 310 000 058
6,00 32 71 6,0 1 140150 310000 060
6,50 32 71 6,5 1 140167 310000 065
6,80 40 80 6,8 1 140174 310000 068
7,00 40 80 7,0 1 140181 310000070
7,50 40 80 75 1 140198 310000075
8,00 40 80 8,0 1 140204 310000080
8,50 50 90 8,5 1 140211 310 000 085
9,00 50 90 9,0 1 140228 310000090
9,50 50 90 9,6 1 140235 310000095
10,00 56 100 10,0 1 140242 310000100
11,00 56 100 1,0 1 140259 310000110
12,00 63 n2 12,0 1 140266 310000120
13,00 63 12 13,0 1 140273 310000130
14,00 71 125 14,0 1 140280 310000 140
16,00 80 140 16,0 1 140297 310000 160
HSS DIN 8037 Z REZILOM
IZ KARBIDNE TRDINE

+ Z diamantno bruenimi rezili do najvecje natanénosti

« Dvostransko brusenje rezila iz karbidne trdine oblikuje centrimo konico, ki leZi
natancno v osi svedra in sveder se tako sam vodi

Prednosti:

+ Natanéne luknje z gladko povrsino

 Vecje globine lukenj brez hlajenja

+ Manj obrabe na vodilnih robovih

Vet izvrtanih lukenj do bruenja svedra

« Velika zmogljivost pri uporabi na CNC-strojih
« Vodilne puse niso ve¢ potrebne

Od mojstrov za mojstre |
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HSS-G SPEEDER DIN 338 RN
SVEDRI ZA KOVINO | 312

N N N N

d :““‘“ D o
e e N Ve
K]

VPETJE D L2 L1 d

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

Q”.—g/ EAN
b oy o Doy e
2 mm mm mm [ mm
3,00 33 61 3 1 919893 312 000 030
3,20 36 65 3,2 1 919909 312 000 032
3,30 36 65 33 1 919916 312 000 033
3,50 39 70 49 1 919923 312 000 035
IZVEDBA 4,00 43 75 4 1 919930 312 000 040 E =
=
. Kakovost HSS-G 4,20 43 75 4,2 1 919947 312 000 042 = @
» V celoti brusena spiralna oblika 4,50 4 80 45 1 929954 312000045 g »
+ Agresiven, samocentrirna \W-konica 4,80 52 86 48 1 919961 312000 048 3
5,00 52 86 5 1 919985 312000050 é :_‘J
oc
U PORABA 5,50 57 93 55 1 919992 312 000 055 a E
6,00 57 93 6 1 920004 312 000 060 a »
6,50 63 101 6,5 1 920011 312 000 065
‘ 7,00 69 109 7 1 920028 312 000 070
& W 7,50 69 109 75 1 920035 312000 075
8,00 75 ur7 8 1 920042 312 000 080
8,50 75 nrz 8,5 1 920059 312 000 085
MOZNOSTI UPORABE 9,00 81 125 9 1 920066 312000 090
9,50 81 125 9,5 1 920073 312 000 095
+ ldealen za izjemno natan¢no delo
) ) . . L 10,00 87 133 10 1 920080 312 000 100
« Dobri rezultati vrtanja v tankih ploéevinah
- . . . . 10,50 87 133 10,5 1 920097 312 000 105
 Zavrtanje litega Zeleza, Zeleza, barvnih kovin,
nerjavecega jekla in jekla 11,00 94 142 u 1 920103 312 000 110 (Iﬁ
+ |dealen za uporabo z brezzZi¢nimi in stabilnimi 11,50 94 142 11,5 1 920110 312 000 115 :tl
vtalnimi strof 12,00 101 151 12 1 920127 312000120 N
12,50 101 151 12,5 1 920134 312 000 125 DD:
[11]
PAKI RANJ E 13,00 101 151 13 1 920141 312000 130 5}
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HSS DVOSTRANSKI, BRUSENI,

DELJENA KONICA | 304

L2 L2
L1
VPETJE D
2 mm
3,00
3,10
320
3,30
IZVEDBA 3,50
« Dvostranski, desnorezni, tip N, delovne norme 4,00
+ Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla 4,10
+ 118° stoz¢asto bruena konica 4,20
+ Toleranca premera h8 450
* Brusen profil 4,80
« Krizno brusen po DIN 1412 C 500
5,10
UPORABA i
« Zavrtanje v tanko ploGevino pri karoserijah in
gradnii, za vrtanje lukenj za zakovice, vijake ... v
jeklo, cink, medenino, aluminij, bakreno plogevino
in plos¢e iz umetnega materiala.
+ Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ V orodjih za mehansko obdelavo
+ Samo vrtanje, brez udarjanja
100 | www.keil,eu | Od mojstrov za mojstre
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10
10
10
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13
13
13
13
16
16
16
16
16

46
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55
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58
58
62
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100017
100024
100031
100048
100062
100086
100093
100109
100123
100130
100147
100154
100161

e, ~——

S

304 000 300
304 000 310
304 000 320
304 000 330
304 000 350
304 000 400
304 000 410
304 000 420
304 000 450
304 000 480
304 000 500
304 000 510
304 000 520

i )

)

IK
m
=



HSS SVEDRI KEILBIT, BRUSENI | 315

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

Sw]:::m—{

A
I
B
il |

4

L1

VPETJE D L2 L1 swW

'”,-a/ EAN
B o= = g 5y I .
% 2,00 30 50 6,35 1 105074 315000 200
> 2,50 30 50 6,35 1 105081 315000 250
3,00 30 50 6,35 1 105005 315000 300
3,30 30 50 6,35 1 105098 315000 330
IZVE DBA 3,50 30 50 6,35 1 105104 315000 350 E =
+ Brusen profi 4,00 30 50 6,35 1 105012 315000 400 % a
. Desnorezni, tip N 4,20 30 50 6,35 1 105111 315000 420 =3
+ Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla 4,50 30 50 6,35 1 105128 315 000 450 § g
« Kratki, cilindricni 5,00 30 50 6,35 1 105029 315000 500 é :—t)
» 118" stozCasto brusena konica 5,50 30 50 6,35 1 105135 315000550 = g
* Toleranca premera h8 6,00 30 50 6,35 1 105036 315000600 :% @
* 14"vpenjalo DIN 3126 -C 6.3 6,50 30 50 6,35 1 105142 315000 650
6,80 35 55 6,35 1 105159 315000 680
U P 0 R AB A 7,00 35 55 6,35 1 105166 315000 700
7,50 35 55 6,35 1 105173 315000 750
8,00 35 55 6,35 1 105043 315000 800
@ 8,50 35 55 6,35 1 105180 315000 850
4 9,00 35 55 6,35 1 105197 315000 900
9,50 35 55 6,35 1 105203 315000 950
v 10,00 35 55 6,35 1 105050 315001000
MOZNOSTI U PORABE 10,20 35 55 6,35 1 105210 315001020 ¢Iﬁ
+ Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih :tl
+ V orodjih za mehansko obdelavo E
+ Samo vrtanje, brez udarjanja ng:
=V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih z %" HSS SVEDRI KEILBIT, u
vpenjalom v (2]
+ Vpenjalo S BRUSENI
* Vpenjalo SDS-plus za vijatne nastavke in svedre - Modemi akumulatorski vrtalniki so iziemno uginkoviti. Opremite jih lahko s
KEILBIT [37] svedri KEILBIT, ki smo jih razvili posebej za hitro, neposredno vstavljanje v
« Drzalo za vijaéne nastavke in svedre z vpetjiem taka orodja.
KEILBIT [72] + Menjava orodja ni ve¢ potrebna.
PAK'RANJ E . Za hitro, profesionalno vrtanje v $iroko paleto materialov ponujamo razli¢ne
izvedbe svedrov KEILBIT.
= =
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HSS KOMBINIRAN SVEDER KEILBIT | 317

A —<—q

L1

VPETJE

&

-

IZVEDBA

« Profil, bruSen s kriznim bruSenjem
+ 1/4" vpenjalo DIN 3126 - C 6.3
« Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla

UPORABA

o®

MOZNOSTI UPORABE

+ Do maksimalno 600 N/mm?

« V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ V orodjih za mehansko obdelavo

+ Samo vrtanje, brez udarjanja

+ V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih z %"
vpenjalom

+ Vpenjalo SDS-plus za vijaéne nastavke in svedre
KEILBIT [37]

« Drzalo za vijaéne nastavke in svedre z vpetjiem
KEILBIT [72]

PAKIRANJE

i

Opombe

+ Debelina materiala — ne ve¢ kot 1 x D
(na primer M 6 = 6 mm debelina
materiala)

D L1 SW

M e
— G D oum .
2 mm mm 'mm
2,50 3 6,35 3 1 150319 317000030
3,30 39 6,35 4 1 150326 317000040
4,20 1 6,35 5 1 150333 317000050
5,00 4 6,35 6 1 150340 317000060
6,80 50 6,35 8 1 150357 317000080
8,50 59 6,35 10 1 150364 317000100
HSS KOMBINIRAN SVEDER
KEILBIT

Z eno delovno operacijo:

« vrtanje,
* rezanje navojev,
+ prosnemanije robov.

Novosti:

+ NajboljSe centriranje

+ Manjsa potisna moé

+ Dobro odvajanje odrezkov

« Lahko, preprosto rezanje

+ Majhen navor

+ Manj$a nevarnost zagozdenja

+ Dobro vodenje pri povratnem vrtenju

+ Dobra elastiénost pri upogibanju in zvijanju

+ Minimalna nevarnost loma

+ Orodije je prijazno uporabniku (tolerira njegove napake)

102 | wwwkeil.,eu | Od mojstrov za mojstre |
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HSS STOZCASTO GREZILO 90° KEILBIT | 329

L1
VPETJE D L1 SW M

% 630 31 635 63

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

EAN
iy 2.

]
Q.
=
=t
D
o
=

3 1 150388 329000 063

_ 8,30 31 6,35 6,3 4 1 150395 329000 083

10,40 34 6,35 6,3 5 1 150401 329 000 104

12,40 35 6,35 6,3 6 1 150418 329000 124

IZVE D BA 16,50 40 6,35 6,3 8 1 150425 329000 165

- Glava, skladna z DIN 335 C 20,50 41 6,35 6,3 10 1 150432 329000 205
+ 1/4" vpenjalo DIN 3126 - C 6.3

+ 3rezila

+ Radialno in aksialno bruseno

SPECIALNI SVEDRI
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UPORABA

Al

« Zadiscenje in izvedbo enakomerno okroglih utorov
z gladko povrino

« Primerno za skoraj vse vrste materialov

+ NajboljSe rezultate boste dosegli pri manjSem
Stevilu obratov in vecjem pomiku

MOZNOSTI UPORABE

«Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ V orodjih za mehansko obdelavo

SVEDRI ZA LES

+ Samo vrtanje, brez udarjanja

« V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih z %"
vpenjalom

+ Vpenjalo SDS-plus za vijacne nastavke in svedre
KEILBIT [37]

« Drzalo za vijaéne nastavke in svedre z vpetjem
KEILBIT [72]

PAKIRANJE

i

Opombe

+ Posamezno pakiranje z obesalnikom

IZBORI SVEDROV
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HSS STOZCASTO GREZILO 90° DIN 335 C | 327

e o
L1
VPETJE D
% 6,30
= 8,30
10,40
12,40
IZVEDBA 50
+ DIN 335 C, s cilindri¢nim vpenjalom 20,50
« 3rezila 25,00

+ CBN profilno brusen

+ Radialno in aksialno bruseno
 Desnorezni

« Toleranca premera h8

UPORABA

§®

+ Za CiSCenje in izvedbo enakomerno okroglih utorov
z gladko povrino

« Primerno za skoraj vse vrste materialov

+ NajboljSe rezultate boste dosegli pri manjsem
Stevilu obratov in ve¢jem pomiku

MOZNOSTI UPORABE

+ V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ V orodjih za mehansko obdelavo
+ Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

\\n[]

Opombe

« Do @ 20,5 mm posamezno pakiranje z okroglo

luknjo
+ Nad @ 25,0 mm posamezno pakiranje z evro
luknjo
104 | www.keil,eu | Od mojstrov za mojstre

L1

mm
45
50
50
56
60
63
67

2

d

Imm
5,0
6,0
6,0
8,0

10,0

10,0

10,0

[
=

o
N
5!

N = = = =

T
|4016701..I

150142
150159
150166
150173
150180
150197
150203

327 000 063
327 000 083
327 000 104
327 000 124
327000 165
327 000 205
327000 250

.-

)

IK
m
=



HSS GREZILO 90° S PRECNO LUKNJO | 328

d E I D

L1

VPETJE

IZVEDBA

+ Grezilni kot 90°, s cilindriénim vpenjalom, delovne
norme

« Visoko zmogljivi svédri iz hitroreznega jekla

UPORABA

#®

+ Lahko, gladko povrtavanje izvrtin

+ Posnemanje in grezilno vrtanje v eni fazi
+ Primerno za mehke materiale

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ V orodjih za mehansko obdelavo
+ Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE
= [154]
Opombe

+ Do @ 10,0-15,0 mm posamezno pakiranje z okroglo

luknjo

+ Nad @ 15,0-20,0 mm posamezno pakiranje z evro
luknjo

)

A
m
=

D

& mm
2,0-50
5,0-10,0
10,0-15,0
15,0-20,0
20,0-25,0

L1 d o=

ey )
mm oAmMm

45 6,0 1
48 8,0 1
65 10,0 1
84 12,0 1
102 12,0 1

Od mojstrov za mojstre

L

EAN
iy 2.
150227 328 020 050
150234 328 050 100
150241 328 100 150
150258 328 150 200
150265 328 200 250

www.keil.eu
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HSS SVEDRI ZA PLOCEVINO | 326

L1

'IZVEDBA

CBN profilno brusen

+ Desnorezni
+ Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla
+ Lasersko gravirane oznake

+ Konusna izvrtina

1
2
3
* Duve rezili 4
5
« Vodilna konica

6

L

UPORABA

& ®

« Zavrtanje lukenj velikih premerov v tanke
materiale, kot tudi za povecevanje Ze obstojecih
lukenj

+ Jeklena plocevina in nerjavece jeklo, debeline 0,1
do2mm

+ Nezelezne kovine, debeline 0,1 do 5 mm
+ Umetni materiali, debeline do 10 mm

MOZNOSTI UPORABE

« V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ V orodjih za mehansko obdelavo
+ Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE
[154]
Opombe

Do No. 2 posamezno pakiranje z okroglo luknjo
+ Nad No. 3 posamezno pakiranje z evro luknjo

106 | wwwkeil.,eu | Od mojstrov za mojstre

D

@ mm
3,0-14,0
4,0-20,0

16,0-30,5

24,0 - 40,0

36,0 - 50,0

40,0 - 61,0
4,0-31,0

L1
==
o

58
71
76
89
o7
103
103

d

6,0

8,0
9,0
10,0
12,0
12,0
9,0

N

T
|4016701.J

150067
150074
150081
150098
150104
150111
150128

326 030 140
326 060 200
326 160 305
326 240 400
326 360 500
326 400 610
326 040 310

)
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HSS STOPENJSKI SVEDRI | 325

e |
L1

IZVEDBA

+ CBN profilno brusen

+ Desnorezni

+ Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla
« Lasersko gravirane oznake

+ Dve rezili

UPORABA

&

MOZNOSTI UPORABE

« Zavrtanje lukenj velikih premerov v tanke
materiale, kot tudi za povecevanje Ze obstojecih
lukenj

+ Jeklena plocevina in nerjavece jeklo, debeline 0,1
do2mm

+ Nezelezne kovine, debeline 0,1 do 5 mm
+ Umetni materiali, debeline do 10 mm

AKIRANJE

Opombe

+ Do No. 2 posamezno pakiranje z okroglo luknjo
+ Nad No. 3 posamezno pakiranje z evro luknjo

m
[

() e =)= T

1 40-120 1 80
2 4,0-20,0 2 67
3 6,0-300 2 98
4 9,0-36,0 3 80
EC10 7,0-325 96

0,,,.9, EAN
- 7 il
6,0 1 150012
8,0 1 150029

10,0 1 150036

12,0 1 150043
6,0 1 150005

ﬁg‘ts

325 040 120
325 040 200
325 060 300
325 090 360
325070 325

+ Raven utor
+ Cilindriéna izvrtina

Za elektricarje:

ropskem normativu DIN EN 60423

max. 5,5 mm debelino stene

HSS STOPENJSKI SVEDRI

« Spiralni utor za elektriéarje pri montazi kabelskih uvodnic po novem ev

+ Uporabno za: npr. navojne in prebojne izvrtine v ohisjih razdelilnih omaric z

M d d d d d

Kabelske uvodnice M 12x1,5
Navojna izvrtina o7 10,5
Skoznja izvrtina o7 12,5

M 16x1,5 M 20x1,5 M

25x1,5 M 32x1,5

145 18,5 23,5 30,5

16,5 20,5 25,5 32,5

|  Od mojstrov za mojstre |
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IZBORI SVEDROV

ZARISOVALNA IGLA | 140

swi{ 1
|

M

L1 X

J

IZVEDBA L1
S konico iz karbidne trdine mm
 Kromirana povrSina 140

UPORABA

PAKIRANJE

108 | wwwkeil.,eu | Odmojstrov za mojstre |
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mm

6,00
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ML

|4016707...

010101

140 140 060
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HSS BI-METAL KRONSKE ZAGE | 320

IZVEDBA

Variabilna razdelitev zob za manjSe vibracije

« ManjSe segrevanje
+ Dolga Zivljenjska doba

« Velika natanénost pri kroznem teku

« Enakomeren rez

+ Globina reza do maksimalno 38 mm
+ Do g 30 mm, navoj R 1/4”

+ 0d g 32 mm, navoj R 3/8"

+ R =cevni navoj

UPORABA

F®

« Za zelezo, jeklo, barvne in lahke kovine, litine,

umetne materiale, les, vezane plos¢e in mavéne
plosce

MOZNOSTI UPORABE

V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih

« V orodjih za mehansko obdelavo
« Stebrni vrtalni stroji ali struznice
« Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

J—
Woa

ossSS(TNY

[166]

Opombe

1 ="Priporoceno Stevilo vrtljajev — Jeklo

« 2 = Priporogeno $tevilo vrtjajev — Zelezna litina
3 =Priporogeno Stevilo vrtljajev — Nerjavece jeklo
4 =Priporogeno Stevilo vrtljajev — Baker, medenina
+ 5= "Priporoceno Stevilo vrtljajev — Aluminij

)

A
=

a',%" ..@..
14,0 9/16
16,0 5/8
17,0 1/16
19,0 3/4
20,0 25/32
21,0 13/16
22,0 718
24,0 15/16
25,0 1
27,0 11/16
29,0 11/8
30,0 13/16
32,0 11/4
33,0 15/16
35,0 13/8
37,0 17/16
38,0 112
40,0 19/16
41,0 15/8
43,0 111/16
44,0 13/4
45,0 125/32
46,0 113/16
48,0 17/8
50,0 131/32
51,0 2
52,0 21/16
54,0 21/8
55,0 23/16
57,0 21/4
59,0 25/16
60,0 23/8
64,0 212
65,0 29/16
67,0 25/8
68,0 211/16
70,0 23/4
73,0 27/8
75,0 231/32
76,0 3
79,0 31/8
83,0 31/4
86,0 33/8
89,0 3172
92,0 35/8
95,0 33/4

550
500
460
440
425
390
370
350
325
300
285
275
260
250
240
230
220
210
205
195
190
190
180
170
170
165
160
150
150
145
140
135
130
130
125
125
120
15
115
1o
105
100

95

95

90

365
330
300
290
280
260
245
235
215
200
190
180
175
165
160
150
145
140
135
130
125
125
120
15
15
110
105
100
100
100
95
90
85
85
80
80
80
75
75
70
70
65
65
60
60

Od mojstrov za mojstre

275
250
230
220
210
195
185
175
160
150
145
140
135
125
120
15
110
105
100
95
95
95
90
85
85
80
80
75
75
75
70
65
65
65
60
60
60
55
55
55
50
50
65
60
60

730
665
600
580
560
520
495
470
435
400
380
380
345
330
315
300
290
280
270
260
250
250
240
230
230
220
210
200
200
195
190
180
175
170
160
160
160
150
150
140
140
130
130
120
120

825
750
690
660
635
585
555
525
480
450
425
410
390
375
360
345
330
315
305
295
285
285
270
255
255
245
240
225
225
225
220
205
200
195
185
185
180
170
170
165
155
150
145
140
133

R R R R R R KRB H BB B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B R

IIHIIIIIII\IIJ

14016707,

110016
110023
110030
110047
110054
110061
110078
110085
110092
110108
10115
110122
110139
110146
110153
110160
110177
110184
110191
110207
110214
110719
110221
110238
110726
110245
110252
110269
110733
110276
110283
110290
110306
110313
110320
110337
110344
110351
110740
110368
110375
110382
110399
110405
110412
110429

320 000 014
320000 016
320000 017
320000 019
320 000 020
320 000 021
320 000 022
320 000 024
320 000 025
320 000 027
320 000 029
320 000 030
320 000 032
320 000 033
320 000 035
320 000 037
320 000 038
320 000 040
320 000 041
320 000 043
320 000 044
320 000 045
320 000 046
320 000 048
320 000 050
320 000 051
320 000 052
320 000 054
320 000 055
320 000 057
320 000 059
320 000 060
320 000 064
320 000 065
320 000 067
320 000 068
320000 070
320000 073
320 000 075
320 000 076
320000 079
320000 083
320 000 086
320 000 089
320 000 092
320 000 095
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HSS BI-METAL KRONSKE ZAGE | 320

IZVEDBA

Variabilna razdelitev zob za manjSe vibracije
« ManjSe segrevanje
+ Dolga Zivljenjska doba
« Velika natan¢nost pri kroZznem teku
+ Enakomeren rez
+ Globina reza do maksimalno 38 mm
+ Do g 30 mm, navoj R 1/4”
+ 0d g 32 mm, navoj R 3/8"
+ R =cevni navoj

UPORABA

@o®

« Za zelezo, jeklo, barvne in lahke kovine, litine,
umetne materiale, les, vezane plos¢e in mavéne
plosce

MOZNOSTI UPORABE

V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« V orodjih za mehansko obdelavo
« Stebrni vrtalni stroji ali struznice
« Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

@

—
W\

[165] [166]

Opombe

1 ="Priporoceno Stevilo vrtljajev — Jeklo

« 2 = Priporogeno $tevilo vrtjajev — Zelezna litina
3 =Priporogeno Stevilo vrtljajev — Nerjavece jeklo
4 =Priporogeno Stevilo vrtljajev — Baker medenina
+ 5= "Priporoceno Stevilo vrtljajev — Aluminij

D oA EAN
B 8 G % (1T —

2 mm
98,0 37/8 110436 320 000 098
102,0 4 85 55 40 110 130 110443 320 000 102

105,0 41/8 80 55 40 110 120
108,0 41/4 80 55 40 110 120
1m,0 43/8 80 50 40 100 120
114,0 412 75 50 35 100 105
121,0 43/4 75 50 35 95 95
127,0 5 65 45 30 90 90
140,0 51/2 60 40 25 85 85
146,0 53/4 55 35 25 75 75
152,0 6 56 35 25 75 75

110450 320 000 105
110467 320 000 108
110474 320 000 111
110481 320000 114
110498 320000 121
110504 320 000 127
110511 320 000 140
110528 320 000 146
110535 320 000 152

-

L S e = S

VPENJALO ZA HSS BI-METAL

KRONSKE ZAGE
SW d . =

T m 5 i 2
G 6,3 LS 14-30 1 110580 320 300 006

g 9,50 LS 14-30 1 110597 320 300 095

0 11,00 LS 14-30 1 110603 320 300 011

SDS-plus Q LS 14-30 1 110696 320 255 001
e 9,50 LS 32-152 1 110627 320 400 095

0 11,00 LS 32-152 1 110610 320 301 011

0 11,00 LS 32-152 1 110634 320 400 011

e 16,00 LS 32-152 1 110641 320 400 016

SDS-plus 9 LS 32-152 1 110702 320 255 002

VODILNI SVEDRI ZA HSS BI-METAL

KROZNE ZAGE — o - N %
L1 d O
=7
& 5 i 2.
mm %] mm
75 6,3 Vpetje 2¢3+4+5+67+9 1 110658 320 100 080
105 6,3 Vpetje 1-8 1 110665 320100 115

VPENJALO ZA HSS BI-METAL
KRONSKE ZAGE WP

L1 SW

4§’¢
= g = G iy 2
300 11,00 Vpetie 3+6+7 1 110689 320500 100
ol stov za m &
110 | wwwkeil,eu | Od mojstrov za mojstre | KEL
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KLADIVA

HSS BI-METAL
KRONSKE ZAGE

INFORMACIJE O PROIZVODU:

+ Narejene za dolgo Zivljenjsko dobo in veliko zmogljivost rezanja.

« Upostevajte priporoceno Stevilo vrtljajev. Hitrost poveéuijte postopoma, dokler
rezanje ne postane lahko. Tako prepregite pregrevanje, zaviranje med delom in
lomljenje zob.

SV. ZA VRTALNA

Posebno pri Zaganju kovin (razen Zeleznih litin) je treba uporabljati ustrezno
hladilno sredstvo.

Odrezke, ki nastajajo pri Zaganiju, redno odstranjujte z delovnega podroéja.

Pri Zaganju ne pritiskajte premo¢no — Zaga naj deluje normalno, z lastno hitrostjo.
Vodilni sveder naj bo maksimalno 3—4 mm daljSi od ozobljenega oboda Zage.
Kronsko Zago vedno nastavite pravokotno na delovno povrsino obdelovanca.

SPECIALNI SVEDRI

z
Ll
=
=
=
S
N
=
o
[T
=
wn

14-30
[72)
w
—
<
N
74
14-30 — e W XN @
= : S
Vodilni sveder »
Kronska Zaga,
sistem 320 Bi-Metal
32 -152

>

o

x

KEIL  American SAW MILFORD Milwaukee RULE SANDVIK STARRETT MORSE a

>

320 300 006 41 45136 49-56 6950 5514 3834-0630 A4 M 24 K d

320 300 095 5L 45319 Al M 34 &

320 300 011 1L 45313 49-56 7000 5518 3834-1130 AlL M 44 @

320 400 016 2L 45315 49-56 7130 5573 3834-16152 A3 M 55 P =
320 400 011 2L 45314 5545 3834-11152 M 45 P

EIL | Odmojstrov za mojstre |  www.keil.eu | 111
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HSS BI-METAL
KRONSKE ZAGE

12

© oo o &~ W

12

www.keil.eu

2 mm

2.4-
32-
40-
48-
B4~
79-

2,5
33
4,2
5,0
6,8
8,5

9,6 -10,2

Od mojstrov za mojstre |

POGOJI ZA DELO:

« Neustrezni pogoji za delo pogosto pripeljejo do zloma svedra ali pred¢asne
obrabe svedra.

« Podatki o priporoGeni hitrosti vrtanja in pomikanja so navedeni v tabeli.

« V odvisnosti od posebnih pogojev dela je vEasih treba doloditi potrebno
Stevilo vrtljajev s posku$anjem.

« Pri vodoravnem vrtanju in izvrtinah, katerih globina presega petkratni premer
svedra (5 x d), je treba Stevilo vrtljajev zmanj$ati za priblizno 20-40 %.

SVEDROV NE PREGREVAJTE:

« Visokolegirani in pred vro¢ino za$éiteni svedri lahko neoporeéno vrtajo le s
pomo¢jo nanosa hladilnega mazila, s pomogjo olja za vrtanje pa nastane trdno
prijet sloj maziva na rezilnem podrogju.

« Za normalno jeklo oz. obdelovanec z majhno lepljivostjo zado$¢ajo vedinoma
hladilne emulzije. Materiale, kot sta medenina in siva litina, pa tudi nekatere
umetne materiale lahko obdelujemo brez hladilnih tekoGin.

« Da lahko sredstvo za hlajenje prodre prav v izvrtano luknjo, je potrebno
sveder med vrtanjem ob&asno izvleci.

+ Posebej na to je treba paziti pri izvrtinah, ki so globoke veg, kot znasa
trikratni premer svedra (3 x d). Prav tako je treba paziti na dobro odstranje -
vanje izvrtanega materiala iz zlebov svedra.

PRAVILNO BRUSENJE:

« Pravilno bruSenje konice svedra je osnovni pogoj za ucinkovito in
ekonomiéno vrtanje. Pravogasno in pravilno naknadno bru$enje svedrov pa je
prav tako nujno potrebno za uginkovito vrtanje.

+ KEIL priporo¢a bruSenje z obi¢ajnimi stroji za bruSenje konic spiralnih svedrov.

« Le uporaba takih strojev za bru$enje je zagotovilo, da so glavna rezila,
stranska rezila, utori in robovi rezil optimalno nabruseni.

+ Ro¢no bruSenje ni priporodljivo, ker je nenatanéno in vodi do predéasne
obrabe svedra in ne zagotavlja ve¢ natan¢no izvrtanih lukenj.
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1/e4"
1/32"
3/64"
1/16"
5/64"
3/32"
7/64"
18"
9/64"
5/32"
11/64"
3/16"
13/64"
7132"
15/64"
4"
17/64"
9/32"
19/64"
5/16"
21/64"
1/32"
23/64"
3/8"
25/64"
13/32"
27/64"
7/16"
29/64"
15/32"
31/64"
12"
33/64"
17/32"
35/64"
9/16"
37/64"
19/32"
39/64"
5/8"
41/64"
21/32"
43/64"
1/16"
45/64"
23/32"
47/64"
34"

DECIMALNO 8T.
0,015625"
0,03125"
0,046875"
0,0625"
0,078125"
0,09375"
0,109375"
0,125"
0,140625"
0,15625"
0,171875"
0,1875"
0,203125"
0,21875"
0,234375
0,25"
0,265625"
0,28125"
0,296875"
0,3125"
0,328125"
0,34375"
0,359375"
0,375"
0,390625"
0,40625"
0,421875"
0,4375"
0,453125"
0,46875"
0,484375"
0,5"
0,515625"
0,53125"
0,546875"
0,5625"
0,578125"
0,59375"
0,609375"
0,625"
0,640625"
0,65625"
0,671875"
0,6875"
0,703125"
0,71875"
0,734375"
0,75"

MM
0,397
0,794
1191
1,588
1,984
2,381
2,778
3,175
3,572
3,969
4,366
4,763
5,159
5,556
5,953
6,350
6,747
7,144
7,541
7,938
8,334
8,731
9,128
9,525
9,922

10,319
10,716
1,13
11,509
11,906
12,303
12,700
13,097
13,494
13,891
14,288
14,684
15,081
15,478
15,875
16,272
16,669
17,066
17,463
17,859
18,256
18,653
19,050

PALEC
49/64"
25/32"
51/64"
13/16"
53/64"
27/32"
55/64"
718"
57/64"
29/32"
59/64"
15/16"
61/64"
31/32"
63/64"
1"
11/64"
11/32"
13/64"
11/16"
15/64"
13/32"
17/64"
11/8"
19/64"
15/32"
111/64"
13/16"
113/64"
17/32"
115/64"
14
117/e4"
19/32"
119/64"
15/16"
121/64"
111/32"
123/64"
13/8"
125/64"
112/32"
127/64"
17/16"
129/64"
115/32"
131/64"

112"

DECIMALNO 8T.
0,765625"
0,78125"
0,796875"
0,8125"
0,828125"
0,84375"
0,859375"
0,875"
0,890625"
0,90625"
0,921875"
0,9375"
0,953125"
0,96875"
0,984375"
1"
1,015625"
1,03125"
1,046875"
1,0625"
1,078125"
1,09375"
1,109375"
1,125"
1,140625"
1,15625"
1,171875"
1,1875"
1,203125"
1,21875"
1,234375"
1,25"
1,265625"
1,28125"
1,296875"
1,3125"
1,328125"
1,34375"
1,359375"
1,375"
1,390625"
1,40625"
1,421875"
1,4375"
1,453125"
1,46875"
1,484375"
15"
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MM
19,447
19,844
20,241
20,638
21,034
21,431
21,828
22,225
22,622
23,019
23,416
23,813
24,209
24,606
25,003
25,400
25,797
26,194
26,591
26,988
27,384
27,781
28,178
28,575
28,962
29,369
29,766
30,163
30,559
30,956
31,353
31,750
32,147
32,544
32,941
33,338
33,734
34,131
34,528
34,925
35,322
35,719
36,116
36,513
36,909
37,306
37,703
38,100

PALEC
133/64"
117/32"
135/64"

19/16"
137/64"
119/32"
139/64"

15/8"
141/64"
121/32"
143/64"
111/16"
145/64"
123/32"
147/64"

13/4"
149/64"
125/32"
151/64"
113/16"
153/64"
127/32"
155/64"

17/8"
157/64"
129/32"
159/64"
115/16"
161/64"
131/32"
163/64"

on

DECIMALNO 8T.
1,515625"
1,63125"
1,546875"
1,5625"
1,578125"
1,59375"
1,609375"
1,625"
1,640625"
1,65625"
1,671875"
1,6875"
1,703125"
1,71875"
1,734375"
175"
1,765625"
1,78125"
1,796875"
1,8125"
1,828125"
1,84375"
1,859375"
1,875"
1,890625"
1,90625"
1,921875"
1,9375"
1,953125"
1,96875"
1,984375"
o

www.keil.eu

MM
38,497
38,894
39,291
39,688
40,084
40,481
40,878
41,275
41672
42,069
42,466
42,863
43,259
43,656
44,053
44,450
44,847
45,244
45,641
46,038
46,434
46,831
47,228
47,625
48,022
48419
48,816
49213
49,609
50,006
50,403
50,800
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KLADIVA

Rezalni del

Glavna prosta povrSina

Spiralni sveder s cilindriénim vpenjalom / konusnim vpenjalom

SV. ZA VRTALNA

Sojemalo

Kot rezanja

Cilindriéno vpenjalo Premer vpenjala
|

Sirina posnetega roba b*)

Stransko rezilo

Izbijalni del Konusno vpenjalo  Dovod (prostor za napis) Rezalni del
| | Sirina roba
- - | _ - - = ~ d=premer svedra Izmetna povrsina
—4 Glavni rezalni del
DolZina vpenjala Rezalna dolzina DolZina konice <
1 — -
/ DolZina Zleba za izmet Pretni rez
Dolzina dovoda
Celotna dolzina
Premer s Posneti rob
hrbtne strani

=
w oe
=Z N Kot rezanja Y,, Kot delovanja stranski d = premer svedra
= . . izmet
é § Kot tocka opazovanja kota rezanja Stranska prosta _
§ [7,) je izbrana ravnina rezanja. vy Kot stranskega izmeta povrél)na (z zadnje Rob s hrbtne strani

— x strani

=z : Zleb izmeta

— B Kot izmeta

< x Debelina jedra k
-_— Y Kot delovanja U -
o O n ) j . kot precnega reza (Psi)
o Ll — Kot delovanja stranski
m o, ' 9, izmet kot konice (Sigma)

. '

> (75} Smer rezanja >3 —
[7,] 3 a_ Stranski prosti kot

x Podrobnosti:
Smer delovanja / I pogrotrost
‘ AN
f Pomik —— Smer napredovanja P ---\}- [ I
(d-m) Potrezanja glede na Stevilo vrtljajev . Zadnji rol Zlomljen zarobljen-
ral

posnet zaokrozen
Izvledek iz DIN 1412 (izvod 12/66)

<€

002 005 008 012 014 018 023 027 032

Material Vrste Kako- Kot Hladilno Hitrost Povpreéno $t. vrtljajev (vrt./min) Pomik (mm/vrtlj.) pri premeru svedra mm
svedrov vost konice sredstvo  rezanja -
svedrov m/min 2 5 8 12 16 25 40 63 80
Avtom. jeklo (S, P-PB-legi- N HSS 118°  Emulzia 30-50 5.600 2250 1400 930 700 450 280 180 160
rano) do 50 kp/mm? 0,05 0,12 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,50

(7¢]

w Nelegirano gradbeno jeklo N HSS 18> Emulzia 30-40 5600 2250 1400 930 700 450 280 180 140

ﬁ do 50 kp/mm? 005 012 020 025 030 040 040 050 0,60

g Nelegirano gradbeno jeklo N HSS 118°  Emulziia 25-35 4750 1900 1200 800 600 400 240 180 120

o do 5070 kp/mm? 005 012 020 025 030 040 040 050 0,60
>

» Nelegirano gradbeno jeklo N HSS 118> Emulziia 10-15 2100 860 540 360 270 170 110 68 50

do 70-90 kp/mm? 007 010 016 020 025 032 040 0,50

Nelegirano gradbeno jeklo N HSS 118>  Emulzia 20-30 3980 1580 995 665 495 320 200 125 100

do 70 kp/mm? 003 007 010 016 020 025 032 040 0,50

Legirana jeklena litina N HSS 118°  Emuzia(oie)  30-20 2380 950 595 400 300 190 120 75 60

002 005 008 012 014 018 023 027 0,32

Legirano jeklo 70-90 kp/ N HSS 118> Emulzia 10-15 2100 860 540 360 270 170 110 68 50

mm? 002 005 008 012 014 018 023 027 0,32

Legirano Cr-Ni jeklo 90-110 N HSS 118°  Emulzija (ole) 8-12 1590 635 400 265 200 125 80 50 40

kp/mm? 002 005 008 012 014 018 023 027 032

> Siva litina do 200 HB N HSS 118> Suhzrak 15-25 3185 1265 795 530 400 255 160 100 80

8 005 012 020 025 030 040 040 050 0,60

a Siva litina dos 350 HB N HSS 118°  Suhzrak 5-15 1590 635 400 265 200 165 80 50 40

a (trda litina) 003 007 010 016 020 025 032 040 0,50

g Nikelj Monel-kovina N HSS 118°  Emulzija(ole)  10-15 2100 860 540 360 270 170 110 68 50
o0
N

Rdeéa litina, bron (mehek) N HSS 118°  Emulzia(olie)  20-40 4745 1900 1193 795 595 380 240 150 120
005 008 014 020 025 030 040 050 0,60

Alu-bron (poltrd, trd) N HSS 11g°  Emulzia(olie)  15.35 3980 1.585 995 665 495 320 200 125 100
005 008 014 020 025 03 04 050 0,60

Opomba: te vrednosti — Stevilo vrtljajev — veljajo za globino vrtanja, ki je 3-4 x veéja od premera svedra. Za globlje vrtanje priporoéamo zmanjS$anje hitrosti vrtanja in pomikanja. Pri
zelo globokih izvrtinah in pod tezjimi pogoji dela je treba doloéiti ustrezno hitrost vrtanja s posku$anjem.
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1/4“ 6-ROBNO
VPETJE

PREGLED ORODIJ

]
e O
SV. ZA UDARNO VRTANJE. | SVEDRIZALES

0 Svedri HSS KEILBIT,
bruseni

SPECIALNI SVEDRI
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SVEDRI ZA LES

————
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o Svedri za steklo KEILBIT 0 Spiralni svedri za les KEILBIT

o)

e Univerzalni svedri KEILBIT Kombinirani svedri HSS KEILBIT e PloS§cati svedri za les KEILBIT

Drzalo za vijatne nastavke
in svedre z vpetjem KEILBIT

HSS stozCasto grezilo 90°
KEILBIT

o

e PodaljSek za ploS¢ate svedre KEILBIT

IZBORI SVEDROV
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OBDELOVANJE LESA S PROFESIONALNIM ORODJEM
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184 | HM Svedri za les TURBOWOOD 119-120
180 | 280 | Spiralni svedri za les 121-122
186 | Svedri za les HSS 123
187 | Spiralni svedri za les KEILBIT 124
181 | Svedri za les, oblika Lewis 125
182 | Svedri za les, oblika Lewis z vpetjem SDS-plus 126
183 | Strojni svedri (gréarji), ozobljeni 127
185 | Plos¢ati svedri za les KEILBIT 128
185 | PodaljSek za ploScate svedre KEILBIT 129
350 | Svedri za opaz, cilindrino vpetje 130
355 | Sveder za opaZ, vpetje SDS-plus 131

IZBORI SVEDROV
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SVEDRI ZA LES

Za vsako uporabo ustrezen sveder, za popolne izvrtine.

LESNI SVEDRI TURBOWOOD

Sveder TURBOWOOD postavlja nova merila pri hitrosti vrtanja. Zaradi
patentirane samorezne vodilne konice, kakor tudi izijemno ostre natantno
bruSene karbidne trdine, je pravo orodje za profesionalno uporabo.

SPIRALNI SVEDRI ZA LES

Dve stopnji omogodata natanéno vodenje v izvrtini (tudi pri minimalni globini).
Prepreceno je vpetje odrezka med svedrom in izvrtino. Ti svedri so posebno
primerni za vrtanje lukenj v moznike in za vrtanje lesonita, vezanega lesa,
bora, bukve, hrasta ter podobnih materialov. Natan¢no bruSena hrbtna rezila
zagotavljajo okrogle izvrtine brez srha.

SVEDRI ZA LES HSS

Spiralni sveder za les HSS, izdelan iz jekla HSS, je zaradi svoje geometrije utora
in hitre odstranitve odrezkov zelo primeren za vrtanja v trdi in tropski les, kot tudi
za vrtanje prevleéenih ploS¢ in umetnih materialov.

SVEDRI ZA LES - OBLIKA LEWIS

Sveder za les Lewis ima navojno konico, predrezilo in $estrobno vpenjalo. Ima
rezkano in povrSinsko bruseno spiralo. Omogoc¢a natanéno vrtanje v furniranih
lesenih plo¢ah, kot tudi v vseh mehkih in trdih vrstah lesa.

STROJNI GRCARJI

Ta sveder je narejen iz posebnega jekla in jestrojno okroglo brusen. Da lahko z
njim vrtate, potrebujete minimalen pritisk. Omogoc¢a znatno hitrejSe napredovanje
vrtanja in dolgo Zivljenjsko dobo.

|  Od mojstrov za mojstre |  www.keil.eu |
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PLOSCATI SVEDRI ZA LES

<<
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PloS¢ati sveder za les je zaradi svoje hitre in neproblematiéne menjave, orodje
idealno za domace mojstre. Plo3¢ati sveder za les olaj$a s standardiziranim
1/4“ Sestrobnim vpenjalom menjavo svedra pri istoGasnem privijanju in vrtanju.

VPETJE SDS-PLUS

Vpetje SDS-plus neposredno ustreza vsem vrtalnim kladivom s SDS-plus, kot
tudi Hilti TE-C-vpetjem.

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SPECIALNI SVEDRI

) KEILBIT (C 6,3 MM)
>
S To je drugi model vpenjala KEILBIT s kratkim 6-robnim vpenjalom in kratkim
§ svedrom.
[
m
7
KEILBIT (E 6,3 MM)

Moderni akumulatorski vrtalniki so izjemno u€inkoviti in se lahko vsekakor
uporabljajo tudi za vrtanje. Sveder KEILBIT je bil razvit posebej za hitro, nepos-
redno uporabo v teh strojih. Menjava stroja ni ve¢ potrebna. Za razli¢ne materiale
obstajajo razlitne izvedbe svedrov KEILBIT.

SVEDRI ZA LES

CILINDRICNO VPETJE

Svedri z okroglim vpenjalom so najbolje prodajana vrtalna orodja. Okroglo
vpenjalo je primerno za vse tri-Celjustne vpenjalne glave in hitre vpenjalne glave.
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6-ROBNO VPETJE (10,0 MM)

in dober prenos navora.
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SVEDRI ZA LES HM
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L1

VPETJE

P4

IZVEDBA

it

+ Rezalna plo$¢a iz trde kovine

+ Patentirana, samorezna vodilna konica
« S predrezilom

+ Dve stopnii

« BruSeno jedro

« Sivo Zarjena povrsina

UPORABA

@ &

« Posebeno primerni za trd les

« Priporo¢eno §t. vrtljajev 1400-3500 vrt./min,
odvisno od materiala in premera svedra

A

MOZNOSTI UPORABE

« V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« V orodjih za mehansko obdelavo
« Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

A
m
=

)

D L2 L1 O EAN
e = o= Gy Ml .
4,0 40 75 20 026010 184000 040
5,0 40 86 20 026027 184000 050
6,0 45 93 20 026034 184000 060
8,0 63 17 20 026041 184000 080
10,0 61 120 20 026058 184 000 100
12,0 100 151 10 905018 184000120
HM SVEDER ZA LES
TURBOWOOD

Iziemno hitro napredovanje pri vrtanju, dolga vzdrZljivost in Ciste, natancne
izvrtine so odlike svedrov TURBOWOOD od KEIL-a. Ob&utne prednosti teh
svedrov so predvsem pri vrtanju v najtrsi les (Bangkirai), kier smo dolo¢ili
nove standarde.

Inovativni postopek izdelave svedrov TURBOWOOD zagotavlja dolgotrajno
uporabo in veliko odpornost na obrabo.

| Odmojstrov za mojstre |  www.keil.eu
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KLADIVA

SVEDER ZA LES HM
TURBOWOOD

VISOKA HITROST VRTANJA:

« Samorezna patentirana centrirna konica s svojo geometrijo skrbi za dodaten
pomik in napredovanje pri vrtanju. Cas vrtanja je krajsi, potrebna energija je
ob&utno manjsa.

SV. ZA VRTALNA

* Izjemno primerni so za uporabo z akumulatorskim orodjem.

DOLGA ZIVLJENJSKA DOBA:

*‘.‘1 -  Sveder TURBOWOOD ima konico popolnoma izdelano iz sintrane ploScice
T i \r‘ iz karbidne trdine, ki ima Ze pred vstavitvijo v telo svedra osnovno obliko in

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SPECIALNI SVEDRI

geometrijo, kar zagotavlja dolgo vzdrZljivost.

+ PloSgica iz karbidne trdine je natanéno diamantno bruSena. Na ta nagin je
dosezena konstantna visoka raven kakovosti rezalne geometrije.
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NATANCNE IN CISTE IZVRTINE:

+ Dve fazi preprecujeta »zatikanje« odrezkov in zmanjSujeta trenje med
svedrom in steno izvrtine. Na ta nacin je nastanek toplote minimalen in
izvrtina ni zazgana.

+ Vodilna konica omogocéa natan¢en zacetek vrtanja.

 PoSkodbe materiala pri prevrtanju, kakrSne nastanejo pri vrtanju z obi¢ajnimi
lesnimi svedri, so s predrezilom minimalne.

MERLJIV USPEH:
Primerjalno vrtanje v Bangkirai Interni testi so potrdili iziemno uginkovitost svedrov
TURBOWOOD v primerjavi z do zdaj ponujenimi
I 1,96 min lesnimi svedri. Tako so lahko izvrtali 100 izvrtin v
84 W s : - -
TURBOWOOD Bangkirai, globlnve 3 centlmetrov, in sicer z.nov!m .
3 svedrom v neto ¢asu manj kot dve sekundi na izvrtino.
& I 7,42 min
% SPIRALNI SVEDRI ZA LES i Premer vitanja 8 mm
g [zvrtine 100 izvrtin
g B B oo
= 132 W §kupna globina izvrtine 300 cm
SVEDER ZA VLOZKE Stevilo vrtljajev 2000 U/min
Il SKUPNI GAS VRTANJA (MIN) MOC @ (W)
120 | wwwkeil.eu | Od mojstrovza mojstre | KEL
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SPIRALNI SVEDRI ZA LES | 180 | 280

KLADIVA
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VPETJE D L2 L1 d Qé,? EAN
B o= oo T G Ml .
2 mm mm mm %] mm
& 3,0 33 61 3,0 20 020018 180 000 030
4,0 43 75 4,0 20 020025 180 000 040
5,0 52 86 5,0 20 020032 180 000 050
6,0 57 93 6,0 20 020049 180 000 060
IZVEDBA 6,0 190 250 6,0 1 029011 280 060 250 E -
=
» Podobno DIN 7487 7,0 69 109 7.0 20 020056 180 000 070 = Q
+ Dvostopenjski, od @ 5,0 mm pri Art. 180 8,0 75 nr 80 20 020063 180000 080 § ?:
- Rezkan in kaljen 8,0 190 250 8,0 1 029028 280080 250 g
* |z CV-legiranega srebrovega jekla 9,0 80 120 9,0 20 020070 180 000 090 é :_t)
* CBN brusena konica 10,0 87 120 10,0 20 020087 180000 100 = g
« S predrezilom Uan
predrez _ 10,0 190 250 10,0 1 029035 280100 250 S
* Bruniran in povrSinsko brusen 11,0 89 142 8.0 10 020094 180 000 110
12,0 96 151 8,0 10 020100 180 000 120 %
PORABA 12,0 190 250 10,0 1 029042 280120250 5
u 13,0 96 151 8,0 10 020117 180000 130 :
14,0 96 151 10,0 10 020124 180 000 140 N
14,0 190 250 10,0 1 029059 280 140 250 &
Ll
15,0 100 160 10,0 10 020131 180000 150 >
16,0 100 160 10,0 10 020148 180 000 160
16,0 190 250 10,0 1 029066 280160 250
MOZNOSTI UPORABE 18,0 130 180 10,0 5 020155 180000180 @
|
+ V vseh vrtalnikih in udamih vrtalnikih = 10 AL 2050 L WG 2EDIED A =
« V orodjih za mehansko obdelavo 20,0 140 200 10,0 5 020162 180000 200 N
- Samo vrtanje, brez udarjanja 20,0 190 250 10,0 1 029080 280200250 é
22,0 140 205 13,0 5 020179 180 000 220 >
24,0 140 215 13,0 5 020186 180 000 240
PAKIRANJE 26,0 145 215 13,0 5 020193 180 000 260
28,0 145 220 13,0 4 020209 180000 280
iy 30,0 145 220 13,0 4 020216 180000 300
J Lﬁ:,h
[156] [167]
Opombe
+ Na Zeljo so mozne 3e dodatne dimenzije
>
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IZBORI SVEDROV

SPIRALNI SVEDRI

ZA LES

INFORMACIJE O PROIZVODU:

122

10,0

12,0
13,0
14,0
16,0
18,0
20,0
22,0
24,0
26,0
28,0
30,0

P

1800
1650
1450
1300
1250
1200
1100
1050
1000
900
850
800
650
500
400
400
350
300
250
200

www.keil.eu

B

2600
2500
2200
2000
1900
1800
1700
1600
1500
1400
1300
1200
1000
800
600
600
500
450
400
300

Dve stopnji zagotavljata natan¢no vodenje v izvrtini, tudi pri manj$ih
globinah, in preprecujeta zatikanje izmeta.

Ti svedri so posebno primerni za vrtanje lukenj za moznike v materiale, kot
so lesonit, vezan les, bor, bukev, hrast in podobne mehke in tudi trde vrste
lesa.

Natanéno bruSena ramenska rezila zagotavljajo okrogle, gladke izvrtine.
Posebna vodilna konica omogoc¢a natanéno predvrtanje.

Svedri za les KEIL so idealno orodje za obrtnike in domace mojstre, ki Zelijo
profesionalen nacin dela.

Primerni so za uporabo v vrtalnikih z navadnim vrtanjem (tudi, ¢e je mozno
udarno vrtanje, ga je treba izkljugiti).

Zaradi izvedbe svedrov z vodilno konico se pri vrtanju s temi svedri lahko
odpovemo tockanju.

Svedre je treba vpeti v vpenjalno glavo trdno in natanéno v sredino.
Vrtalnik vedno nastavite pod pravim kotom in vkljucite pred zacetkom
vrtanja. Na zacetku naj bo Stevilo vrtljajev majhno, nato pa Stevilo vrtljajev
povecajte na priporoteno vrednost.

Vedno vrtajte z enakomernim pritiskom in ne uporabljajte nobenega
hladilnega sredstva.

Sveder redno hladite in vsaj vsakih 30 mm izvrtine odstranjujte iz zlebov
material, ki nastaja pri vrtanju. V nasprotnem primeru se Zlebovi masijo,
stiskajo sveder v izvrtini, zaradi Cesar se sveder segreje in se lahko ustavi.
Obdelovanec mora biti vedno trdno vpet. Z vodilno konico nikoli ne smete
udarjati oz. vrtati v trdo podlago (kovina/kamen).

Ce so svedri topi, nastajajo pri vrtanju neenakomerne luknje. Le z dovolj
ostrimi svedri boste dosegli optimalne rezultate.

Pri vrtanju upostevajte predpise za varno delo.
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KLADIVA
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VPETJE D L2 L1 d ot

= EAN

B o= oo T G Ml .

4,0 43 75 4,0 20 027017 186 000 040

5,0 52 86 5,0 20 027024 186 000 050

6,0 57 93 6,0 20 027031 186 000 060

7,0 69 109 7,0 20 027048 186 000 070
IZVEDBA 8,0 75 17 8,0 20 027055 186 000 080 E =
+ Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla 10,0 o 133 10,0 20 027079 186 000 100 % a
« Brusen utor 12,0 96 151 8,0 10 027093 186 000 120 = ?,
« 2 vodilna nastavka za boljSo vodljivost § g
+ Velik vodilni utor za optimalen odvod é g
+ Samorezna vodilna konica E SEJ
SVEDRI ZA LES HSS —Xz

(7]

U PO RABA Samovodljiv dvofazni spiralni sveder za les, omogoca

Ciste izvrtine brez iveri na vhodu in izhodu.

INDUSTRIE

QUALITAT

HSS

INDUSTRY

QUALITY

Z novo geometrijo konice za razliko od dosedanijih ne

’& potrebujemo veé podloge pri prevrtavanju.
i

 Posebno primerno za izdelavo pohistva

« Priporogeno §t. vrtljajev 1400-3500 vrt./min,
odvisno od materiala in premera svedra

SVEDRI ZA KOVINO

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih, kot tudi CNC-
strojih

+ V orodjih za mehansko obdelavo

+ Samo vrtanje, brez udarjanja

+ Natan¢no vrtanje brez nastajanja iveri v iverne
plosée, MDF-plos¢e, kot tudi umetne materiale in
vse vrste mehkega in trdega lesa

SVEDRI ZA LES

PAKIRANJE

Opombe

+ Na Zeljo so mozne 3e dodatne dimenzije

IZBORI SVEDROV

)
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SVEDRI ZA KOVINO
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SPIRALNI SVEDRI ZA LES KEILBIT | 187

VPETJE

&

~.

IZVEDBA

« Brusen profil

|z CV-legiranega srebrovega jekla
+ BruSena konica

+ S predrezilom

+ Kratki, cilindricni

 1/4" vpenjalo DIN 3126 - C 6.3

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih

+ V orodjih za mehansko obdelavo

+ Samo vrtanje, brez udarjanja

«Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih z %" vpenjalom

+ Vpenjalo SDS-plus za vijacne nastavke in svedre
KEILBIT [37]

« Drzalo za vijaéne nastavke in svedre z vpetiem
KEILBIT [72]

PAKIRANJE

,,”.a, EAN
=
3,0 40 6,35 20 028014 187 000 030
4,0 40 6,35 20 028021 187 000 040
5,0 50 6,35 20 028038 187000 050
6,0 60 6,35 20 028045 187000 060
8,0 70 6,35 20 028052 187 000 080
10,0 80 6,35 20 028069 187000 100

SPIRALNI SVEDRI ZA LES KEILBIT

Moderni akumulatorski vrtalniki so izjemno u¢inkoviti. Opremite jih lahko s
svedri KEILBIT, ki smo jih razvili posebej za hitro, neposredno vstavljanje v
taka orodja.

» Menjava orodja ni ve¢ potrebna.
« Za hitro, profesionalno vrtanje v Siroko paleto materialov ponujamo razlicne

izvedbe svedrov KEILBIT.

124 |  wwwkeil.eu | Odmojstrovza mojstre |
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SVEDRI ZA LES -
OBLIKA LEWIS | 181

e ee——

VPETJE

IZVEDBA

« Sveder za les z navojno konico
S predrezilom in Sestrobnim vpenjalom
« Zrezkano in povrSinsko bruseno spiralo

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ V orodjih za mehansko obdelavo
 Samo vrtanje, brez udarjanja

+ Natan¢no vrtanje, brez nastajanja iveri v furnirane
plosée in v vse naravne mehke in trde vrste lesa

PAKIRANJE
i
> 26 mm [167]
A

IK
m
=

@ mm
6,0
8,0
8,0

10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
22,0
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0
26,0
26,0
28,0
28,0
30,0
30,0
32,0
32,0

D
+o
15/64
5/16
5/16
3/8
3/8
3/8
15/32
15/32
15/32
9/16
9/16
9/16
5/8
5/8
5/8
11/16
11/16
11/16
3/4
3/4
3/4
718
718
718
15/16
15/16
15/16
11/32
11/32
11/8
11/8
13/16
13/16
11/4
11/4

L2

L1

SW

d

150
150
380
150
380
530
150
380
530
150
380
530
150
380
530
150
380
530
150
380
530
150
380
530
150
380
530
150
380
150
380
150
380
150
380

235
235
460
235
460
600
235
460
600
235
460
600
235
460
600
235
460
600
235
460
600
235
460
600
235
460
600
235
460
235
460
235
460
235
460

7,00

7,00

9,00

9,00

9,00
11,00
11,00
11,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00

6

i

0

A
&

H R R PR R KRB R R B B RPR RB B R RBRBRRBHRPB R BRBRBHBRBRPBBRB R B R B B R

Od mojstrov za mojstre
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031403
031410
031151
031427
031168
031281
031434
031175
031298
031441
031182
031304
031458
031199
031311
031465
031205
031328
031472
031212
031335
031489
031229
031342
031496
031236
031359
031502
031243
031519
031250
031526
031267
031533
031274

181 060 250
181 080 250
181 080 450
181100 250
181 100 450
181100 600
181120 250
181 120 450
181120 600
181 140 250
181 140 450
181 140 600
181160 250
181 160 450
181 160 600
181 180 250
181180 450
181 180 600
181200 250
181 200 450
181 200 600
181 220 250
181 220 450
181 220 600
181 240 250
181 240 450
181 240 600
181 260 250
181 260 450
181 280 250
181 280 450
181 300 250
181 300 450
181 320 250
181 320 450

| www.keil.eu
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SVEDRI ZA LES - OBLIKA LEWIS Z VPETJEM

SDS-PLUS | 182

D
L2
L1

VPETJE

D
2 mm
pis 8,0
& 10,0
12,0
16,0
IZVEDBA 200
« Visoka vzdrZljivost zaradi posebne zlitine 22,0
« Posebno CV-jeklo, odporno proti obrabi in lomu 25,0
* Vpetje SDS-plus z odprto spiralo
UPORABA
MOZNOSTI UPORABE
+ Neposredno vpetje v vsa vrtalna kladiva s
SDS-plus in HILTI TE-C-vpetjem
+ Samo vrtanje brez udarjanja
 Natancno vrtanje v lesene ploSce, iverne plosce,
MDF-plosce, kakor tudi umetne mase in vse vrste
mehkega in trdega lesa.
PAKIRANJE
126 | www.keil.eu | Od mojstrov za mojstre

L2

i

100
160
160
160
160
160
160

N = T = T = = =

Wil
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918810
918827
918834
918841
918858
918865
918872

182 080 200
182 100 235
182 120 235
182 160 235
182 200 235
182 220 235
182 250 235
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STROJNI SVEDRI (GRCARJI), 0ZOBLJENI | 183

N s R e G
P =

VPETJE

IZVEDBA

+ Kovani iz posebnega jekla

« Strojno krozno brusen

+ Skladen z DIN 7483

« Ozobliena izvedba od D = 25mm

UPORABA

@ ®

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih

+ V orodjih za mehansko obdelavo
« Samo vrtanje, brez udarjanja

« Natanéno vrtanje, brez nastajanja iveri v furnirane
plosée in v vse naravne vrste lesa

PAKIRANJE

(o

m
)

D L1 d o,é,a
T L
15,0 90 8,0 1
18,0 90 8,0 1
20,0 90 8,0 1
22,0 90 8,0 1
24,0 90 8,0 1
25,0 90 8,0 1
26,0 90 8,0 1
28,0 90 8,0 1
30,0 90 8,0 1
35,0 90 10,0 1
40,0 90 10,0 1
45,0 90 10,0 1

Wi
|4016707.J

033223
033230
033247
033254
033261
033278
033285
033292
033308
033315
033322
033339

e

183 000 150
183 000 180
183 000 200
183 000 220
183 000 240
183 000 250
183 000 260
183 000 280
183 000 300
183 000 350
183 000 400
183 000 450

STROJNI SVEDRI (GRCARJI),
OZOBLJENI

+Manjsi pritisk na obdelovanec

+ Obéutno vedji pomik pri vrtanju

+ Dolga zivljenjska doba

+ Manj3a poraba elektricne energije

|  Od mojstrov za mojstre
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PLOSCATI SVEDRI ZA LES KEILBIT | 185

sw D
i L2
VPETJE D L2
6,0 100
8,0 100
10,0 100
12,0 100
IZVEDBA 50 100
+ Profilno bruSena konica in rezili 14,0 100
+ Desnorezni 16,0 100
« Kaljeno orodno jeklo 18,0 100
+ 1/4" vpenjalo DIN 3126 - E 6.3 20,0 100
22,0 100
24,0 100
UPORABA 250 100
28,0 100
30,0 100
32,0 100
35,0 100
+ Zavrtanje v mehak les, tramove in iverne plosce 38,0 100
40,0 100
MOZNOSTI UPORABE
+ Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ V orodjih za mehansko obdelavo
+ Samo vrtanje, brez udarjanja
+ Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih z
%" vpenjalom
+ Vpenjalo SDS-plus za vijaéne nastavke in svedre
KEILBIT [37]
+ Drzalo za vijagne nastavke in svedre z vpetjiem
KEILBIT [72]
PAKIRANJE
128 | wwwkeil.eu | Od mojstrovza mojstre |
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mm
152
152
152
152
152
152
152
152
152
152
152
152
152
152
152
152
152
152

6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
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025013
025020
025037
025044
025051
025068
025075
025082
025099
025105
025112
025129
025136
025143
025150
025167
025174
025181

185 060 150
185 080 150
185100 150
185120 150
185130 150
185 140 150
185160 150
185 180 150
185 200 150
185 220 160
185 240 160
185 250 160
185 280 160
185 300 160
185 320 160
185 350 160
185 380 160
185 400 160
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PODALJSEK ZA PLOSCATE SVEDRE

KEILBIT | 185

switE—=-
\ L1 \

VPETJE

IZVEDBA

+ 1/4" vpenjalo DIN 3126 - E 6.3

UPORABA

« Za daljSe izvrtine pri svedrih premera
16 mm in ve

MOZNOSTI UPORABE

V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ V orodjih za mehansko obdelavo

+Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih z
%" vpenjalom

PAKIRANJE

)

A
m
=

- —
L1 SW
27
= g 5 gl e
300 6,35 1 025198 185000 001

Od mojstrov za mojstre

www.keil.eu

129

KLADIVA

<
=z
=
-
4
>
<
N
>
7]

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SPECIALNI SVEDRI

SVEDRI ZA KOVINO

SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV




KLADIVA

<
=z
<
-
o
>
<
N
=
7

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SPECIALNI SVEDRI

SVEDRI ZA KOVINO

SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

SVEDRI ZA OPAZ, CILINDRICNO VPETJE | 350

L1

VPETJE D
& 6,0
6,0
8,0
8,0
IZVEDBA 0
« lzdelava iz CV-jekla, odpornega proti obrabi 10,0
+ Dolga Zivljenjska doba zaradi posebne zlitine 100
« Cilindri¢no vpetje z odprtim spiralnim utorom 10,0
preprecuje zagozdenje svedra 12,0
« Optimalna natan¢nost vrtanja in odvajanja
izvrtanega materiala 120
+ Dvodelna izvedba 120
« 90° kot konice 14,0
14,0
UPORABA 10
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
v 18,0
MOZNOSTI UPORABE o
+ Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih 20,0
« Za prebojno vrtanje zunanjih in notranjih opazev 20,0
z eno delovno operacijo 22,0
 Samo vrtanje, brez udarjanja 220
« Tudi pri obstojecih ostankih betona 20
24,0
24,0
PAKIRANJE 2.0
26,0
8 7 28,0
I t 30,0
228 mm
Opombe
+ Vedje vpenjalo premera (d), @ 13 mm
+ Na Zeljo so mozne $e dodatne dimenzije
130 | wwwkeil.,eu | Od mojstrov za mojstre

D

14
14
5/16
5/16
5/16
3/8
3/8
3/8
15/32
15/32
15/32
9/16
9/16
9/16
5/8
5/8
5/8
11/16
11/16
11/16
3/4
3/4
3/4
718
7/8
7/8
15/16
15/16
15/16
11/32
11/8
13/16

L2

mm
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

L1 d
=y g
mm g Amm
400 6,0
600 6,0
400 8,0
600 8,0
800 8,0
400 8,0
600 8,0
800 8,0
400 10,0
600 10,0
800 10,0
400 10,0
600 10,0
800 10,0
400 10,0
600 10,0
800 10,0
400 13,0
600 13,0
800 13,0
400 13,0
600 13,0
800 13,0
400 13,0
600 13,0
800 13,0
400 13,0
600 13,0
800 13,0
400 13,0
400 13,0
400 13,0

=

O
/
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m
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030130
030000
030017
030208
030710
030024
030215
030727
030031
030222
030734
030048
030239
030741
030055
030246
030758
030062
030253
030765
030079
030260
030772
030086
030277
030789
030093
030284
030796
030109
030116
030123

350 060 400
350 060 600
350 080 400
350 080 600
350 080 800
350 100 400
350 100 600
350 100 800
350 120 400
350 120 600
350 120 800
350 140 400
350 140 600
350 140 800
350 160 400
350 160 600
350 160 800
350 180 400
350 180 600
350 180 800
350 200 400
350 200 600
350 200 800
350 220 400
350 220 600
350 220 800
350 240 400
350 240 600
350 240 800
350 260 400
350 280 400
350 300 400
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SVEDER ZA OPAZ, VPETJE SDS-PLUS | 355

L1

VPETJE

[SDS!
plus

8

IZVEDBA

« lzdelava iz CV-jekla, odpornega proti obrabi
+ Dolga Zivljenjska doba zaradi posebne zlitine

« Cilindriéno vpetje z odprtim spiralnim utorom
prepreCuje zagozdenje svedra

« Optimalna natan¢nost vrtanja in odvajanja
izvrtanega materiala

+ Dvodelna izvedba
*90° kot konice

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva
s SDS-plus in HILTI TE-C-vpetjem

+ Samo vrtanje, brez udarjanja

« Za prebojno vrtanje zunanjih in notranjih opazev
z eno delovno operacijo

« Tudi pri obstojecih ostankih betona
« Adapterji za SDS-plus [36]

PAKIRANJE

Opombe

+ Na Zeljo so mozne $e dodatne dimenzije

)

IK
m
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@ mm
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
22,0
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0

D L2 L1 d Ot
MM S s S
(2 1] mm mm oAmm

3/8 100 400 10,0 1

3/8 100 600 10,0 1
15/32 100 400 10,0 1
15/32 100 600 10,0 1
15/32 100 800 10,0 1

9/16 100 400 10,0 1

9/16 100 600 10,0 1

9/16 100 800 10,0 1

5/8 100 400 10,0 1

5/8 100 600 10,0 1

5/8 100 800 10,0 1
11/16 100 400 10,0 1
11/16 100 600 10,0 1
11/16 100 800 10,0 1

34 100 400 10,0 1

34 100 600 10,0 1

3/4 100 800 10,0 1

7/8 100 400 10,0 1

7/8 100 600 10,0 1

7/8 100 800 10,0 1
15/16 100 400 10,0 1
15/16 100 600 10,0 1
15/16 100 800 10,0 1

Od mojstrov za mojstre
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030406
030604
030413
030611
030963
030420
030628
030970
030437
030635
030987
030444
030642
030994
030451
030659
031007
030468
030666
031014
030475
030673
031021

355 100 400
355100 600
355120 400
355 120 600
355120 800
355 140 400
355 140 600
355 140 800
355 160 400
355 160 600
355 160 800
355 180 400
355 180 600
355 180 800
355 200 400
355 200 600
355 200 800
355 220 400
355 220 600
355 220 800
355 240 400
355 240 600
355 240 800

www.keil.eu
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SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

ZAGE

LAHKO ZAGANJE, NA PREPROST NACIN

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SPECIALNI SVEDRI
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SVEDRI ZA LES

100 | Tesarska Zaga

100 | Ro¢na Zaga

100 | Natanéna Zaga NEO

100 | Ro¢na Zaga z dvojnim rezilom

100 | Potezna Zaga z listom za kovino MICRO
100 | Vbodna Zaga

100 | Mecasta Zaga

100 | Vrtna Zaga

IZBORI SVEDROV

132 | www.keil,eu | Odmojstrov za mojstre |




ZAGE

Haifischsage, natantna vlena Zaga. Z le 20 % vaSe moci boste zagali 5-krat veé kot z

obi¢ajnimi Zagami.

HAIFISCHSAGE

Die Priizisions-Zugsige

m
[

ROCNE ZAGE

Haifischsage ima tri rezilne robove, ki omogocajo krizni in precni rez. Elektro
impulzivno kaljenje zagotavlja do 3 krat dalj$o zivljenjsko dobo, zobje pa so
posamezno diamantno bruseni. Kljub tankemu listu nudi varen zacetek rezanja,
brez upogibanja in neravnin.

ZAGIN LIST

Tanj$i, kot je Zagin list, hitrejSi je rez. Zagin list je izdelan iz visoko kakovostnega
karbonskega jekla. Tanek Zagin list omogoca tanke in izravnane reze brez napak.

TESARSKA ZAGA

Pritesarski zagi obstajata dve izvedbi. 14 zob/palcev zaga je primerna za splo$na
tesarska dela, Zaganje vezanih plo$¢, obdelanega lesa, PVC-jain trdega lesa itd.
10 zob/palcev Zaga je bolj primerna za zaganje tramov, vej, okvirjev, drevja itd.

ROCNA ZAGA

Zaga za fini rez je primerna za Zaganje vezanih plo¢, tankega PVC-a, trdega
lesa itd. Pri tej Zagi so mozni fini in ozki rezi. Zato je ta Zaga zelo primerna tudi
za modelarstvo.

VRTNA ZAGA

Vrtna Zaga je ustrezna za Zaganje drevja, vej, gradbenega in naravnega lesa,
ABS in PVC-cevi. Zaga je primerna za delo na vrtu.

VBODNA ZAGA

Vbodna Zaga je primerna za notranja dela. Uporablja se za zaganje mavcnih
ploS¢, vlaknastih plo§é, mavca, vezanih plo$é, drevesnih korenin itd.

|  Od mojstrov za mojstre |  www.keil.eu |

133

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SPECIALNI SVEDRI

o
=
>
o
x
<
N
4
=)
i
>
n

SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV




SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SPECIALNI SVEDRI

o
=
>
o
x
<
N
=
o
wl
>
(7}

SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

PREPROSTA UPORABA

« Vpnite obdelovanec ali poskrbite za trdo podlago s prislonom v smeri vleenja Zage.
- Preglejte, ali obdelovanec vsebuje tujke (vijaki, Zeblji ipd.). Le ti lahko Zago poskodujejo.
Kot Zaganja naj bo manjsi od 10°.
« Za zaCetek Zaganja zadostuje lastna teza Zage.
+ Rabhlo povecajte pritisk na Zago, v kolikor je Ze narejena zareza.
« Zago vlecite tekoge, brez vegjih naporov.
«Uporabite celotno dolzino Zaginega lista z enakomernim vie¢enjem Zage.
+ Po uporabi vedno nataknite za$€itno letev preko zob. S tem podaljSate Zivljenjsko dobo lista.
« Shranjujte Zago vedno izven dosega otrok.

NATANCNOST - POTEZNI REZ
« Omogoca tanek Zagin list

* Preprostejsi in varnejsi zatetek

« Brez zvijanja in neravnin

+ Natancen in kontroliran rez

HITROST - TANEK ZAGIN LIST

« Tanjsi je list, hitrejSi je rez

* lzdelano iz visokokakovostnega karbonskega jekla
« Tanki in Gisti rezi

* Fleksibilen list omogoca prilagodljiv rez

ROKOVANJE - OZOBLJENJE

« Trikotno rezilo omogoca precne in vzdolZne reze

« Elektro impulzno kaljenje zagotavlja do 3-krat daljSo Zivljenjsko dobo
« Zobje so posamezno diamantno bruseni

MAJHNA POTREBNA MOC

+ Rahlo drzite rocaj.
+ Potezni rez ne zahteva vecjega napora ali mogi.
+ Vodite Zago in pustite jo Zagati z njeno lastno tezo.

KOT REZANJA MANJ KOT 10°

« Pomemben je kot rezanja, man;jsi od 10°.
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TESARSKA ZAGA | 100

IZVEDBA

+ Izmenljiv Zagin list
« 2-delni varnostni ro¢aj

UPORABA

. 300 14
@ 380 10

+ 14 zob/palcev za tesarsko obdelavo vezanih plos¢,
obdelan les, PVC in ABS, trd les ipd.

< 10 zob/pglqev za tramove, veje, okvirje, obdelan REZERVNI LISTv
s e pd ZA TESARSKO ZAGO
PAKIRANJE m W
300 14
380 10

Opombe

+ Oba Zagina lista (300 in 380 mm)
ustrezata enemu rocaju

ROCNA ZAGA | 100

IZVEDBA

* lzmenljiv Zagin list

« 2-delni varnostni ro¢aj
UPORABA

. 270 19

 Zanatancne reze, vezane plosce, debel PVC,

1 les, pd. REZERVNI LIST
ZA ROCNO ZAGO
PAKIRANJE
270 19

Opombe

« Zelo primerno za modelarstvo, zelo
natancni in ozki rezi

)
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NATANCNA ZAGA NEO | 100

IZVEDBA

+ Izmenljiv Zagin list
« Tradicionalno dolg rocaj, ovit z rafijo

UPORABA

@

+ 15 zob/palcev za natanéne reze, vezane plosce,
izdelavo pohistva, obdelan les ipd.

+ 12 zob/palcev za tesarska dela, vezane plosce,
obdelan les, PVC in ABS, trd les ipd.

Opombe

+ Oba Zagina lista (265 in 300 mm)
ustrezata enemu rocaju

ROCNA ZAGA Z DVOJNIM REZILOM | 100

IZVEDBA

+ lzmenljiv Zagin list
+ Dolg rocaj

UPORABA

« Za spojne reze, stopniStne sisteme, vezane
plosée in podobne natanéne reze

PAKIRANJE

136 |  www.keil.eu |
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mm
265 15
300 12

REZERVNI LIST ZA ROCNO
ZAGO NEO

= %

mm
265 15
300 12

240 9-17
REZERVNI LIST ZA
ROCNO ZAGO Z
DVOJNIM REZILOM

240 9-17

0Od mojstrov za mojstre |

A EAN
7 ﬁﬁ
5 iy 2.

4 530364 100110 265
4 530388 100 110 300

é‘ o e
= EAN
S iy o2

4 530371 100020 265
4 530395 100 020 300

Ot EAN
<7) I ﬁ?
% il 2

4 530081 100112440

O EAN
=7) I ﬁ?
iy 2

4 530098 100 022 440

m
[



POTEZNA ZAGA Z LISTOM ZA KOVINO
MICRO |100

IZVEDBA

* lzmenljiv Zagin list
+ 2-delni rocaj

UPORABA e e iy 2.

160 29 4 530296 100 100 554
« Zanatanéne reze v trdem in mehkem lesu REZERVNI LIST ZA MICRO il —_— : N
+ Primerno za modelarstvo in fino rezanje POTEZNO ZAGO ¥ =R

« Rezervni kovinski list za rezanje barvnih kovin,
aluminija in gradbenega Zeleza

2 B ™m L.
PAKIRANJE 160 19 4 530302 zales 100010 554
160 29 4 530319  zakovino 100010 555
IZVEDBA
- Ergonomsko oblkovan roc) TR J::';-h.ﬂ Ak akadadakad il ia bl
+ Izredno tog in stabilen list ST
+ Naostrena konica
L/ G i
UPORABA ] %% |1 s
155 8 4 530401 100 112 206
P ® o
7, a5y
« Za mavéne plosce, vlaknaste plosée, mavec,
vezane ploSce, drevesne korenine, ipd.
Opombe
« Zelo primerno za dela v notranjosti
KEIL |  Od mojstrov za mojstre |  www.keil.eu | 137

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SPECIALNI SVEDRI

o
=
>
o
x
<
N
4
=)
i
>
n

SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV




VRTNA ZAGA | 100

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

IZVEDBA e =

+ ZloZljiva Zaga
+ Delno izmenljiv Zagin list

UPORABA
[/ o=
@ o % & w2
w % @ 180 7 6 530135 100105418
210 9 4 530104 100 105 427
= - Zadrevje, veje, gradbeni in naraven les, ABS
w o in PVC-cevi
Z Q0
£y
44 PAKIRANJE REZERVNI LIST 8 EE=
N ZA VRTNO ZAGO b AT o T
g O
L
@ 3—, i A4/ "é’é
@ o9 g X 5wl 2.
o 180 7 1 530128 100015418
§ Opombe 210 9 1 530111 100 015 427
g + Zelo primerno za dela na vrtu
< « ECO -izvedba z delovno dolzino 180 mm
N
[
[=]
Ll
>
(7]
o MECASTA ZAGA | 100
L
-l
NI
E IZVEDBA rrr"""‘ir;,,rn-vﬁ‘rr?-lm
[a] LR R 2R
wl
>
(7]

« S tokom in zanko za pas

UPORABA

A/ W W O
4 i % 5wl 2.
240 7 10 530142 100 105 424
 Zadrevje, veje, gradbeni in naraven les, ABS
in PVC-cevi
PAKIRANJE REZERVNI LIST 28
ZA MECASTO ZAGO PP ET T T m— z
S —
&=
2 & A Wi o2
2 240 7 1 530159 100 015 424
o Opombe
o0
N .
+ Zelo primerno za dela na vrtu
138 | www.keil,eu | Od mojstrov za mojstre | KEIL
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VSE NA DOSEGU ROKE

RoseBox, kovéek ali raje prodajni regal. Mi vam vedno ponujamo tisto pravo, da lahko
skladis¢ite svoje orodje in ga zaSgitite pred poSkodbami.

ROSEBOX

RoseBox je kaseta za svedre iz ABS-umetnih materialov. Je zloZljiva, kot tudi
odporna proti udarcemin lomu. V nasprotju s klasiéno kovinsko kaseto RoseBox
ne rjavi in nima ostrih robov. S svojo moderno obliko je kakovostna hramba za
profesionalne svedre v obrti.

INDUSTRIJSKI PAKETI

Industrijski uporabnik potrebuje, kot je to v obrti obi¢ajno, vedno znova enak
premer. Zato ponujamo svedre HSS, kot tudi svedre za kladiva z vpetjem SDS-
plus, z enakim premerom, v plasticnih paketih po 10 oz. 5 kosov.

KOVCEK

Za razliéna podrocja uporabe najdete v nasi ponudbi kakovostne plastiéne in
kovinske kovtke za premium orodje, tako npr. za HSS Bi-metal kronske Zage,
svedre HSS ali orodje za obdelavo keramike.

MULTIPAKETI

Multipaketi so na voljo za razlicne tipe svedrov v naSem izboru. So odporni proti
udarcem in zasedejo manj prostora. V prodajnem prostoru pa so zaradi dobre
predstavitve tudi dobro vidni.

PRODAJNI REGAL

Prodajni regali KEIL nudijo varno predstavitev proizvodov in moznost skladi$¢enja
na majhnem prostoru.
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251
MultiPack
SDS-plus MS5 TURBOHEAD Xpro
' ) [12-13]
1 | i % D L2 L1
Rl L = ==
=== 1 5,0 50 110
ket | 1 6,0 50 110
s | 1 6,0 100 160
& 7T 1 8,0 100 160
m—nes 1 10,0 100 160
@ J75 il N
D:m AE‘E’e |4016701.J 2345
5 10 904745 251350510
251
RoseBox
SDS-plus MS5 TURBOHEAD Xpro
[12-13]
D L2 L1
g 2 o
1 5,0 50 110
1 6,0 50 110
1 6,0 100 160
1 8,0 50 110
1 8,0 100 160
1 10,0 100 160
1 12,0 100 160
O EAN
ox 5 Wil
7 1 902505 251500512
Industrijsko pakiranje PVC embalaza
SDS-plus MS5 TURBOHEAD Xpro
D L2
5,0 3/16 50
5,0 3/16 100
6,0 15/64 50
4 6,0 15/64 100
6,0 15/64 150
6,0 15/64 200
8,0 5/16 50
8,0 5/16 100
8,0 5/16 150
8,0 5/16 200
10,0 3/8 100
10,0 3/8 150
10,0 3/8 200
12,0 15/32 100
12,0 15/32 150
12,0 15/32 200
14,0 17/32 100
14,0 17/32 150
14,0 17/32 200

)

IK
m
=

L1
=
mm
1o
160
1o
160
210
260
10
160
210
260
160
210
260
160
210
260
160
210
260
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251
MultiPack
SDS-plus MS5 TURBOHEAD Xpro
[12-13]
D L2 L1
g = =
1 5,0 100 160
2 6,0 100 160
2 8,0 100 160
1 10,0 100 160
1 12,0 100 160
A EAN
ox 5 Wi e
7 10 904752 251370512
251
Pano
SDS-plus MS5 TURBOHEAD Xpro
[12-13]
D L2 L1
e e

15 5,0 50 110
30 6,0 50 110
30 6,0 100 160
15 8,0 50 110
30 8,0 100 160
10 10,0 100 160
10 12,0 100 160

RoseBox 5
Info letak 50
0= EAN
O EY,
e g [ s
145 1 902512 251 801 145
251
[12-13]
a 37 ST
X gy M e
10 1 902703 251950 110
10 1 902710 251 950 160
10 1 902727 251960 110
10 1 902734 251 960 160
10 1 902741 251960 210
10 1 902758 251 960 260
10 1 902765 251980 110
10 1 902772 251 980 160
10 1 902789 251980 210
10 1 902796 251 980 260
10 1 902611 251900 160
10 1 902628 251900 210
10 1 902635 251900 260
10 1 902642 251 920 160
10 1 902659 251920 210
10 1 902666 251 920 260
5 1 902673 251 940 160
5 1 902680 251 940 210
5 1 902697 251 940 260
| www.keileu | 141

SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

SPECIALNI SVEDRI

z
Ll
=
=
=
S
N
=
o
[T
@

SVEDRI ZA KOVINO

SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

MODULI




SV. ZA VRTALNA
KLADIVA

SPECIALNI SVEDRI

z
Ll
=
=
=
S
N
=
(o)
Ll
@

SVEDRI ZA KOVINO

SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA

142

253
MultiPack
SDS-plus MS5 TURBOKEIL
[17-19]
D L2 L1
%o oY Sy
2 mm mm mm
1 5,0 50 110
1 6,0 50 110
1 6,0 100 160
1 8,0 100 160
1 10,0 100 160
B T —
EAS g‘a 4016707..] R
5 10 904790 253 350 510
253
RoseBox
SDS-plus MS5 TURBOKEIL
[17-19]
D L2 L1
X B oy oW
2 mm mm mm
1 5,0 50 110
1 6,0 50 110
1 6,0 100 160
1 8,0 50 110
1 8,0 100 160
1 10,0 100 160
1 12,0 100 160
O EAN
o L (Il o
7 1 322396 253 500 512

Industrijsko pakiranje, embalaza PVC
SDS-plus MS5 TURBOHEAD Xpro

D L2 L1
5,0 3/16 50 110
5,0 3/16 100 160
6,0 15/84 50 110
6,0 15/84 100 160
B e 8,0 15/84 150 210
Dt 6,0 15/84 200 260
— 8,0 5/16 50 110
TP 8,0 5/16 100 160
N fJ 8,0 5/16 150 210
& | 8,0 5/16 200 260
b 10,0 3/8 50 110
10,0 3/8 100 160
10,0 3/8 150 210
10,0 3/8 200 260
12,0 15/32 100 160
12,0 15/32 150 210
12,0 15/32 200 260
14,0 17/32 100 160
14,0 17/32 150 210
14,0 17/32 200 260
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253
MultiPack
SDS-plus MS5 TURBOKEIL
[17-19]
@ D L2 L1
1 5,0 100 160
2 6,0 100 160
2 8,0 100 160
1 10,0 100 160
1 12,0 100 160
A EAN
o il L.
7 10 904806 253 370512
253 (1502
RoseBox
SDS-plus MS5 TURBOKEIL
[17+42]
D L2 L1 B
e B M omem L
2 6,0 100 160
1 8,0 100 160
1 10,0 100 160
1 12,0 100 160
Koniasto dleto 1 140
Plos¢ato dleto 1 140 20
O EAN
N
7 1 329944 253 273 274
253
[17-19]
= EAN
5wl
10 1 322211 253 950 115
10 1 322228 253 950 165
10 1 322235 253 960 115
10 1 322242 253 960 165
10 1 323539 253 960 210
10 1 323461 253 960 260
10 1 322259 253 980 115
10 1 322266 253 980 160
10 1 322273 253 980 215
10 1 323478 253 980 260
10 1 322655 253900 110
10 1 322280 253 900 165
10 1 322297 253900 210
10 1 323485 253 900 260
10 1 322303 253 920 165
10 1 322310 253 920 215
10 1 323492 253 920 265
5 1 323508 253 940 165
5 1 323515 253 940 215
5 1 323522 253 940 265
A

A
m
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SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA

GO

)

IK
m
=

B0 g -1
Hasrerss rirnrms |
HEILRASGD

L etk
S i

256 256
MultiPack MultiPack
Svedri za vrtalna kladiva SDS-plus Svedri za vrtalna kladiva SDS-plus
KEILRAPID KEILRAPID
[22] [22]
D L2 L1 D L2 L1
£ B oy o=y AL e B oy O
@ mm mm mm Meereirieer @ mm mm mm
1 5,0 50 110 S 1 5,0 100 160
1 6,0 50 110 2 6,0 100 160
1 6,0 100 160 B 2 8,0 100 160
1 8,0 100 160 2 Su8 1 10,0 100 160
1 10,0 100 160 fSelie o 1 12,0 100 160
O EAN O EAN
e i Wl 111 S
5 10 920165 256 350 510 7 10 920158 256 370 512
256
Industrijsko pakiranje, embalaza PVC
[22]
D D L2 L1 ) Ot EAN
_Ba_ A osy s g A [l s
2 mm 2 mm mm
5,0 3/16 50 110 10 1 920172 256 950 110
5,0 3/16 100 160 10 1 920189 256 950 160
6,0 15/64 50 110 10 1 920196 256 960 110
6,0 15/64 100 160 10 1 920202 256 960 160
6,0 15/64 150 210 10 1 920219 256 960 210
6,0 15/64 200 260 10 1 920226 256 960 260
8,0 5/16 50 110 10 1 920233 256 980 110
8,0 5/16 100 160 10 1 920240 256 980 160
8,0 5/16 150 210 10 1 920257 256 980 210
8,0 5/16 200 260 10 1 920264 256 980 260
10,0 318 50 110 10 1 921131 256 900 110
10,0 3/8 100 160 10 1 920271 256 900 160
10,0 318 150 210 10 1 920288 256 900 210
10,0 318 200 260 10 1 920295 256 900 260
12,0 15/32 100 160 10 1 920301 256 920 160
12,0 15/32 150 210 10 1 920318 256 920 210
12,0 15/32 200 260 10 1 920325 256 920 260
14,0 17/32 100 160 5 1 920332 256 940 160
14,0 17/32 150 210 5 1 920349 256 940 210
14,0 17/32 200 250 5 1 920356 256 940 250
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= S SVEDRI ZA BETON IN POSEBNI SVEDRI

=

=3 Et Et

= MultiPack MultiPack

» Univerzalni svedri GOLDCRAFT Univerzalni svedri GOLDCRAFT

[48] 48]
A i B L1 L1
11 % 8 CM = % 8 CM =
LN @ mm mm il "f' @ mm mm
1 4,0 40 75 L 1 4,0 40 75
1 5,0 50 85 1 5,0 50 85
1 6,0 60 100 PTTT 2 6,0 60 100
1 8,0 80 120 & el 1 8,0 80 120
1 10,0 80 120 1 10,0 80 120
. EAN 1 12,0 90 150

i o il v 5 i 2

o 5 10 904820 119350410 U (T2 me..J 2345

Z a0 7 10 904837 119370412

s

7]

32 ‘19 | 151

Si 3:' RoseBox MultiPack

E o Univerzalni svedri GOLDCRAFT Svedri za opeko/keramiko KERAMIK

q o 8] s TSM-HM-pl.

@ 2. L D L2 L1[52]
o fo= = i L B o= ==
§ ! +0 40 7 == 1 4,0 40 75
(@) 1 5,0 50 85
: : w @ ow S S
N 1 8,0 80 120 i '

: T S
w 1 12,0 90 150 .
7 .

Q” EAN
7 0= 22, X E ﬁ?
aoc S Wil 2. A

= [2[£]
7 1 912628 119 501 412 5 10 904868 151 350 410
@ 168
w 786 _
N PVC kovéek MultiPack _
= Svedri za keramiko KERAMIK Svedri za trde kamnine
a Diamant - za suho vrtanje (1]
> [54] ; D L2 L1
(7] i
x Btz v B oy S
a C@ @ s mm mm
@ mm ; 1 4,0 40 75
. 1 50 50 85
KERAMIK Diamant 1 6,0 67 . , 1 6.0 80 100
_ Il 1 8,0 75 120
KERAMIK Diamant 1 8,0 80 & e 1 10,0 75 120
0= EAN
i 4 QLY.
KERAMIK Diamant 1100 80 S B0 I gg;s
5 10 916045 168 350 410
Prsilka 100 ml (prazna) 1
, , Kartonska embalaza -
Sesalni nastavek, mali, 1 . I Ine k
- 4-13mm Univerzalne vrtalne krone [65]
o
& KERAMIK TSM 1 40 40 75 o X5 @ me
L @ mm
3, KERAMIK TSM 1 5,0 50 85 Univerzalne vrtalne krone 1 33,0
g Univerzalne vrtalne krone 1 53,0
l‘?l KERAMIK TSM 1 60 60 100 Univerzalne vrtaine krone 1 67,0
- Univerzalne vrtalne krone 1 73,0
Drzalo krone 1
Vodilni sveder 1 9,0 140
<A A
b J27 <D VE
i Ml 2. o 55 gl s
8 1 905834 786 151 098 6 1 250019 715033073
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MultiPack
Svedri za beton MS5 TURBOKEIL
[60]
il D L2 "
i E E ﬁ 258 g o
2 mm Mmm =
= X 0 40 85
= 1 50 50 85
 c J 1 6,0 60 100
2 el 1 0o o :
L 10,0 " 2
1 "”"’if EAN
@ g I S

5 10 904929 258 350 410

MultiPack
Svedri za granit PRIMUS
[61]
D L2 L1
PPTT - S ———
ey T R
:‘.' 2 6,0 60 100
e 1 8,0 80 120
- 1 10,0 80 120
1 12,0 90 150
A EAN
o i L
7 10 904905 154370412
150
MultiPack
Svedri za udarno vrtanje KEILER
[62-63]
¥ D L2 L1
iy = B = =
] ' »
e ; l 1 4,0 40 75
itaed 1 5,0 50 85
vors 1 8,0 60 100
8 s 1 8,0 80 120
- 1 10,0 80 120

1 =il
X 459
(2[2]

5 10 904851

=\

EAN
ulily 2.

150 350 410

MultiPack
Univerzalni svedri KEILBIT

1
1
1
1
1 10,0 70 120
- O EAN
o LD o
5 10 220074 166 350 410
A
KEIL

Od mojstrov za mojstre |

MultiPack
Svedri za granit PRIMUS
[61]
D L2 L1
L B oy Oy
2 mm mm mm
1 4,0 40 75
1 5,0 50 85
1 6,0 60 100
1 8,0 80 120
1 10,0 80 120
O EAN
ox 5 Wi e

5 10 904899 154 350 410

RoseBox
Svedri za granit PRIMUS
[61]
D L2 L1
-
1 4,0 40 75
1 5,0 50 85
2 6,0 60 100
1 8,0 80 120
1 10,0 80 120
1 12,0 90 150
O EAN
ax 5 Wi e
7 1 192951 154501412
1190
MultiPack
Svedri za kamen OPAL
[64]
D L2 L1
2 E e =
1 4,0 40 75
1 5,0 50 85
1 6,0 60 100
1 8,0 80 120
1 10,0 80 120
A EAN
o ¢ il s
5 10 904912 190 350 410

MultiPack
Svedri za beton MS5 Turbohead XPro
[59]
D L2 L1
® B o= ==
1 5,0 50 85
1 6,0 60 100
1 6,0 60 100
1 8,0 75 120
1 10,0 75 120
A EAN
wiiy 2.
5 10 912795 238350510
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MultiPack
HSS-E DIN 338 kobalt, bruseni,
deljena konica

146

: [76-78]
w D L2 L1
L = SN Z e
;;L 2 mm mm
= | 1 4,0 43 75
v 1 5,0 52 86
**, 1 6,0 57 93
s o 1 80 75 17
1 10,0 87 133
GO0 Wil 2
\::m E‘E’g |4016701.J 2345
5 10 904950 307 350 410
307
RoseBox
HSS-E DIN kobalt, bruseni,
deljena konica
[76-78]
L2 L1
2 . S S
2 mm
1 1,0 12 34
1 15 18 40
1 2,0 24 49
1 25 30 57
1 30 33 61
1 35 39 70
1 40 43 75
1 45 47 80
1 50 52 86
1 55 57 93
1 6,0 57 93
1 6,5 63 101
1 7,0 89 109
1 75 69 109
1 8,0 75 17
1 8,5 75 17
1 9,0 81 125
1 95 81 125
1 10,0 87 133
@oc 27 il L
19 1 065507 307 501 110
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FHE
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PVC skatlica

HSS-E DIN 338 kobalt, bruseni,

deljena konica

4,0
45
4.8
5,0
55
6,0

6,5
oz

@ 25 Wil
= [2]2] 4016707...

13 10 062506

Il = T = T = T T o S = S = S S G S G S Gy

~“\

=

Kovinska Skatlica

63

ﬁg;s

307 213 165

HSS-E DIN 338 kobalt, bruseni,

deljena konica

[76-78]

40
49
57
61
65
70
75
80
86
86
93
93
101

@.@,cwm

2 mm
10
15
2,0
2,5
3,0
35
4,0
45
50
55
6,0
6,5
7,0
7,5
8,0
8,5
9,0
9,5

10,0

!" ﬁ EAN
<
v 5 i

19 1 062513

HHHEHE BB R R BRBRBRBRBBRBRBRBRBRB R

“

[76-78]
L2 L1
12 34
18 40
24 49
30 57
33 61
39 70
43 75
47 80
52 86
57 93
57 93
63 101
69 109
69 109
75 urz
75 urz
81 125
81 125
87 133
ﬁg;s
307 500 110
A

IK
m
=
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SVEDRI ZA KOVINO = S
307 Ea B
< |
RoseBox Kovinska $katlica N X
HSS-E DIN 338 kobalt, bruseni, deljena HSS-E DIN 338 kobalt, bruseni, deljena 5,
konica konica
[76-78] [76-78]
D L2 L1 D L2 L1
B 2 e B B = =
1 1,0 12 34 1 1,0 12 34
1 15 18 40 1 15 18 40
1 2,0 2% 49 1 2,0 2% 49
1 2,5 30 57 1 2,5 30 57
1 3,0 33 61 1 3,0 33 61
1 35 39 70 1 3,5 39 70
1 40 43 75 1 40 43 75
[ =
1 45 47 80 -1 1 45 47 80 o 5
1 5,0 52 86 EE, 1 5,0 52 86 % a
1 5,5 57 93 Eﬁﬁi i 1 55 57 93 s>
1 60 57 93 prissiiiiong 1 60 57 9 $=s
1 6,5 63 101 L met 1 6,5 63 101 NI
1 7,0 69 109 1 7.0 69 109 = O
1 75 69 109 1 75 69 109 a o
1 8,0 75 17 1 8,0 75 17 2 »
1 8,5 75 17 1 8,5 75 17
1 9,0 81 125 1 9,0 81 125 o
1 9,5 81 125 1 9,5 81 125 =
1 10,0 87 133 1 10,0 87 133 =
1 105 87 133 1 10,5 87 133 :
1 11,0 9% 142 1 11,0 9% 142 N
1 11,5 94 142 1 11,5 94 142 g
1 12,0 101 151 1 12,0 101 151 w
1 125 101 151 1 12,5 101 151 »
1 13,0 101 151 1 13,0 101 151
A EAN Dt EAN
o &5 il L o G plil 2 .
25 1 065514 307501113 25 1 082520 307500 113 |
307 N
Kovinski kovéek o
HSS-E DIN 338 kobalt, bruseni, deljena '§
konica 0
[76-78]
D L2 L1
= TN Z e R
2 mm mm mm
10 1,0 12 34
10 15 18 40
10 2,0 2% 49
10 2,5 30 57
10 3,0 33 61
10 35 39 70
10 40 43 75
10 45 47 80
10 5,0 52 86 -
10 5,5 57 93 (@)
10 6,0 57 93 &
10 65 63 101 u
10 7,0 69 109 L
10 75 69 109 e
10 8,0 75 17 g
5 8,5 75 17
5 9,0 81 125
5 9,5 81 125
5 10,0 87 133
4 X 'léyé i =3
g 5 gy 2 =
170 1 062537 307800170 8
- . . . =
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=
=3 s i
N X
= RoseBox RoseBox
» HSS TIN DIN 338 svedri za kovino HSS TIN DIN 338 svedri za kovino
80] [80]
D L2 L1 D L2 L1
2 B oy S 2 B oy Sy
2 mm mm mm 2 mm mm mm
1 1,0 12 34 1 1,0 12 34
1 15 18 40 1 15 18 40
1 2,0 2% 49 1 2,0 2% 49
1 25 30 57 1 2,5 30 57
1 3,0 33 61 1 3,0 33 61
1 35 39 70 1 3,5 39 70
= 1 4,0 43 75 1 4,0 43 75
i 1 45 47 80 1 45 47 80
Z 0 1 5,0 52 86 1 5,0 52 86
=Z L
=z 1 55 57 93 1 5,5 57 93
$s 1 60 57 93 1 60 57 9
I3 1 6,5 63 101 1 6,5 63 101
= E; 1 7,0 69 109 1 7,0 69 109
Qo 1 75 69 109 1 7.5 69 109
> » 1 8,0 75 17 1 8,0 75 17
1 8,5 75 17 1 8,5 75 17
o 1 9,0 81 125 1 9,0 81 125
= 1 9,5 81 125 1 9,5 81 125
é 1 10,0 87 133 1 10,0 87 133
- EAN
S o Bl L me w u
g 19 1 920653 311501110 1 11,5 94 142
w 1 12,0 101 151
» 1 12,5 101 151
1 13,0 101 151

i 5 il
G
SLNAY "i”ﬂ"l”'l ﬁg‘ﬁ

25 1 920660 311501 113
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SVEDRI ZA KOVINO
302

MultiPack

HSS DIN 338, bruseni, deljena konica

[82-84]
f D L2 L1
hhl

:EHH:. L H o o
s - § 1 40 43 75
- - 1 5,0 52 86
1 6,0 57 93
1 8,0 75 17
ey 1 10,0 87 133

ﬁg;s

1 0”"/? EAN
ax 55 iy

5 10 904943 302350410
302
RoseBox
HSS DIN 338, bruseni, deljena konica
[82-84]
D L2 L1
EE
1 1,0 12 34
1 15 18 40
1 2,0 24 49
1 2,5 30 57
1 3,0 33 61
1 3,5 39 70
1 4,0 43 75
1 45 47 80
1 5,0 52 86
1 55 57 93
1 6,0 57 93
1 6,5 63 101
1 7.0 69 109
1 7.5 69 109
1 8,0 75 nr7
1 8,5 75 n7
1 9,0 81 125
1 9,5 81 125
1 10,0 87 133
A EAN
o 55 iy 2
19 1 122224 302501110

)

IK
m
=

PVC skatlica
HSS DIN 338, bruseni, deljena konica
[82-84]
D L2 L1
B E = =
1 15 18 40
1 2,0 24 49
1 25 30 57
1 3,0 33 61
1 32 36 65
1 35 39 70
1 4,0 43 75
1 45 47 80
1 48 52 86
1 5,0 52 86
1 55 57 93
1 6,0 57 93
1 6,5 63 101
O EAN
o 5 i <2
13 10 122200 302213165

Kovinska Skatlica
HSS DIN 338, bruseni, deljena konica

[82-84]
D L2 L1
B m o
1 1,0 12 34
1 15 18 40
1 2,0 24 49
1 25 30 57
= 1 3,0 33 61
1 35 39 70
1 4,0 43 75
1 45 47 80
1 5,0 52 86
1 55 57 93
1 6,0 57 93
1 6,5 63 101
1 7.0 69 109
1 75 69 109
1 8,0 75 17
1 8,5 75 17
1 9,0 81 125
1 9,5 81 125
1 10,0 87 133
At EAN
ax I w2
19 1 120350 302500110
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<
=
-
= S SVEDRI ZA KOVINO
[=)
=3 £ £
= RoseBox Kovinska Skatlica
» HSS DIN 338, bruseni, deljena konica HSS DIN 338, bruseni, deljena konica
(82-84] [82-84]
D L2 L1 D L2 L1
2 B oy S X B oy =
1 10 12 34 1 1,0 12 34
1 15 18 40 1 15 18 40
1 2,0 24 49 1 2,0 24 49
1 2,5 30 57 1 2,5 30 57
1 3,0 33 61 1 3,0 33 61
1 35 39 70 1 35 39 70
1 4,0 43 75 1 4,0 43 75
= _ 1 45 47 80 L 1 45 47 80
w e ’ d
Z Qo 1 50 52 86 1 50 52 86
=Z L
S 2 1 55 57 93 1 55 57 93
$s 1 6.0 57 93 1 60 57 9
N = 1 6,5 63 101 1 6,5 63 101
= E; 1 70 69 109 1 7.0 69 109
Qa 1 75 69 109 1 75 69 109
> » 1 8,0 75 u7 1 8,0 75 17
1 8,5 75 u7 1 8,5 75 17
o 1 9,0 81 125 1 9,0 81 125
= 1 95 81 125 1 95 81 125
B 1 10,0 87 133 1 10,0 87 133
: 1 10,5 87 133 1 10,5 87 133
N 1 11,0 9% 142 1 11,0 94 142
g 1 11,5 94 142 1 11,5 94 142
w 1 12,0 101 151 1 12,0 101 151
» 1 12,5 101 151 1 12,5 101 151
1 13,0 101 151 1 13,0 101 151
0= EAN Nt EAN
" o 55 iy 2 ox 55 Wi 2
« 25 1 122231 302501113 25 1 120367 302500 113
N 302
é Kovinski kovéek
5 HSS DIN 338, bruseni, deljena konica
[82-84]
D L2 L1
= TN Z e R
2 mm mm mm
10 1,0 12 34
10 15 18 40
10 2,0 24 49
10 2,5 30 57
10 3,0 33 61
10 35 39 70
10 4,0 43 75
10 45 47 80
> 10 50 52 86
() 10 55 57 93
E 10 6,0 57 93
u 10 65 63 101
o 10 7,0 69 109
S 10 75 69 109
,IP‘ 10 8,0 75 17
- 5 85 75 17
5 9,0 81 125
5 95 81 125
5 10,0 87 133

s S iy 2
[EY/ZAN g\ﬂ 4016707... 2945

170 1 122606 302 800170

)

A
m
=
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300

MultiPack
HSS DIN 338, standard
[86-88]
D L2 L1
4,0 43 75
5,0 52 86
6,0 57 93
8,0 75 17
10,0 87 133
EAN
Ay K
904936 300 350 410
1300
RoseBox
HSS DIN 338, standard
[86-88]
D L2 L1
S —
1 10 12 34
1 15 18 40
1 2,0 24 49
1 2,5 30 57
1 3,0 33 61
1 35 39 70
1 4,0 43 75
1 45 47 80
1 5,0 52 86
1 55 57 93
1 6,0 57 93
1 6,5 63 101
1 7.0 69 109
1 75 69 109
1 8,0 75 17
1 8,5 75 17
1 9,0 81 125
1 95 81 125
1 10,0 87 133

=\

%5

300501110

O EAN
@oc 79 Ul
= E‘Eg 4016707..

19 1 042553

)

IK
m
=

PVC skatlica
HSS DIN 338, standard
D L2
L B v
2 mm mm
1 15 18
1 2,0 24
1 2,5 30
1 3,0 33
1 32 36
1 35 39
1 4,0 43
1 45 47
1 438 52
1 5,0 52
1 5,5 57
1 8,0 57
1 8,5 63
0= EAN
o 55 Ml
13 10 042492 300213 165
Kovinska Skatlica
HSS DIN 338, standard
D L2
X B oy
2 mm mm
1 1,0 12
1 15 18
1 2,0 24
1 2,5 30
o 1 3,0 33
1 35 39
JMH 1 4,0 43
Pl 1 45 47
g e 1 5,0 52
1 55 57
1 8,0 57
1 6,5 63
1 7,0 69
1 75 69
1 8,0 75
1 8,5 75
1 9,0 81
1 9,5 81
1 10,0 87
0= EAN
ox 5 Wi 2
19 1 042515 300500110
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101

[86-88]
L1
—
mm

34
40
49
57
61
70
75
80
86
93
93
101
109
109
urs
nu7z
125
125
133
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<<
=
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= S SVEDRI ZA KOVINO
o
=3 a0 £
= RoseBox Kovinska Skatlica
» HSS DIN 338, standard HSS DIN 338, standard
[86-88] [86-88]
D L2 L1 D L2 L1
2 B oy S X B oy =
1 1,0 12 34 1 1,0 12 34
1 15 18 40 1 15 18 40
1 2,0 24 49 1 2,0 24 49
1 2,5 30 57 1 2,5 30 57
1 3,0 33 61 1 3,0 33 61
1 35 39 70 1 35 39 70
= 1 4,0 43 75 1 4,0 43 75
o 1 45 47 80 4 1 45 47 80
Z a0 1 5,0 52 86 1 5,0 52 86
=8 i
= 1 55 57 93 EHHJU 1 55 57 93
S = 1 6,0 57 93 e 1 60 57 9
ﬁ &l 1 6,5 63 101 ) W Rl 1 6,5 63 101
= E’ 1 7.0 69 109 1 70 69 109
Qa 1 75 69 109 1 75 69 109
> » 1 8,0 75 u7 1 8,0 75 17
1 8,5 75 u7 1 8,5 75 17
o 1 9,0 81 125 1 9,0 81 125
= 1 9,5 81 125 1 95 81 125
B 1 10,0 87 133 1 10,0 87 133
: 1 10,5 87 133 1 10,5 87 133
N 1 11,0 94 142 1 11,0 94 142
g 1 11,5 94 142 1 11,5 94 142
w 1 12,0 101 151 1 12,0 101 151
» 1 12,5 101 151 1 12,5 101 151
1 13,0 101 151 1 13,0 101 151
0= EAN Nt EAN
" o 55 iy 2 ox 55 Wi 2
« 25 1 042560 300501113 25 1 042522 300500 113
N 1300
é Kovinski kovéek
5 HSS DIN 338, standard
[86-88]
D L2 L1
B A = =
10 1,0 12 34
10 15 18 40
10 2,0 24 49
10 2,5 30 57
10 3,0 33 61
10 35 39 70
10 4,0 43 75
10 45 47 80
> 10 5,0 52 86
o 10 55 57 93
x
=) 10 6,0 57 93
u 10 65 63 101
o 10 7,0 69 109
S 10 75 69 109
,IP‘ 10 8,0 75 17
- 5 85 75 17
5 9,0 81 125
5 9,5 81 125
5 10,0 87 133

s S iy 2
[EY/ZAN g\ﬂ 4016707... 2945

170 1 042539 300800170

)

A
m
=
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a
300 D L2 L1 >3
2 Oy ) N X
— Prodajni regal emm o o >
Smmmmm  HSS DIN 338, standard £ 10 12 o
o — 20 15 18 40
- —— [86-88] 20 2,0 2% 49
— - - A EAN
Thx 57 20 2,5 30 57
o G il £ 2 25 0 o
435 1 042546 300800435 20 33 36 65
20 35 39 70
302 20 40 43 75
20 42 43 75
. 20 45 47 80
T Prodajni regal 20 5.0 59 86
== HSS DIN 338, bruseni, deljena konica 20 55 57 93 -
 S— 20 6,0 57 93 W
S — " - [62-84] 20 65 63 101 =8
@ g!& |”||||||||HI Eﬁ“ ) 20 6,8 69 109 =3
- 20 7,0 69 109 S
435 1 042805 302800 435 20 75 69 109 N
20 8,0 75 u7 z 2
- 10 85 75 17 2g
10 9,0 81 125 o
. 10 95 81 125
- Prodajni regal 10 10,0 87 133 o
= == HSS-E DIN 338 kobalt, bruseni, deljena = 10'2 = 133 =
- T—— . : >
=.-"-— konica 5 10,5 87 133 g
‘h' 5 11,0 94 142 p
. - i 5 15 o4 142 N
Ayrx X ||\||||||||\|I ﬁf 5 12,0 101 151 o
e E‘Eg 4016707... =1 5 125 101 151 a
435 1 042829 307800435 5 13.0 101 151 &
384 @
-
Prodajni regal <
A Prodajno stojalo, kovinsko N
d-—-—_.d J jalo, J o
=_-,-— 375 x 235 x 205 mm o
“ [11]
T e >
- el . Ot EAN (7]
o 5wl e
1 042843 384300030
>
o
o
=)
w
>
(77}
o
o
m
N
=
=
o
=
A
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m
=
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SVEDRI ZA KOVINO

MultiPack
Svedri HSS KEILBIT, bruseni
[101]
D L2 L1
iR L L B oy O
b @ mm mm mm
= 1 3,0 30 50
v 1 4,0 30 50
iv 3 1 5,0 30 50
& 1 6,0 30 50
s J— 1 8,0 35 55
7 Q”_,a EAN
ox 5 Wil L
5 10 105067 315350380
RoseBox

HSS stozcéasto grezilo 90° KEILBIT +
rezalna past + nosilec Bitov

[103]
D L1
EEE N
1 6,3 31
1 83 31
1 10,4 34
1 12,4 35
1 16,5 40
1 20,5 4
A EAN
o 52 i s
9 1 150449 329500620
328
RoseBox
HSS grezilo 90° s preéno luknjo
[105]
D L1
= L o
1 2,0-5,0 45
1 50-10,0 48
1 10,0-15,0 65
1 15,0- 20,0 84
A EAN
o g7y iy s
4 1 150272 328500520
325
RoseBox
Stopenjski svedri HSS
[107]
D L1
@ 0 M —
2 mm mm
1 1 4,0-12,0 80
2 1 4,0-20,0 67
3 1 6,0-30,0 98
Ot EAN
S|
3 1 150050 325500103
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PVC skatlica
Kombiniran sveder HSS KEILBIT +
univerzalni Bit-nosilec

[102]
D L1
23 4. =
2 mm mm
1 2,5 36
1 33 39
1 4,2 I
1 5,0 44
1 6,8 50
1 8,5 59
A EAN
D Wi s
7 1 150371 317500310
327
RoseBox
HSS stozéasto grezilo 90° DIN 335 C
[104]
D L1
2SS 8. =
2 mm mm
1 6,3 45
1 8,3 50
1 10,4 50
1 12,4 56
1 16,5 60
1 20,5 63
O EAN
e G5 Wiy 2.
6 1 150210 327500 620
1326
RoseBox
Sveder za plo¢evino HSS + rezalna pasta
[106]
D L1
e B =
2 mm mm
1 1 3,0-14,0 58
2 1 4,0-20,0 71
3 1 16,0-30,5 76
O EAN
o G Wi 2
4 1 150135 326500103
A
KEIL
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PVC kovéek
HSS Bi-Metal kronske zage - set za
elektricarje |

[109-110]
e X 8
2 mm
HSS Bi-Metal kronske Zage 1 22,0
HSS Bi-Metal kronske zage 1 29,0
HSS Bi-Metal kronske Zage 1 35,0
HSS Bi-Metal kronske zage 1 44,0
HSS Bi-Metal kronske Zage 1 51,0
HSS Bi-Metal kronske Zage 1 64,0
Vpenjalo SW 11 (14-30) 1
Vpenjalo za hitro menjavo SW 1
11 (32-152)
- A
LY,
w55 i <

8 1 110566 320 251 264

PVC kovéek
HSS Bi-Metal kronske zage - set za
kleparje

[109-110]
e X e
HSS Bi-Metal kronske Zage 1 19,0
HSS Bi-Metal kronske zage 1 22,0
HSS Bi-Metal kronske Zage 1 29,0
HSS Bi-Metal kronske zage 1 38,0
HSS Bi-Metal kronske zage 1 44,0
HSS Bi-Metal kronske Zage 1 57,0

Vpenjalo SW 11 (14-30) 1

Vpenjalo za hitro menjavo SW
11 (32-152)

oS ]|

8 1 110559 320 251 957

PVC kovéek
HSS Bi-Metal kronske zage - set za
elektricarje Il

[109-110]
e X B
2 mm
HSS Bi-Metal kronske Zage 1 35,0
HSS Bi-Metal kronske zage 1 68,0
HSS Bi-Metal kronske Zage 1 83,0
Vpenjalo za hitro menjavo SW 1
11 (32-152)
EAN
Trx S
o 55 Wi w2

4 1 110757 320 251 383

PVC kovéek
HSS Bi-Metal kronske zage - set za
monterje

[109-110]
e % B
2 mm
HSS Bi-Metal kronske Zage 1 22,0
HSS Bi-Metal kronske zage 1 25,0
HSS Bi-Metal kronske Zage 1 29,0
HSS Bi-Metal kronske zage 1 35,0
HSS Bi-Metal kronske zage 1 44,0
HSS Bi-Metal kronske Zage 1 51,0
HSS Bi-Metal kronske Zage 1 57,0
HSS Bi-Metal kronske Zage 1 64,0
HSS Bi-Metal kronske Zage 1 68,0
Vpenjalo SW 11 (14-30) 1
Vpenjalo za hitro menjavo SW 1
11 (32-152)
B s
n 1 904967 320 252 268
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<
=
-
=4 SVEDRIZALES
=)
=5 184 180
<
N x - -
= MultiPack MultiPack
» HM Svedri za les TURBOWOOD Spiralni svedri za les
v [119] [121]
o | L1 D L2 L1
il % 8 CM = ,”!q 2 B oy Oy
R @ mm mm 2 mm mm mm
- 1 4,0 40 75 1 4,0 43 75
1 5,0 40 86 [ 1 5,0 52 86
T 1 6,0 45 93 1 6,0 57 93
a o 1 8,0 63 17 a 1 8,0 70 17
wmua THEEE
1 10,0 61 120 1 10,0 87 120
= EAN 0= EAN
e J @ G 9
) ox 5 Wil L o 5wl e
o 5 10 904998 184350410 5 10 904974 180350 410
Z o
S
K 180 3007 190 180
=
N I MultiPack PVC Skatlica
z 2 Spiralni svedri za les HSS - kamen - les
@ & [121] [86-88]
7 D L2 L1 D L2 L1
B sy v e % B ooy ey
o ] II 2 mm mm mm 2 mm
= 1 3,0 33 61 i
= il I : Svedri
B gL L o i 75 22 kamen 1 5,0 52 86
|
x 1 5,0 52 86 Svedri
N ' 1 6,0 57 93 za kamen OB
= o — 1 7,0 69 109 Svedri
a 1 8,0 75 nu7 za kamen 1 80 7 nr
?g 1 10,0 87 120 Spiralni svedri
Ot EAN e 1 5,0 50 85
L —
EE 4016707 Spiralni svedri 1 6.0 60 100
0 7 10 904981 180370310 zales :
:tl Spiralni svedri 1 80 80 120
zales
N
x HSS DIN 338 1 5,0 52 86
wl
>
n HSS DIN 338 1 6,0 57 93
HSS DIN 338 1 8,0 7B 17
a5
o 5wl o2
9 9 905049 300190180
>
o
o
(=)
L
>
)
o
o
o0
N
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MODULI

INDIVIDUALNO IN FLEKSIBILNO — MODULI

SDS-plus MS5 Xpro
: Wi

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SPECIALNI SVEDRI

(@)
=
S
(@]
3
<
N
o
o
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IZBORI SVEDROV

MODULI

MODULI

Va$ modul sestavimo tako, kot si Zelite.

SESTAVA

Sestavljanje modula poteka fleksibilno in individualno. Za sestavljanje vasega
centra za svedre imate dve moznosti. Standardni modul aliindividualna postavitev.
Pri individualni postavitvi sami odlocate katero orodje za vrtanje potrebujete.

S05-pie S
il PR

NAPISI ZA SKUPINE PROIZVODOV

Shedlle S05-mon
v

M-..:-,.. e e —

i a i

m HES DN 338 guachina
i Spad Poics

Napis za skupine proizvodov prikazuje tip svedra, ustrezno specifikacijo in
materiale za vrtanje. Na spodnji strani je prostor za va$e podatke o vzdrzevanju
stanja na policah, kot sta Stevilka artikla in EAN-koda.

(13

&

HAMMERBOHRER

BARVNI SISTEM OZNACEVANJA

Na$ sistem barvnega oznacevanja je namenjen hitri orientaciji na prodajnem
panoju. Zagotavlja preglednost in hitro vodenje do Zelenega artikla.

HOLZBOHRER

Center za svedre — posamezni sestavni deli — Neto cena

.;/ , é C%b ﬁﬁﬁ

1- Osnovni okvir, 3-delni 000 101 003
] 2 - Letev z napisom skupine izdelkov 000 401 001
-— =" 3 - Letev s kljukicami, prilagodljiva 000 201 002
T 4 - Enojna Kijukica, 10 cm 000 501 001
a H__ . 5 - EURO Kkljukica — posamezno 8 cm 000 501 003
@ '- N N ' 5 - EURO kljukica — posamezno 10 cm 000 501 002
- _ 6 - Letev s kljukicami, 7-delna, EURO 000 201 003
" 0. ) 7 - Naticna kosarica, standard 000 201 004
O i) Napisna plo$¢a za kov. steno 000 301 001
ﬂ_ i . Nosilec etiket 000 501 005
b B — .__': Kov. luknjiGasta stena, pribl. 250 x 100 cm, skupaj z dnom in zgornjim delom 000 101 004
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MODULI

Va$ modul sestavimo tako, kot si Zelite.

m
[

POSEBEJ PO VASIH ZELJAH

Luknjicasta stena je postavljena s skrbno sestavljenimi moduli, posebej po vasih
Zeljah. Uporabna povrSina centra za svedre znasa: 190 x 100 x 47 cm.
ViSina, vkljuéno z zgornjo napisno plosco, je 250 cm.

FLEKSIBILNO IN INDIVIDUALNO

Sestavljanje modula poteka fleksibilno in individualno. Za sestavljanje vasega
centra za svedre imate dve moznosti.

MOZNOST 1 - INDIVIDUALNA POSTAVITEV

Odlocite sesami —izberite tisto vrsto svedrov, ki jih potrebujete za svoje stranke.
Naceloma se lahko uporablja vse vrste svedrov, pakiranih v SB-embalaZi oz.
SB-obesalniku.

MOZNOST 2 - STANDARDNI MODULI

Hitra in preprosta postavitev standardnega izbora.
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g % SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA
-u.'-—.l"-_,.'-nL l..'l der

s r-r.r..-r_-r-.s

i

;'.;‘*”ﬂl IH;I

= 251 253
w o . . . .
Z Q0 Moduli - stojala Moduli - stojala
é % SDS-plus MS5 TURBOHEAD Xpro SDS-plus MS5 TURBOKEIL
$s [12-13] [17-19]
-
ﬁ < L2 L1 FAN L2 L1 EAN
R a2 X f e e i 2
o
Uen
S /] /]
3 8,0 200 260 902130 251 080 260 3 8,0 200 260 320027 253 080 260
2 3 100 200 260 902178 251100 260 3 10,0 200 260 320934 253 100 260
B 3 120 200 260 902239 251 120 260 3 12,0 200 260 320958 253 120 265
: 3 120 400 450 902253 251120 450 3 12,0 400 450 320965 253120 450
N 3 140 200 260 902284 251 140 260 3 14,0 200 260 320072 253 140 265
& 3 140 400 450 902291 251 140 450 3 14,0 400 450 320989 253 140 450
[11]
o 3 160 400 450 904738 251 160 450 3 16,0 400 450 321009 253 160 450
[ ] [ ]
5 8,0 150 210 902123 251 080 210 5 8,0 150 210 322068 253080 210
A 5 100 150 210 902161 251100 210 5 10,0 150 210 322082 253100 210
-
< 5 120 100 160 902215 251120 160 5 12,0 100 160 322099 253 120 165
N
= 5 120 150 210 902222 251120 210 5 12,0 150 210 322105 253120 215
a 5 140 100 160 902260 251140 160 5 14,0 100 160 322198 253 140 165
P 5 140 150 210 902277 251140 210 5 14,0 150 210 322204 253 140 215
5 160 150 210 904714 251160 210 5 16,0 150 210 322679 253 160 215
Dy | ey |
10 5,0 50 110 902000 251 050 110 10 5,0 50 10 322006 253 050 110
10 5,0 100 160 902017 251 050 160 10 5,0 100 160 322013 253 050 160
10 6,0 50 110 902031 251 060 110 10 6,0 50 10 322020 253 060 110
10 6,0 100 160 902048 251060 160 10 6,0 100 160 322037 253 060 160
10 8,0 50 110 902109 251080 110 10 8,0 50 10 322044 253 080 110
10 8,0 100 160 902116 251 080 160 10 8,0 100 160 322051 253 080 160
5 100 100 160 902154 251100 160 5 10,0 100 160 322075 253 100 160
B ﬁ‘is ﬁgm
o
a 121 251800121 121 253800121
>
n
[
o
m
N
=
5
(=)
o
=
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SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA | DLETA

Moduli - stojala

270

SDS-max W2 TURBOHEAD Xpro /| TURBOKEIL X-oblika

)

IK
m
=

H B B H N NN

N N NN D NN

20,0
22,0
25,0
30,0
32,0
35,0
38,0

12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
22,0
24,0

400
400
400
450
450
450
450

2%

= i
520 360107
520 360121
520 360152
570 360206
570 360220
570 360251
570 360275
340 360015
340 360039
340 360053
340 360077
320 360091
320 360114
320 360138

§§2245
270 800 024

[23-24]

oo

270 200 521
270 220 520
270 250 520
270300 570
270 320 570
270 350 570
270 380 570

270120 341
270 140 341
270160 341
270180 341
270200 321
270 220 320
270 240 320

Moduli - stojala

Dleta SDS-plus, SDS-max

Or®
7]

SDS-max koni¢asto dleto
SDS-max ploS¢ato dleto

SDS-max lopatasto dleto
SDS-max lopatasto dleto

SDS-max Zlebasto dleto

SDS-max univerzalno
dleto za kanale

SDS-max dleto za plos¢ice

SDS-plus dleto za ploscice

(]

SDS-plus konicasto dleto
SDS-plus koni¢asto dleto
SDS-plus plo$cato dleto

SDS-plus lopatasto dleto

SDS-plus Zlebasto dleto

SDS-plus univerzalno
kanalno dleto

L1

B £aN
% o i Ul
3 400 260025
3 400 25 260056
3 300 80 260070
3 400 50 260087
3 300 26 260094
3 380 35 260186
3 300 50 260193
3 200 40 260162
3 250 260117
3 250 260100
3 250 20 260131
3 250 40 260148
3 250 22 260155
3 250 22 260179

ke

42 503800042
www.keil.eu
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[42-44]

503 000 400
503 125 400
503 280 300
503 250 400
503 326 300
503 435 380
503 550 300

502 540 200

502 000 250
502 000 251
502 120 250
502 240 250
502 322 250

502 422 250
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SVEDRI ZA UDARNO VRTANJE

KLADIVA

<
=z
<
-
o
>
<
N
=
7

=z
W o Moduli - stojala L _ Moduli - stojala
= ] Univerzalni svedri GOLDCRAFT cilindricno vpetje / Svedri za keramiko KERAMIK | Svedri za beton
g2 SDS-plus MS5 ug  TURBOKEIL/ Svedri za steklo
E X B oo o Wiy 42 0 L2 .
— = EAN
z 3 o = I e e % B ooms s il 2.
w 3—, @ mm mm mm .
Z T A
3 60 100 160 213014 119255001
o 130 10 30 58 010019 130000030
> 3 80 100 160 213021 119255002
£ 130 10 40 58 010026 130000 040
2 3 80 150 210 213038 119255003
2 ’ 130 0 50 58 010033 130000050
3 100 100 160 213045 119255004
< 130 0 60 58 010040 130000 060
N 3 100 200 260 213052 119255005
= 130 10 80 78 010064 130000080
= 3 120 200 260 213076 119255007
m 130 10 100 98 010088 130000100
> 3 140 200 265 213083 119255008
» 130 3 120 98 010095 130000120
(7]
(]
5 100 80 120 210105 119000100
n 258 10 40 40 75 290015 258000040
o 5 120 90 15 210112 119000120
4 258 10 50 50 85 200022 258000050
< 5 60 110 150 212024 219000 060
N| 258 10 60 60 100 290039 258000060
= 10 80 135 200 212048 219000 080
= 258 10 70 60 100 290046 258000070
Q 5 100 13 200 212055 219000100
T 258 10 80 75 120 290053 258000080
7 5 120 136 200 212062 219000 120
258 10 100 75 120 290077 258000100
/4 258 5 120 100 150 200084 258000120
10 30 40 70 210013 119000030
/4
10 40 40 75 210020 119000 040
151 10 40 40 75 510106 151018040
10 50 50 85 210037 119000050
151 10 50 50 85 510113 151018050
20 60 60 100 210051 119000 060
151 10 60 60 100 510120 151018060
20 80 80 120 210082 119000080
151 10 80 8 120 510137 151018080
o5
X s 151 10 100 8 120 510144 151018100
126 119800 126 151 4 904868 151350 410
> ﬁgms
o
& 182 151801182
a
1)
>
7
4
o
@
i
=
=
=
S
V'S
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SVEDRI ZA UDARNO VRTANJE

KLADIVA

<
=z
=
-
4
>
<
N
>
7]

=
Moduli - stojala Moduli - stojala E no:
Svedri za granit PRIMUS Svedri za udarno vrtanje KEILER é %
61 [62:63] S =
D L2 L1 Ean D L2 L1 Ean N
% B oo oo il 2 % B oo = i L2 BE
@ mm mm mm @ mm mm mm o E
oA LA =@
3 8,0 350 400 194016 404000 080 3 8,0 350 400 180033 400000 080
3 10,0 350 400 194023 404000100 3 10,0 350 400 180040 400000 100 %
3 12,0 350 400 194030 404000120 3 12,0 350 400 180057 400000 120 g
3 14,0 350 400 194054 404000 140 3 14,0 350 400 180071 400 000 140 :
3 16,0 350 400 194061 404000160 3 16,0 350 400 180088 400000 160 N
3 18,0 350 400 194078 404000180 3 18,0 350 400 180095 400 000 180 nn:
3 20,0 350 400 194085 404000 200 3 20,0 350 400 180101 400000 200 :%
4 4
5 10,0 80 120 190100 154000 100 5 12,0 90 150 200151 150000120
5 12,0 90 150 190117 154000 120 5 14,0 90 150 200175 150 000 140 b
5 14,0 90 150 190131 154000 140 5 6,0 110 150 203039 200 000 060 Z;'
5 6,0 110 150 192012 204000 060 5 8,0 135 200 203060 200 000 080 ;
5 8,0 135 200 192036 204000 080 5 10,0 135 200 203077 200 000100 a
5 10,0 135 200 192043 204000100 5 12,0 135 200 203084 200000120 P
5 12,0 135 200 192050 204000120 5 14,0 135 200 203091 200 000 140
/4 ey
10 3,0 40 70 190018 154000 030 10 3,0 40 70 200014 150000 030
10 4,0 40 75 190025 154000 040 10 4,0 40 75 200038 150 000 040
10 5,0 50 85 190032 154000 050 10 5,0 50 85 200052 150000 050
20 6,0 60 100 190056 154000 060 20 6,0 60 100 200076 150 000 060
20 8,0 80 120 190087 154000 080 10 8,0 80 120 200106 150000080
gy 10 10,0 80 120 200137 150 000100
2345

ﬁgéts

126 150 800 126

126 154 800 126
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SVEDRI ZA UDARNO VRTANJE

KLADIVA

<
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=
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w F . . . .
= nc: Moduli - stojala Moduli - stojala
£ % Svedri za kamen OPAL / KEILER Vrtalne krone M16 in pribor
$s [64] [68-71]
—
S = D L2 L1 Ean D L2 L1 Ean
3 % B gl 2 e % BcaEah ol L2
w e
> W] W]
3 80 350 400 180033 400000080
= 3 100 350 400 180040 400000100 \k’:;'gl‘;tk;"vnp‘znja_
3 3 120 350 400 180057 400000120  lomSDS-plusin 2 680 52 72 160219 711713068
: 3 140 350 400 180071 400000140  vodilnim svedrom
N 3 160 350 400 180088 400000160
P 3 180 350 400 180095 400000180 Vrtalne krone
L .
> 3 200 350 400 180101 400000200  komplet z vpenja-
> omSpSplesm 2 800 60 80 160189 711713080
|I| vodilnim svedrom
5 120 90 150 170119 190000120
a 5 140 90 150 170133 190000140 LA
—
< 5 60 10 150 172014 290000060 oo
= 5 80 135 200 172038 290000080 ne krone, 6-delne
a 5 100 135 200 172045 290000100 2 715.vkutno 1 250019 715033 073
S z drzalom in vo-
> 5 120 135 200 172052 290000120  dilnim svedrom
5 140 135 200 172069 200000140 .o
A Mo 2 500 60 80 160073 710000 050
10 3,0 40 70 170195 190 000 030 \'\;ﬂilsne krone 2 650 59 79 160103 711000 065
0 40 40 75 170010 190000 040 .
0 50 50 85 170027 190000 050 :)’lz‘;"’a'a SDS- 2 105 160301 713080120
20 60 60 100 170041 190000 060
Vodilni sveder 2 80 72 120 916168 715080120

10 8,0 80 120 170072 190 000 080
10 10,0 80 120 170096 190 000 100

Fbos
ﬁg;s 13 710800001

126 190 800 126

IZBORI SVEDROV
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SVEDRI ZA KOVINO

KLADIVA
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=
Moduli - stojala Moduli - stojala E no:
HSS-E DIN 338 kobalt, bruseni, deljena konica HSS DIN 338, bruseni, deljena konica é %
[76-78] [82-84] § =
D L2 L1 Ean D L2 L1 £an N
X B oo oo i 2 % B = = jin L BE
@ mm mm mm 2 mm mm mm o E
oA oA =@
10 6,5 63 101 063152 307 300 650 10 6,5 63 101 120558 302 300 650
10 8,0 75 117 063190 307 300 800 10 8,0 75 117 120596 302 300 800 %
10 8,5 75 117 063206 307 300 850 10 8,5 75 117 120602 302 300 850 g
10 10,0 87 133 063237 307 301000 10 10,0 87 133 120633 302301000 :
5 12,0 101 151 063282 307 301200 5 12,0 101 151 120688 302301200 N
5 12,5 101 151 063299 307 301250 5 12,5 101 151 120695 302301250 E
5 13,0 101 151 063305 307 301300 5 13,0 101 151 120701 302301300 ':%
[ ] [ ]
10 40 43 75 063084 307 300 400 10 4,0 43 75 120459 302 300 400
10 4,2 43 75 063091 307 300 420 10 42 43 75 120473 302300 420 A
10 45 47 80 063107 307 300 450 10 45 47 80 120480 302 300 450 Z;'
10 48 52 86 063336 307 300 480 10 48 52 86 120497 302 300 480 ;
10 5,0 52 86 063114 307 300 500 10 5,0 52 86 120503 302 300 500 a
10 6,0 57 93 063145 307 300 600 10 6,0 57 93 120541 302300 600 P
5 35 39 70 062995 307 320 350 5 3,5 39 70 120749 302 320 350
ey | ey |
5 1,0 12 34 062926 307320100 5 1,0 12 34 122637 302320 100
5 15 18 40 062933 307 320 150 5 15 18 40 122644 302320 150
5 2,0 24 49 062940 307 320 200 5 2,0 24 49 122651 302320 200
5 2,5 30 57 062957 307 320 250 5 2,5 30 57 120718 302 320 250
5 3,0 33 61 062964 307 320 300 5 3,0 33 61 120725 302320 300
5 32 36 65 062971 307320320 5 32 36 65 120732 302320320
5 33 36 65 062988 307 320 330 5 33 36 65 122668 302320 330
s s
195 307800 195 195 302800 195

IZBORI SVEDROV
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SVEDRI ZA KOVINO

KLADIVA

<
=
=
-
+4
>
<
N
>
(7]

| i aemmam 1
= 1300 320
w F . . . .
= nc: Moduli - stojala Moduli - stojala
§ % HSS DIN 338, standard HSS Bi-Metal kronske Zage in pribor
§ = [86-88] [109-110]
|
S = D L2 L1 EAN D an
Sl = d = = i 2 Je % g fliin 2.
n n- 2 mm mm mm 2 mm
w e
S w/] /]
o 10 85 63 101 043727 300300650 HSS Bi-Metal kronske Zage 2 220 110078 320000 022
> 10 8,0 75 117 043901 300 300 800
B 10 85 75 117 043963 300 300 850 HSS Bi-Metal kronske 7age 2 250 110092 320000025
: 10 10,0 87 133 044144 300 301000 Vpenjalo za hito menjavo
N 5 12,0 101 151 044199 300 301200 SDS-plus (32-152) 1 10702 320255002
o
5 12,5 101 151 044205 300 301250
E Vpenjalo SW 11 (14-30) 1 110603 320300 011
a 5 13,0 101 151 044212 300 301 300
Vpenjalo za hitro menjavo
] SW 11 (32.152) 1 110634 320 400 011
10 40 43 75 043420 300 300 400
0 4
o 10 42 43 75 043444 300 300 420
— . =
N
— 10 48 52 86 043529 300 300 480 _ .
o HSS Bi-Metal kronske zage 2 320 110139 320 000 032
a 10 5,0 52 86 043543 300300500
>
»n 10 6.0 57 93 043666 300300 600 HSS Bi-Metal kronske Zage 2 350 110153 320000035
5 35 39 70 044755 300 320 350
ZZ HSS Bi-Metal kronske zage 2 380 10177 320 000 038
9 Ll L 84 044458 300320100 oo i Metal kronske Zage 2 510 110245 320000051
5 15 18 40 044519 300 320150
5 2,0 2% 49 044571 300320200 LA
8 25 30 67 044632 300 320 250 HSS Bi-Metal kronske Zage 1 600 110290 320000 060
5 3,0 33 61 044694 300320300
5 3.2 36 65 044717 300320 320 HSS Bi-Metal kronske Zage 1 640 110306 320 000 064
5 33 36 65 044731 300320330
HSS Bi-Metal kronske Zage 1 680 110337 320000 068
= L
o 345 . i
o HSS Bi-Metal kronske Zage 1 830 110382 320 000 083
B 195 300800195
>
Z s
o
Q 21 320800024
N
|
=)
(=
o
= P
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181 180 183

=
. . . . w o
Moduli - stojala Modauli - stojala z 5
Strojni sv. za les | Spiralni sv. za les / Sv. za les - oblika Al F ] = Zz W
Spiralni sv. za les | Sv. za les — oblika Lewis / Sv. za opaz s>
Lewis 2
[121] $=s
nzi D L2 L1 Ean N
D L2 L1 M =0
e % B e by il g2 P 2 Homes W . B
@ mm mm mm . w 35
] = ?
350 3 100 100 600 030215 350100 600
181 5 60 150 235 031403 181060250 o
350 3 120 100 600 030222 350120600 >
181 5 80 150 235 031410 181080250 =
350 3 140 100 600 030239 350140600 5
181 5 100 150 235 031427 181100 250 <
350 3 160 100 600 030246 350160 600
181 5 120 380 460 031175 181120450 <t
350 3 180 100 600 030253 350180 600 N
181 5 140 380 460 031182 181140 450 =
350 3 200 100 600 030260 350200 600 o
181 5 160 380 460 031199 181160 450 w
350 3 220 100 600 030277 350220600 >
181 5 180 380 460 031205 181180 450 (77}
[ ]
4
181 5 120 380 460 031175 181120450
180 10 3,0 33 61 020018 180000 030 »
181 3 120 530 600 031298 181120600 ul
180 10 4,0 43 75 020025 180000 040 -
181 5 140 380 460 031182 181140450 <
180 10 5,0 52 86 020032 180000 050 N
181 3 140 530 600 031304 181140600 =
180 10 6,0 57 93 020049 180000 060 o
181 5 160 380 460 031199 181160 450 a
180 10 8,0 75 117 020063 180000 080 <
181 5 180 380 460 031205 181180450 7
180 10 10,0 87 120 020087 180000 100
181 3 180 530 600 031328 181180600
180 10 120 96 151 020100 180000120
ey | LA
180 10 3,0 33 61 020018 180000 030
183 3 150 90 033223 183000150
180 10 4,0 43 75 020025 180000 040
183 3200 90 033247 183000 200
180 10 5,0 52 86 020032 180000 050
183 3 250 90 033278 183000 250
180 10 6,0 57 93 020049 180000 060
183 3 260 90 033285 183000 260
180 10 8,0 75 117 020063 180 000 080
183 3 300 90 033308 183000300
180 10 100 87 120 020087 180000 100
183 3 350 90 033315 183000350
180 10 120 96 151 020100 180000 120
183 3 400 90 033322 183000400
2345 o
120 180800120 =)
126 183800126 ]
(7}
[
o
m
N
=
=)
a
=
A
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m
=
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SVEDRI ZA LES | ZAGE

KLADIVA

R oY

<
=z
<
-
o
>
<
N
=
7

185 100

)

=
w o . . . .
Z 0 Moduli - stojala Moduli - stojala
£ % Ploséati svedri za les KEILBIT Roéne zage
$s [128] [135]
- EAN
N = D L2 L1 EAN
Sl O X B oo il 2. ° S ][ -
n n- 2 mm mm mm
— ]
Podaliski Rezervni list 3 530333 100022 312
odaljSKi
o 3 300 025198 185000 001 Rezervni list 3 530050 100 022 410
=
s 5 280 100 160 025136 185 280 160 Rezervni list 3 530098 100 022 440
e 5 300 100 160 025143 185300 160 Tesarska Zaga 3 530340 10012415
N 5 320 100 160 025150 185320 160 ]
g 5 350 100 160 025167 185350160 Sabljasta zaga 3 530142 100 105 424
L 5 380 100 160 025174 185380160 Tesarska 7aga 3 530326 100112312
(7]
5 400 100 160 025181 185400160 Rotna Zaga s 530043 100112410
[ ]
«® 5 100 100 150 025037 185100150 Rotna 7aga z dvojnim rezilom 3 530081 100112 440
:tl 5 140 100 150 025068 185140150
N 5 160 100 150 025075 185160150
[
a 5 180 100 150 025082 185180 150 Rezervni list 3 530111 100 015427
> 5 200 100 150 025099 185200150 Potezna zaga MICRO 3 530296 100100 554
5 220 100 160 025105 185220 160 Vrtna Zaga 3 530135 100 105 418
5 240 100 160 025112 185240160 Vrtna 7aga 3 530104 100105427
5 250 100 160 025129 185250 160
R
ey |
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KAZALO VSEBINE

Opis

Adapter za SDS-plus

Adapterji z RATIO-navojem

Dleta, koni¢asta

Dleta, lopatasta

Dleta RS, samoostrilna

Dleta, univerzalna kanalna

Dleta, vsa vpetja

Dleta, Zlebasta

Dleto za ploSCice

Dr7ala za vijatne nastavke KEILBIT

Svedri za les HM TURBOWOOD

Svedri za les HM TURBOWOOD

HSS Bi-metal kronske Zage

HSS Bi-metal kronske Zage, elektrikarji 1

HSS Bi-metal kronske Zage, elektrikarji 2

HSS Bi-metal kronske Zage, monterii

HSS Bi-metal kronske Zage, vodovodarji

HSS DIN 1869 svedri, bruseni

HSS DIN 1897 vodilni svedri, bruseni, posebej kratki
HSS DIN 338 svedri, bruSeni, deljena konica
HSS DIN 338 svedri, bruSeni, deljena konica
HSS DIN 338 svedri, bruSeni, deljena konica
HSS DIN 338 svedri, bruSeni, deljena konica
HSS DIN 338 svedri, standardni

HSS DIN 338 svedri, standardni

HSS DIN 338 svedri, standardni

HSS DIN 338 svedri, standardni

HSS DIN 338 svedri, standardni, postruzeno vpenjalo
HSS DIN 340 svedri, bruseni, dolgi, deliena konica
HSS DIN 345 svedri, Morse konus

HSS DIN 8037 svedri z rezilom iz karbidne trdine
HSS grezilo 90° s preéno izvrtino

HSS grezilo 90° s preéno izvrtino

HSS kombinirani sveder KEILBIT

HSS kombinirani sveder KEILBIT + univ. bit-nosilec
HSS stopenjski svedri

HSS stopenjski svedri

HSS stoZ¢asta grezila 90° DIN 335C

HSS stoZéasta grezila 90° DIN 335C

HSS stoZtasta grezila 90° DIN 335C

HSS stoZéasta grezila 90° KEILBIT + rezalna
HSS svedri KEILBIT, bruseni
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Skupina artiklov Pakiranje

265 Adapteriji

259 Prebojne krone
500-509 Dleta
500-509 Dleta
500/501 dleta
500-509 Dleta
500-509 Dleta
500-509 Dleta
500-509 Dleta

800 Razliéna orodja
184 Lesni svedri

184 Lesni svedri Izbori kompletov

320 Kronske Zage

320 Kronske Zage Izbori kompletov
320 Kronske Zage Izbori kompletov
320 Kronske Zage Izbori kompletov
320 Kronske Zage Izbori kompletov
342 HSS svedri

303 HSS svedri

302 HSS svedri

302 HSS svedri SB-pakiranje
302 HSS svedri Izbori kompletov
302 HSS svedri Prodajni regal
300 HSS svedri

300 HSS svedri SB-pakiranje
300 HSS svedri Izbori kompletov
300 HSS svedri Prodajni regal
300 HSS svedri

340 HSS svedri

345 HSS svedri

310 HSS svedri

328 HSS svedri

328 HSS svedri Izbori kompletov
317 HSS svedri

317 HSS svedri Izbori kompletov
325 HSS svedri

325 HSS svedri Izbori kompletov
327 HSS svedri

327 HSS svedri Izbori kompletov
329 HSS svedri

329 HSS svedri Izbori kompletov
315 HSS svedri

Stran

36
34

42

43

41

44
4144
43

44

72
119
156
109-112
155
155
155
155
93

97
82-84
85
149-150
153
86-88
90
151-152
153
91

92
95-96
98
105
154
102
154
107
154
104
154
103
154
101
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Opis

HSS svedri KEILBIT, bruseni

HSS svedri profilni/fasadni

HSS svedri za les

HSS svedri za ploGevino

HSS svedri za plogevino + rezalna pasta

HSS svedri, dvostranski, bruSeni, deljena konica
HSS TIN DIN 338 svedri za kovino

HSS TIN DIN 338 svedri za kovino

HSS-E DIN 338 svedri kobalt, bruseni, deljena konica
HSS-E DIN 338 svedri kobalt, bruseni, deljena konica
HSS-E DIN 338 svedri kobalt, bruseni, deljena konica
HSS-E DIN 338 svedri kobalt, bruseni, deljena konica
HSS-G DIN 338 RN SPEEDER, svedri za kovino
Kombiniran komplet HSS — kamen - les

Lesni svedri

Lesni svedri

Lesni svedri KEILBIT

Mast za navoje, 120 g. Vroginsko in vodoodporna
Mecasta zaga

Zaga za fini rez NEO

Opazni svedri, okrogel prijem

PloS¢ata dleta

Plo3¢ati svedri za les KEILBIT

PodaljSek za plo3¢ate svedre KEILBIT

Potezna Zaga MICRO z listom za kovino
Prebojne krone z RATIO-navojem

Prebojne krone z RATIO-navojem

Prodajni regali 375 x 235 x 205

Risalna igla

Roéna Zaga z dvojnim rezilom

SDS-max dleta

SDS-max prebojni svedri

SDS-max svedri W2 TURBOKEIL X-oblika
SDS-max TURBOCLEAN svedri z odsesovanjem
SDS-plus dleta

SDS-plus opazni svedri

SDS-plus prijem za bite in KEILBIT

SDS-plus prijem za vrtalne glave

SDS-plus svedri KEILRAPID

SDS-plus svedri MS5 TURBOHEAD Xpro
SDS-plus svedri MS5 TURBOHEAD Xpro
SDS-plus svedri MS5 TURBOHEAD Xpro
SDS-plus svedri MS5 TURBOKEIL

SDS-plus svedri MS5 TURBOKEIL

SDS-plus svedri MS5 VARIO

SDS-plus svedri W2 TURBOKEIL X-oblika
SDS-plus TURBOCLEAN svedri z odsesovanjem
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Skupina artiklov

315 HSS svedri

344 HSS svedri

186 lesni svedri

326 HSS svedri za plocevino
326 HSS svedri za plogevino
304 HSS svedri

311 HSS svedri

311 HSS svedri

307 HSS svedri

307 HSS svedri

307 HSS svedri

307 HSS svedri

312 HSS svedri

300 HSS svedri

180 Lesni svedri

180 Lesni svedri

187 Lesni svedri

250 prebojne krone

100 Rocne Zage

100 Rocne Zage

350 Lesni svedri

500-509 Dleta

185 Lesni svedri

185 Lesni svedri

100 Rocne Zage

259 Prebojne krone

259 Prebojne krone

384 HSS svedri

800 Razliéna orodja

100 Rocne Zage

501/503 Dleta

269 Svedri za udarna kladiva
270 Svedri za udarna kladiva
272 Svedri za udarna kladiva
500/502 Dleta

355 Lesni svedri

264 Adapteriji

264 Adapteriji

256 Svedri za udarna kladiva
251 Svedri za udarna kladiva
251 Svedri za udarna kladiva
251 Svedri za udarna kladiva
253 Svedri za udarna kladiva
253 Svedri za udarna kladiva
255 Svedri za udarna kladiva
252 Svedri za udarna kladiva
272 Svedri za udarna kladiva

Pakiranje

Izbori kompletov

Izbori kompletov

SB-pakiranje
SB-pakiranje
Izbori kompletov
Prodajni regal

Izbori kompletov

Izbori kompletov

Izbori kompletov

Moduli - stojala
Izbori kompletov

Izbori kompletov
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Stran

154
94
123
106
154
100
80

81
76-78
79
146-147
153
99
156
121
156
124
33
138
136
130
42
128
129
137
31
32-35
135
108
136
41-44
29
23-24
27
41-44
131
37

37

22
12-15
160
141
17-20
142
21

16

28
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Opis

SDS-plus univerzalni svedri MS5 GOLDKRAFT
Strojni svedri gréariji, ozobljeni

Svedri, univerzalni, GOLDKRAFT

Svedri, univerzalni, GOLDKRAFT

Svedri, univerzalni, KEILBIT

Svedri, univerzalni, KEILBIT

Svedri za beton MS5 TURBOHEAD Xpro
Svedri za beton MS5 TURBOKEIL

Svedri za beton MS5 TURBOKEIL

Svedri za granit PRIMUS

Svedri za granit PRIMUS

Svedri za kamen OPAL

Svedri za kamen OPAL

Svedri za keramiko KERAMIK Diamant - suho
Svedri za keramiko KERAMIK Diamant - suho
Svedri za les, oblika LEWIS

Svedri za les, oblika LEWIS, vpetje SDS-plus
Svedri za opeko/keramiko s TSM HM-PL.
Svedri za opeko/keramiko s TSM HM-PL.
Svedri za steklo

Svedri za steklo KEILBIT

Svedri za trde kamnine HARDTEC

Svedri za udarno vrtanje KEILER

Svedri za udarno vrtanje KEILER

Tesarska Zaga

Tesarska Zaga

Transportna vijaénica

Univerzalne vrtalne krone

Univerzalne vrtalne krone

Univerzalne vrtalne krone M16 GOLDCRAFT
Vbodna Zaga

Vodilni sveder GOLDCRAFT za vpenjalo M 16
Vodilni sveder za vpenjalo M 16

Vodilni svedri z RATIO-navojem

Vpenjalo M 16 SDS-plus

Vpenjalo M 16 SDS-plus TURBOKEIL komplet
Vpenjalo M 16 Sestrobno

Vrtalne krone M 16

Vrtalne krone M 16 komplet, SDS-plus

Virtna roéna Zaga

174 | www.keil,eu | Od mojstrov za mojstre

Skupina artiklov

119 Univerzalni svedri

183 Lesni svedri

119 Univerzalni svedri

119 Univerzalni svedri

166 Univerzalni svedri

166 Univerzalni svedri

238 Svedri za udarno vrtanje
258 Svedri za udarno vrtanje
258 Svedri za udarno vrtanje
154 Svedri za udarno vrtanje
154 Svedri za udarno vrtanje
190 Svedri za udarno vrtanje
190 Svedri za udarno vrtanje
786 Svedri za keramiko/opeko
786 Svedri za keramiko/opeko
181 Lesni svedri

182 Lesni svedri

151 Svedri za opeko/keramiko
151 Svedri za opeko/keramiko
130 Svedri za steklo

131 Svedri za steklo

168 Svedri za kamen

150 Svedri za udarno vrtanje
150 Svedri za udarno vrtanje
100 Rocne Zage

100 Rocne Zage

259 Prebojne krone

715 Vrtalne krone

715 Vrtalne krone

719 Vrtalne krone

100 Rocne Zage

719 Vrtalne krone

715 Vrtalne krone

259 Prebojne krone

713 Vrtalne krone

714 Vrtalne krone

712 Vrtalne krone

710 Vrtalne krone

711 Vrtalne krone

100 Rocne Zage

Pakiranje

Izbori kompletov

Izbori kompletov

Izbori kompletov

Izbori kompletov

Izbori kompletov

Izbori kompletov

Izbori kompletov

Izbori kompletov

Izbori kompletov

Stran

50
127
48
144
58
145
59
60
145
61
145
64
145
54
144
125
128
52
144
56
57
51
62-63
145
135
135
32
65
144
66
137
67
71
33
71
72
70
69
68
138
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OBVLADOVANJE
KAKOVOSTI

SVEDRI KEIL: OD MOJSTROV ZA MOJSTRE - RAZVITI ZA NAJVISJE ZAHTEVE IN
TESTIRANI V EKSTREMNIH POGOJIH!

testiranja in testne metode. Va$e zahteve so nasa spodbuda, da na trg plasiramo samo prvovrstne izdelke in nenehno
izboljSujemo lastne standarde. Najbolj vidna je ta trditev na primeru svedrov SDS-plus za udarna kladiva: dokler ni
dosezen tako imenovan nominalni premer (spodnja meja), je sveder izvrtal veliko metrov v betonu C3545.

Nominalni - O Izvrtano v m Izvrtine &

(mm) 100 mm
Kakovost betona:  C35/45 5 75 75
Udarno kladivo: 2 kg. udarno kladivo SDS-plus 6-7 10,0 100
Preizkus vrtanja:  na globini (AL) 8 15,0 150
Vrtanje: roéno ali CNC-vrtalni stroj >8 20,0 200

Zahtevek za nadomestilo pri reklamacijah (nominalna Zivljenjska doba)

Ali je zahtevek za nadomestilo utemeljen in ali je dosezena spodnja nominalna zivljenjska doba, preverimo glede na
obrabo tako imenovanega vpenjalnega dela in spirale svedra (merjeno priblizno 5-15 mm za karbidno trdino). Ce je
zahteva utemeljena in ni doseZena spodnja nominalna Zivljenjska doba, bomo sveder zamenijali.

Svedri KEIL, 1 x 1: nekaj nasvetov, na osnovi katerih lahko sami preverite nekaj tock pred zahtevkom za nadomestilo in
testiranjem s strani KEIL-a!

Preverite zig proizvajalca
Svedri KEIL imajo Stevilko proizvajalca PGM 40. Pri drugih Stevilkah se obrnite na ustreznega proizvajalca.

Poskodovan vpenjalni del
Ce je vpenjalni del svedra deformiran, je obi¢ajno napaka na vpenjalnem delu glave stroja, potrebno je
popravilo stroja. Zahteva za reklamacijo svedra ni upraviéena.

Razbita karbidna plos¢ica
Ce pride do poskodbe karbidne plotice pred dosezeno spodnjo mejo nominalnega premera, je zahtevek za
odSkodnino upraviéen. Po dosezZeni spodniji meji zahtevek ni upravicen, Zivljenjska doba svedra je dosezena.

Izpad karbidne ploscice

Sveder je hil po lomu karbidne plo$cice Se naprej uporabljan v kamnu in betonu. V tem primeru jezamenjava,
Ce je ta dogodek pred dosezeno ocenjeno nominalno Zivljenjsko dobo, zatem ne vec.

Lom vijaénice

Ce se lom pojavi pred dosegom dolo¢ene minimalne nominalne Zivljenjske dobe, jezamenjava, zatem
ne veC.
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Na naS$i spletni strani boste nasli vse informacije o nasih izdelkih in storitvah, pregledno razporejene v veé jezikih.

PoiScite vse podatke o nasih izdelkih, oglejte si video posnetke uporabe proizvodov in izvedite ve¢
o0 novostih in promocijah!

Z nasimi interaktivnimi in intuitivnimi orodji, kot je »Product- Finder« ali »Drive — Finder«, lahko preprosto najdete
pravo orodje za svoje potrebe — vse iz enega vira!

KEIL QUALITATSBOHRWERKZEUGE
==
WM | OOUKTE | USNTERMINMEN | ASACE | KARSSIRL | KOWTAKE G

CUAL ITATSBOHAWE RKZEUGE VON KEIL

Immer der richtige Bohrer. Fir Profis, die wissen, worauf es ankommt.

W e wrtwnll wirer Sher Aireroden Ferdeler Sorteeier Bohrwevonuge e dee sty Fgal of Missirse i, Sabiteton Watorisin, Mol oo ol Ussees Bobes: Drvges S5
Fosteichiedicn i Hitriaon ued wine fatel kornegunt i Senlbeickiuagl und. el
Prouksoraa andon Deuschisnd

PRODUST-FIMDER/ Fir jedes Materal der optimale Bohrer
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SPLOSNI POGOJI POSLOVANJA ....cccomion

1. Geltungsbereich

1. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschlieBlich aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Die
inen Geschaftsbedingungen gelten auch fiir alle kiinftigen Vertrage und Geschafte mit dem Partner.
Geschaftshedingungen des Partners, die von uns nicht ausdriicklich anerkannt werden, haben keine Giltigkeit.

2. Diese Allgemeinen Geschaftsbedingungen gelten nur gegeniiber Unternehmern, juristischen Personen des
offentlichen Rechts und dffentlich-rechtlichen Sondervermdgen i.S.d. § 310 Abs. 1 BGB.

1I. Allgemeine Bestimmungen

1. Vertrage kommen zustande, wenn wir den Auftrag ausdriicklich annehmen oder die bestellte Ware zusenden
oder wenn wir den Auftrag des Partners nicht unverziiglich, spétestens innerhalb von 14 Tagen schriftlich ablehnen.
2. Die in Prospekten und Katalogen enthaltenen Angaben und Abbild sind brancheniibliche Naherung; , €S
sei denn, dass sie von uns ausdriicklich als verbindlich bezeichnet wurden.

1II. Langfrist- und Abrufvertrage, Vertragsanpassung

1. Unbefristete Vertrage sind fiir beide Vertragspartner mit einer Frist von 2 Monaten kiindbar.

2. Tritt bei Langfristvertrdgen (Vertrage mit einer Laufzeit von mehr als 12 Monaten und unbefristete Vertrage) eine
wesentliche Anderung der Lohn-, Material- oder Energiekosten ein, so ist jeder Vertragspartner berechtigt, eine
angemessene Anpassung des Preises unter Beriicksichtigung dieser Faktoren zu verlangen.

3. Ist eine verbindliche Bestellmenge nicht vereinbart, so legen wir unserer Kalkulation die vom Partner fiir einen
bestimmten Zeitraum erwartete, unverbindliche Bestellmenge (Zielmenge) zugrunde. Nimmt der Partner weniger als
die Zielmenge ab, sind wir berechtigt, den Stiickpreis angemessen zu erhohen. Nimmt er mehr als die Ziel ab,

Vorbehaltsware. Der Partner darf jedoch die Vorbehaltsware weder verpfanden noch zur Sicherheit ibereignen. Er ist
verpflichtet, unsere Rechte beim kreditierten Weiterverkauf der Vorbehaltsware zu sichern.

3. Alle Forderungen und Rechte aus dem Verkauf oder einer gegebenenfalls dem Partner gestatteten Vermietung von
Waren, an denen uns Eigentumsrechte zustehen, tritt der Partner schon jetzt zur Sicherung an uns ab. Wir nehmen
die Abtretung hiermit an.

4. Bei Pflichtverletzungen des Partners, insb dere bei Zahl zug, sind wir nach erfolglosem Ablauf einer dem
Partner gesetzten angemessenen Frist zur Leistung zum Ricktritt und zur Riicknahme berechtigt; die gesetzlichen
Bestimmungen iiber die Entbehrlichkeit einer Fristsetzung bleiben unberiihrt. Der Partner ist zur Herausgabe
verpflichtet. Wir sind zum Riicktritt vom Vertrag berechtigt, wenn Antrag auf Erdffnung des Insolvenzverfahrens iiber
das Vermogen des Partners gestellt wird.

5. Wir sind berechtigt, die Ermachtigungen zur WeiterverauBerung und Einziehung der abgetretenen

Forderungen zu widerrufen, wenn der Partner seinen Zahlung: 1 aus den vereir Erlosen
nicht nachkommt, in Zahlungsverzug gerédt, ein Antrag auf Erdffnung eines Insolvenzverfahrens gestellt
ist oder Zahlungseinstellung vorliegt. Ist dies der Fall, ist der Partner auf unser Verlangen bei Widerruf der
Einziehungsermachtigung verpflichtet, uns die abgetretenen Forderungen und deren Schuldner bekannt zu geben,
den Schuldnern die Abtretung mitzuteilen, alle zum Einzug der Forderungen durch uns erforderlichen Angaben zu
machen und Unterlagen herauszugeben.

6 Eine etwaige Be- oder Verarbeitung der Vorbehaltsware nimmt der Partner stets fiir uns vor, ohne dass uns hieraus

senken wir den Stiickpreis angemessen, soweit der Partner den Mehrbedarf mindestens 2 Monate vor der Lieferung
angekiindigt hat.
4. Bei Liefervertragen auf Abruf sind uns, wenn nichts anderes vereinbart ist, verbindliche Mengen

1gen treffen. Wird die Vorbehaltsware mit anderen, nicht uns gehdrenden Gegenstanden verarbeitet oder
untrennbar vermischt, so erwerben wir das Miteigentum an der neuen Sache im Verhaltnis des Rechnungswertes
der Vorbehaltsware zu den anderen bei oder vermischten G anden zum Zeitpunkt der Verarbeitung

2 Monate vor dem Liefertermin durch Abruf mitzuteilen. Mehrkosten, die durch einen verspéteten Abruf oder
nact Anderungen des Abrufs hinsichtlich Zeit oder Menge durch unseren Partner verursacht sind, gehen zu
Lasten des Partners; dabei ist unsere Kalkulation maBgebend.

5. Wesentliche Anderungen, Zusatzwiinsche oder ergénzende Leistungsvorgaben nach Vertragsschluss verpflichten
beide Teile zur angemessenen Anpassung der Vergiitung, der Termine und der Leistungsbeschreibung. Dies gilt
entsprechend fiir bei der Auft nicht absehbare technische Probleme.

IV. Vertraulichkeit

1. Jeder Vertragspartner wird alle Unterlagen (dazu zahlen auch Muster, Modelle und Daten) und Kenntnisse, die
er aus der Geschéftsverbindung erhlt, nur fiir die gemeinsam verfolgten Zwecke verwenden und mit der gleichen
Sorgfalt wie entsprechende eigene Unterlagen und Kenntnisse gegeniiber Dritten geheim halten, wenn der andere
Vertragspartner sie als vertraulich bezeichnet oder an ihrer Geheimhal ein offenk hat. Diese
Verpflichtung beginnt ab li Erhalt der Unterlagen oder Kenntnisse und gilt zeitlich unbeschrankt.

2. Die Verpflichtung gilt nicht fir Unterlagen und Kenntnisse, die allgemein bekannt sind oder die bei Erhalt dem
Vertragspartner bereits bekannt waren, ohne dass er zur Geheimhaltung verpflichtet war, oder die danach von einem
zur Weitergabe berechtigten Dritten iibermittelt werden oder die von dem empfangenden Vertragspartner ohne
Verwertung geheimzuhaltender Unterlagen oder Kenntnisse des anderen Vertragspartners entwickelt werden.

V. Zeichnungen und Beschreibungen, Muster und Fertigungsmittel

1. Stellt ein Vertragspartner dem anderen Zeichnungen oder technische Unterlagen iiber die zu liefernde Ware oder
ihre Herstellung zur Verfiigung, bleiben diese Eigentum des vorlegenden Vertragspartners.

2. Die Herstellungskosten fiir Muster und Fertigungsmittel (Werkzeuge, Formen, Schablonen etc.) werden, sofern
nichts anderes vereinbart ist, von der zu liefernden Ware gesondert in Rechnung gestellt. Dies gilt auch fiir
Fertigungsmittel, die infolge von VerschleiB ersetzt oder instandgesetzt werden miissen.

3. Setzt der Partner wahrend der Anfertigungszeit der Muster oder Ferti ittel die beit aus oder
beendet er sie, gehen alle bis dahin entstandenen Herstellungskosten zu seinen Lasten.
4. Die Fertigungsmittel bleiben, auch wenn der Partner sie bezahlt hat, 15 bis zur Abwi g des

oder Vermischung. Werden unsere Waren mit anderen beweglichen Gegenstanden zu einer einheitlichen Sache
verbunden oder untrennbar vermischt und ist die andere Sache als Hauptsache anzusehen, so ibertragt der
Partner uns anteilmaBig Miteij soweit die he ihm gehort. Der Partner verwahrt das Eigentum oder
Miteigentum unentgeltlich fiir uns. Fiir die durch Verarbeitung oder Verbindung bzw. Vermischung entstehende Sache
giltim {ibrigen das glelche wie fiir die Vorbehaltsware.

7. Uber Zwangsvoll t Dritter in die Vorbehaltsware, in die uns abgetretenen Forderungen
oder in sonstige Sicherheiten hat der Partner uns unverziiglich unter Ubergabe der fiir eine Intervention
notwendigen Unterlagen zu unterrichten. Dies gilt auch fiir Pfaindungen oder sonstige rechtliche oder tatsdchliche
Beeintrachtigungen durch Dritte. Der Partner ist verpflichtet, den Dritten auf unseren Eigentumsvorbehalt hinzuweisen.
8. Ubersteigt der Wert der bestehenden Sicherheiten die gesicherten Forderungen insgesamt um mehr als 10 Prozent,
so sind wir auf Verlangen des Partners insoweit zur Freigabe von Sicherheiten nach unserer Wahl verpflichtet.

9. Sofern die verkauften Waren in den Geltungsbereich eines anderen Staates verbracht werden, ist der Partner
verpflichtet, auf seine eigenen Kosten vor Beginn der Lieferung sicherzustellen, dass die Rechtsordnung des
Staates, in den die Waren verbracht werden, emen Eigentumsvorbehalt kennt, der mit den Regelungen dieser Zlffer
IX. vergleichbar ist. Der Partner ist insoweit alle Handl vor b MaBnah Zu erg

und Registrierungen durchzufiihren, die erforderlich und durchfiihrbar sind, um unsere Eigentumsrechte an den
verkauften Waren zu sichern. Hierzu verpflichten wir uns, den Partner mit allen rechtlich erforderlichen Handlungen zu
unterstiitzen und dem Partner die notwendigen Informationen schriftlich zu erteilen und entsprechende Unterlagen zur
Verfiigung zu stellen. Der Partner haftet uns liber fiir jeden er haden, der sich daraus ergibt, dass
keine ausreichende Sicherung unseres Eigentums an den verkauften Waren besteht oder der Eigentumsvorbehalt
nach dieser Ziffer IX. ganz oder teilweise von dem Recht des Staates, in den die verkauften Waren verbracht wurden,
nicht anerkannt wird.

X. Sachmangel, Méangelriigen, Gewahrleistung, Verjahrung

1. Die Beschaffenheit der Ware richtet sich ausschlieBlich nach den technischen Liefervorschriften. Das
Risiko der Eignung der Waren fiir den vorgesehenen Verwendungszweck tragt der Partner. Entscheidend fiir die

b

Liefervertrages in unserem Besitz. Danach ist der Partner berechtigt, die Fertigungsmittel herauszuverlangen,
wenn {ber den Zeitpunkt der Herausgabe eine einvernehmliche Regelung erzielt wurde und der Partner seinen
vertraglichen Verpflichtungen in vollem Umfang nachgekommen ist.

5. Abnehmerbezogene Ferti diirfen von uns nur mit vorheriger schriftlicher Zustimmung unseres Partners
fiir Zulieferungen an Dritte verwendet werden.

VI. Preise und Zahlungsbedingungen

1. Unsere Preise verstehen sich in Euro zuziiglich Umsatzsteuer, Verpackung, Fracht, Porto und Versicherung.

2. Der Partner erklart sich einverstanden, dass wir automatisch in den im Katalog aufgefiihrten Verpackungseinheiten
liefern.

3. Alle Rechnungen sind mit ihrem Zugang sowie Zugang der Ware zur Zahlung fallig, falls keine andere Vereinbarung

Bestimmung des aBen Zustands der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahriibergangs gemaB Ziffer VII. 6.
2. Die von uns gelieferten Waren hat der Partner unverziiglich nach dem Eintreffen am Bestimmungsort auf Fehler
oder Mangel zu untersuchen, auch wenn Muster {ibersandt waren. Die Lieferung bzw. Leistung gilt als genehmigt,
wenn erkennbare oder bei der Untersuchung festgestellte Mangel nicht ohne schuldhaftes Zogem bei uns geriigt
werden. Versteckte Mangel hat der Partner ohne schuldhaftes Zogern nach ihrer Entdeckung, spatestens jedoch
innerhalb von einem Jahr ab Erhalt der Ware unter gleichzeitiger Ubergabe der beanstandeten Waren bei uns zu
riigen. Entscheidend fiir die Einhaltung der Frist ist die Absendung der Mangelanzeige.

3. Uns ist Gelegenheit zu geben, den geriigten Mangel festzustellen. Beanstandete Ware ist auf Verlangen
unverziiglich an uns zuriickzusenden; wir iibernehmen die Transportkosten, wenn die Méngelriige berechtigt ist.
Wenn der Partner diesen Verpflichtungen nicht nachkommt oder ohne unsere Zustimmung Anderungen an der bereits

getroffen wurde. Hinsichtlich der Folgen des Zahlungsverzugs gelten die gesetzlichen Bestimmungen.

4. Haben wir unstreitig teilweise fehlerhafte Ware geliefert, ist unser Partner dennoch verpflichtet, die Zahlung fiir den

fehlerfreien Anteil zu leisten, es sei denn, dass die Teillieferung fiir ihn nicht von Interesse ist.

5. Der Partner kann nur mit rechtskréftig festgestellten oder unbestrittenen Gegenanspriichen aufrechnen. Zur

Ausiibung eines Zuriickbehaltungsrechts ist der Partner insoweit befugt, als sein Gegenanspruch auf dem gleichen

Vertragsverhaltnis beruht.

6. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen in der jeweiligen gesetzlichen Hohe gemaB §§ 288 Abs. 2,

247 BGB (8 Pro iiber dem jeweiligen Basiszinssatz) in Rechnung zu stellen. Die Geltendmachung eines
den Verzugsschadens bleibt unberiihrt.

7. Bei Zahlungsverzug kdnnen wir nach schriftlicher Mitteilung an den Partner die Erfiillung unserer Verpflichtungen

bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

8. Schecks werden nur erfiillungshalber und unter der Voraussetzung ihrer ordnungsgemaBen Einlosung

angenommen.

9. Wenn nach Vertragsschluss erkennbar wird, dass unser uch durch

Leistungsfahigkeit des Partners gefdhrdet wird, so kdnnen wir die Leistung zuriickhalten und dem Partner eine

angemessene Frist bestimmen, in welcher er Zug um Zug gegen Lieferung zu zahlen oder Sicherheit zu leisten hat.

Bei Verweigerung des Partners oder erfolglosem Fristablauf sind wir berechtigt, vom Vertrag zuriickzutreten und

Schadenersatz zu verlangen.

VII. Lieferung, Versand, Gefahriibergang

1. Sofern nichts anderes vereinbart ist, liefern wir ,EXW Engelskirchen (Incoterms 2010). MaBgebend fiir die

Einhaltung des Liefertermins oder der Lieferfrist ist die Meldung der Versand- bzw. Abholbereitschaft durch uns.

Mangels besonderer Vereinbarung wahlen wir das Transportmittel und den Transportweg.

2. Die Lieferfrist beginnt mit der Absend unserer Auftragshestatigung und verlangert sich angemessen, wenn

die Voraussetzungen von Ziffer XII vorliegen. 3. Teillieferungen sind in zumutbarem Umfang zuldssig. Sie werden

gesondert in Rechnung gestellt.

4. Innerhalb einer Toleranz von 10 Prozent der G sind ferti ii Mehr- oder

ungen bei Sonderanfi zuldssig. Ihrem Umfang entsprechend &ndert sich dadurch der

Gesamtpreis.

5. Versandbereit gemeldete Ware ist vom Partner unverziiglich zu iibernehmen. Anderenfalls sind wir berechtigt, sie

nach eigener Wahl zu versenden oder auf Kosten und Gefahr des Partners zu lagern.

6. Mit der Ubergabe an die Bahn, den Spediteur oder den Frachtfiihrer bzw. mit Beginn der Lagerung, spétestens

jedoch mit Verlassen des Werkes oder Lagers, geht die Gefahr auf den Partner iiber, und zwar auch, wenn wir die

Anlieferung ibernommen haben.

7. Alle Sendungen ab einem Warenwert von € 250,~ netto werden innerhalb der Bundesrepublik Deutschland frei

Haus einschlieBlich Verpackung abgefertigt. Expressgebiihr bzw. Eilzustellung wird grundsétzlich berechnet. Alle

Post- und Paketdienstgebiihren werden frankiert. Sofern der Warenwert unter € 250, liegt, wird die Fracht in

Rechnung gestellt.

VIII. Lieferverzug

1. Konnen wir absehen, dass die Ware nicht innerhalb der Lieferfrist geliefert werden kann, so werden wir den Partner

unverziiglich und schriftlich davon in Kenntnis setzen, ihm die Griinde hierfiir mitteilen, sowie nach Moglichkeit den

voraussichtlichen Lieferzeitpunkt nennen.

2. Verzogert sich die Lieferung durch einen in Ziffer XII aufgefiihrten Umstand oder durch ein Handeln oder

Unterlassen des Partners, so wird eine den Umstanden angemessene Verlangerung der Lieferfrist gewahrt.

3. Der Partner ist zum Riicktritt vom Vertrag nur berechtigt, wenn wir die Nichteinhaltung des Liefertermins zu

vertreten haben und er uns erfolglos eine angemessene Nachfrist gesetzt hat.

IX. Eigentumsvorbehalt

1. Wir behalten uns das Eigentum an der gelieferten Ware bis zur Efillung aller, auch kiinftig entstehender

Forderungen aus der Geschéftsverbindung mit dem Partner vor. Besteht zwischen uns und dem Partner ein

Kontokorrentverhaltnis, behalten wir uns das Eigentum an der Ware bis zur Zahlung der Forderungen aus einem

anerkannten Kontokorrentsaldo vor.

2. Der Partner ist berechtigt, diese Waren im ordentlichen Geschaftsgang zu verauBern und Forderungen einzuziehen,

solange er seinen Verpflichtungen aus der Geschaftsverbindung mit uns rechtzeitig nachkommt. Nimmt der Partner

die Forderung in ein Kontokorrentverhdltnis mit seinem Vertragspartner auf, tritt er bereits jetzt seine Forderung aus

dem Schlusssaldo im Sinne von § 355 HGB in Hohe unserer falligen Forderungen an uns ab. Wird die Vorbehal

b d Ware vornimmt, verliert er elwalge Sachmangelanspriiche.

4. Unsere Gewa ist zunéchst b Wkt auf Nachbesserung bzw. Ersatzlieferung nach unserer Wahl.
Hierzu hat uns der Partner in angemessener Weise Zeit und Gelegenheit zu geben. Schlagen Nachbesserungen
oder Ersatzlieferungen fehl oder wird die Beseitigung des Mangels infolge eines unverhaltnisméaBig hohen Aufwandes
von uns verweigert, kann der Partner Minderung des Preises verlangen oder vom Vertrag zuriicktreten. Eine
Kc g ist hlossen, soweit die Aufwendungen sich erhdhen, weil die Ware nach unserer Lieferung
an einen anderen Ort verbracht worden ist, es sei denn, dies entspricht dem besti a Gebrauch der
Ware. Das Recht des Partners auf Nacherfiillung bei unerheblichen Méngeln ist ausgeschlossen.

5. Fir Sachmangel, die durch ungeeignete oder unsachgemaBe Verwendung, fehlerhafte Montage bzw.
Inbetriebsetzung durch den Partner oder Dritte, {ibliche Abnutzung, fehlerhafte oder nachlassige Behandlung
entstehen, stehen wir ebenso wenig ein wie fiir die Folgen unsachgeméaBer und ohne unsere Einwilligung
vorgenommener Anderungen oder Instandsetzungsarbeiten des Partners oder Dritter. Gleiches gilt fiir Mangel, die
den Wert oder die Tauglichkeit der Ware nur unerheblich mindern.

6. Sachmangelanspriiche verjdhren in einem Jahr ab Gefahriibergang. Dies gilt nicht, soweit das Gesetz
langere Fristen zwingend vorschreibt, insbesondere fiir Mangel bei einem Bauwerk und bei einer Ware, die
entsprechend ihrer dblichen Verwendungsweise fiir ein Bauwerk verwendet wurde und dessen Mangelhaftigkeit
verursacht hat. In Féllen des Lieferregresses im Verbrauchsgiiterkauf gelten die Verjdhrungsfristen gemaB
§§ 478, 479 BGB.

7. Gesetzliche Riickgriffsanspriiche des Partners gegen uns bestehen nur insoweit, als der Partner mit seinem
Abnehmer keine Vereinbarungen getroffen hat, die liber die gesetzlichen Méangelanspriiche hinausgehen. Fiir den
Umfang der Riickgriffsanspriiche gilt ferner Ziffer X. 4 Satz 4 entsprechend.

8. § 444 BGB bleibt von den Bestimmungen dieser Ziffer X. unberiihrt.

XI. Sonstige Anspriiche, Haftung

1. Wir haften nach MaBgabe der nachfolgenden Bestimmungen fiir Schaden - gleich aus welchem Rechtsgrund —,
wenn wir, unser gesetzlicher Vertreter oder Erfiillungsgehilfe sie schuldhaft verursacht haben.

2. Bei Vorsatz, grober Fahrlédssigkeit und bei leicht fahrldssiger Verletzung des Lebens, des Kdrpers oder der
Gesundheit haften wir — mit Ausnahme des nachfolgenden Satzes - unbeschrankt Unsere Haftung bei grober
Fahrlassigkeit ist auf den bei Vertrag: vort haden begrenzt, wenn nicht dieser
Schaden auf einer Verletzung des Lebens, des Korpers oder der Gesundhelt beruht.

3. Im dibrigen gilt bei leichter Fahrlasmgken folgendes: Unsere Haftung fiir leichte Fahrldssigkeit ist — mit A
bei der Verletzung von Kardi 1 - h Ansonsten ist unsere Haftung fiir leichte Fahrldssigkeit
auf den bei Vertragsschluss vorhersehbaren, typischen Schaden begrenzt.

4, Verschuldensunabhangige, gesetzliche Haftungstatbestande, insbesondere die Haftung nach dem
Produkthaf bleiben unberiihrt. Wir haften unbeschrankt, sofern Anspriiche des Partners gegen uns
bereits vor Vertragsschluss entstanden sind.

5. Die Rechte des Partners aus Gewahrleistung oder wegen Lieferverzugs bleiben unberiihrt.

6. Wir haften nicht fiir Schaden, die auf unsachgeméaBer Verwendung und Lagerung, fehlerhaftem Einbau oder
natiirlicher Abnutzung beruhen.

7. Soweit die Schadensersatzhaftung uns gegeniiber ausgeschlossen oder
Hinblick auf die personliche Schad haftung unserer A liten, Arbeitnel
Erfiillungsgehilfen.

XII. Hohere Gewalt

Hohere Gewalt, Arbeitskdmpfe, Unruhen, behdrdliche MaBnat Ausbleiben von Zulieferungen unserer Lieferanten
und sonstige unvorhersehbare, unabwendbare und schwerwi le Ereignisse befreien die Vertragspartner fiir die
Dauer der Storung und im Umfang ihrer Wirkung von den Leistungspflichten. Dies gilt auch, wenn diese Ereignisse
zu einem Zeitpunkt eintreten, in dem sich der betroffene Vertragspartner in Verzug befindet, es sei denn, dass er
den Verzug vorsatzlich oder grob fahrldssig verursacht hat. Die Vertragspartner sind verpflichtet, im Rahmen des
Zumutbaren unverziiglich die erforderlichen Informationen zu geben und ihre \ I 1gen den veranderten
Verhéltnissen nach Treu und Glauben anzupassen.

XIIl. Erfiillungsort, Gerichtsstand und anwendbares Recht

1. Sofern sich aus der Auftragsbestatigung nichts anderes ergibt, ist unser Geschéftssitz Erfiillungsort.

2. Fiir alle Rechtsstreitigkeiten, auch im Rahmen eines Scheckprotestes, ist unser Geschéftssitz Gerichtsstand. Wir
sind auch berechtigt, am Sitz des Partners zu klagen.
3. Die Verlragsbeuehungen unterli ieBlich

st at en

kt ist, gilt dies auch im
Mitarbeiter, Vertreter und

Recht. Die Geltung des UN-Kaufrechts (CISG)

zusammen mit anderer Ware weiterverduBert, so erstreckt sich die Vorausabtretung nur bis zur Héhe des Wertes der
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